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BPS to grupa inteligentnych maszyn do obrébki
szyn pradowych, przeznaczona do wieloetapowego
i wysokowydajnego ksztattowania szyn pragdowych
miedzianych, aluminiowych oraz bimetalicznych.




Nasza odpowiedz
na potrzeby
wspolczesnego rynku

Ciggte dazenie do poprawy efektywnosci
w nowoczesnych rozdzielnicach pragdowych stawia
coraz  wyzsze  wymagania  jakosciowe  dla
stosowanych ~w nich  szynach  pradowych.
Odpowiadajgc na potrzeby rynku firma ERKO
zaprojektowata  nowa  grupe inteligentnych
urzadzen do wieloetapowego i wysokowydajnego
ksztattowania szyn. Roéznorodnos¢ oferowanych
urzgdzern BPS  umozliwia dopasowanie ich do
przedsiebiorstwa pod katem: wielkosci produkdji,
zaawansowania technologicznego, skomplikowania
realizowanych projektow.




Innowacyjny algorytm
obliczeniowy

Dla grupy urzadzen BPS zostat opracowany innowacyjny
algorytm obliczeniowy, ktory umozliwia precyzyjng i powtarzalng
obrobke szyn. Zaprojektowanie szyny sktadajacej sie z otworow
oraz wieloetapowego giecia sprowadza sie do wykonania
projektu szyny, a nastepnie przeprowadzenia jej obrobki na
urzadzeniach z grupy BPS. Zastosowane algorytmy obliczeniowe
gwarantujg zgodnos¢ projektu z wyrobem finalnym.

Zastosowany inteligentny algorytm zabezpiecza operatora przed
niewfasciwym zaprojektowaniem i wykonaniem szyny pradowe;j
na kazdym etapie pracy. Oprogramowanie informuje m.in. o:
niewfasciwym potozeniu otworu od krawedzi szyny i giec,
rozstawie miedzy otworami, dostosowaniu promienia giecia do
wiasnosci materiatu, mozliwosci wykonania dtugiego otworu
owalnego.

Dzieki inteligentnym funkcjonalno$ciom mamy pewnosc¢
wykonania szyny spetniajgcych wymagania nowoczesnych
rozdzielnic. Takie rozwiazanie stawia rodzine urzadzen BPS
W grupie europejskiej innowacyjnosci maszyn, realizowanych
w systemie Industry 4.0.
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Minimalizacja ryzyka, Inteligentne
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Geometria szyny zawsze
zgodna z projektem
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Innowacyjny system
wspomagania operatora

Zastosowane w grupie urzadzen BPS inteligentne rozwigzania
wspomagajg operatora podczas obrébki szyny.

Uzupetniajg wiedze operatora o zagadnienia konstrukcyjne,
technologiczne, materiatowe i zabezpieczajg przed wykonaniem
wadliwej szyny.




Glowne cechy
rodziny urzadzen BPS

DERKO ps 1200

B :algorytm ksztattowania szyn pradowych
z identyfikacjg indywidualnych ograniczen
materiatowych

B wysoka tolerandja i powtarzalno$¢ wymiaréw
wytwarzanych szyn

. intuicyjny interfejs graficzny wspomagajacy
programowanie wyrobu, uwzgledniajacy
kompetencje i preferencje operatoréw

B zapewnienie dostepu do informadji o produkdji
(dostep w czasie rzeczywistym do danych beozseren
0 wydajnosci i przebiegu procesu)

B clastycznosc konfiguracji gniazda obrébczego




StanOWiSkO dO Obrébki Cechy szczegdlne
szyn pradowych BPS 1200 .« -conomommonmmn somion

w stosunku do poprzedniej generacji do 30%
B wspodtpraca zinnowacyjnym oprogramowaniem do projektowania
Stanowisko do precyzyjnego ciecia, giecia, szyn pradowych
otworowania szZyn Al, CuiAl-Cu B mozliwosc wspdtpracy z inteligentnym algorytmem obliczeniowym

B automatyczna pozycja liniatu przy operacjach otworowania, giecia
oraz ciecia (na podstawie receptur lub wprowadzonych danych)

szerokos¢ szyny 20 +~ 125 mm n— B dokfadnos¢ pozydiji liniatu 0,1mm dla obrabianych szyn o dtugosci

grubos¢ szyny 5+ 12 mm < o0 J U _J 2 000 mm (ciecie, otworowanie), 1600 mm (giecie)

kat giecia 5° + 90° o — B mozliwos¢ wykonania giecia w "L" dla szyn o grubosci do 10 mm
Rys. 1 Rys.2 Rys. 3 w odlegtosci 40 mm od krawedzi (rys. 1)

B mozliwos¢ wykonania giecia w "C" dla szyn o grubosci do 10 mm
w odlegfosci 45 mm od krawedzi (rys. 2)

mozliwos¢ wykonania giecia w "Z" dla szyn o grubosci do 10 mm
w odlegfosci 40 mm od krawedzi i pomiedzy gieciami (rys. 3)

dokfadnos¢ kata giecia + 0,2° uwzgledniajaca elastycznosc¢ szyny
chowana gilotyna pod powierzchnig blatu roboczego
automatyczny docisk cietej szyny

minimalny odcinek cietej szyny 30 mm

ciecie szyny bez gratu i znieksztatcenia powierzchni

ruchoma kaseta z mozliwoscig zainstalowania czterech wycinakow
eliminujaca koniecznos$¢ przezbrajania

wykonywanie otwordw okragtych i owalnych bez gratu
mozliwos¢ zapisywania i przywotywania receptur szyn

wbudowany niezawodny, wydajny naped hydrauliczny

dodatkowe przyfacze do narzedzi produkcji ERKO
(przewod hydrauliczny z szybkoztaczem PM)

Wymiary catkowite 2000 mm x 3800 mm x 1700 mm  Moc elektryczna 2 kw

zachowana mobilnos¢ urzadzenia
Masa urzadzenia 650 kg Cisnienie robocze 630 bar

mozliwos¢ zdalnej diagnostyki
Zasilanie: 3x400/230V AC




BPS 1200



Stanowisko do obrébki
szyn pradowych BPS-P

Stanowisko do precyzyjnego ciecia i wycinania
otworéw w szynach pradowych Al, Cui Al-Cu

szerokos¢ szyny 20 +~ 160 mm
grubos¢ szyny 3 + 15mm
maksymalna dtugos¢ cietej szyny 4 metry
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Wymiary catkowite 7253 mm x 3639 mm x 2000 mm Moc elektryczna 21 kw
Masa urzadzenia 3200 kg wraz z zasilaczem hydraulicznym  Ci$nienie robocze 300 bar
Zasilanie: 3x400/230V AC

Cechy szczegodlne

B bezposrednia wspdtpraca urzadzenia z innowacyjnym algorytmem
do projektowania szyn pragdowych

B wsparcie projektorowe, technologiczne, materiatowe operatora

B mozliwosc wydrukowania projektowanej szyny z poziomu aplikacji
w widoku 2D i 3D

B przystosowanie do wspodtpracy w linii produkcyjnej

B ukiad sterowania realizujgcy funkcje CNC

B projektowanie szyn pradowych bezposrednio w urzadzeniu wraz
z wizualizacjg 3D i generowaniem rozwiniecia zagietej szyny

B wyposazone w 22 calowy, operatorski panel dotykowy z funkcja
multitouch

B dedykowane do wysokowydajnej i precyzyjnej produkdji seryjnej

B dokfadnos¢ pozydji liniatu podajgcego szyne: 0,1mm

B ruchoma kaseta z mozliwoscig zainstalowania pieciu wycinakow
eliminujgca koniecznos¢ przezbrajania

B wykonywanie otwordéw okragtych i owalnych oraz nietypowych
bez gratu

B minimalny odcinek cietej szyny: 25mm

B ciecie szyny w pojedyriczej operacji bez gratu i odksztatcen
ptaszczyzny szyny

B mozZliwosc zapisywania projektéw na dysku sieciowym

B mozliwosc korzystania z projektow opracowanych w wersji
desktopowej oprogramowania

B mozZliwos¢ rozbudowy urzadzenia o dodatkowe narzedzia obrébcze
(np. nietypowe stemple)

B zdalna aktualizacja oprogramowania, w tym bazy materiatowej

B utatwienia dla oséb niepetnosprawnych

B stabilng, stacjonarna konstrukcja

B nacisk 300 kN




SERKO




Stanowisko do obrobki

szyn pradowych BPS-B

Stanowisko do precyzyjnego giecia szyn pradowych
Al, Cu i Al-Cu (w fazie projektowania)

* szerokos¢ szyny 20 +~ 200 mm

grubosé szyny 3 + 15 mm
kat giecia 5°+90°

Wymiary catkowite
Masa urzadzenia

Zasilanie:

3730 mm x 2207 mm x 2040 mm

Moc elektryczna

2200 kg wraz z zasilaczem hydraulicznym  Ci$nienie robocze

3x230/400V AC

hydrauliczne

Cisnienie robocze
pneumatyczne

7 kW
252 bary

6 bar

Cechy szczegodlne

B wsparcie projektorowe, technologiczne, materiatowe operatora

B mozliwos¢ wydrukowania projektowanej szyny z poziomu aplikagji
w widoku 2D i 3D

B przystosowanie do wspoétpracy w linii produkcyjnej

B ukiad sterowania realizujacy funkcje CNC

B wizualizacja przebiegu procesu giecia

B bezposrednia wspotpraca urzadzenia z innowacyjnym algorytmem
do projektowania szyn pradowych

B projektowanie szyn pradowych bezposrednio w urzgdzeniu wraz
z wizualizacja 3D i generowaniem rozwiniecia zagietej szyny

B Wwyposazone w 22 calowy, operatorski panel dotykowy z funkcja
multitouch

B dedykowane do wysokowydajnej i precyzyjnej produkdji seryjnej

B dokfadnos¢ pozydji liniatu podajacego szyne: 0,1mm

B mozZliwos¢ wykonania giecia w "L" dla szyn o grubosci do 10 mm
w odlegtosci 40 mm od krawedzi (rys. 1)

B mozliwos¢ wykonania giecia w "C" dla szyn o grubosci do 10 mm
w odlegtosci 45 mm od krawedzi (rys. 2)

B mozliwos¢ wykonania giecia w "Z" dla szyn o grubosci do 10 mm
w odlegtoéci 40 mm od krawedzi i pomiedzy gieciami (rys. 3)

B korekta kata giecia uwzgledniajaca elastycznosc szyny

B mozliwos¢ zdalnej diagnostyki

B mozliwos¢ zapisywania projektow na dysku sieciowym

B mozliwosc korzystania z projektow opracowanych w wersji
desktopowej oprogramowania

B mozliwos¢ rozbudowy urzadzenia o dodatkowe narzedzia obrébcze
(np. nietypowe wktadki)

B zdalna aktualizacja oprogramowania, w tym bazy materiatowej

B ufatwienia dla 0sob niepetnosprawnych

B stabilng, stacjonarna konstrukcja




BPS-B
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BPS Intelligent Line - dlaczego warto?
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Na kazdym etapie produkgji,
czyli samowystarczalnos¢
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Wysoka wydajnos¢,
czyli szybkos¢ dziatania i oszczednos¢ czasu

&

Zaawansowanie technologiczne,
czyli szansa na realizacje skomplikowanych

i kompleksowos¢ oraz pieniedzy projektéw
/ / /
Nowoczesnosc i elastycznosc, Precyzja i powtarzalnos¢, Dostawca z 40-letnim doswiadczeniem,
czyli intuicyjny sposéb projektowania czyli zgodnos¢ projektu z wyrobem finalnym czyli zaufany i sprawdzony partner
i inteligentne wsparcie operatora i dostosowanie do aktualnych wymagan w biznesie, ktéry zna branze od podszewki
/ / /
ERKO sp. z 0.0. sp. k. +48 89 5129273
ul. Lipowa 24 sprzedaz: sprzedaz@erko.pl
11-042 Jonkowo eksport: export@erko.pl www.erko.pl



