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40 LAT MINELO JAK JEDEN DZIEN

Wie in einer italienischen Familie. Wir lieben uns, wir streiten uns, aber wir sind
immer bereit, flireinander einzustehen und uns gegenseitig zu unterstiitzen”

i
Zafzqd: Miehat, ePi(itr, Marci

Mit diesen Worten von Piotr Petlak, dem Vorstandsvorsitzenden, wurde die Feier
zum 40-jahrigen Jubilaum von ERKO eingeleitet. Ein Unternehmen, das aus der Leidenschaft,
dem Mut und dem Fleil3 eines einzigen Mannes entstanden ist und heute 300 Mitarbeiter in den
beiden Werken in Czelusnica und Jonkowo beschaftigt.

Die Feierlichkeiten zum 40. Jahrestag waren eine
Zusammenfassung der schwierigen Zeit der Nachfolge,
als Piotr Petlak im Jahr 2001 Gber Nacht die Leitung
des Unternehmens tibernahm und ein Jahr spater von
seinem Bruder Michat abgel6st wurde. Angefangen hat
alles 1938, als Piotr Petlak, der Gro3vater der heutigen
ERKO-Eigentimer und Vater des Firmengriinders, eine
Schmiede eroffnete, und einige Jahrzehnte spater, 1981,
einer seiner S6hne, Roman, sein eigenes Unternehmen
grindete. In Jonkowo, in der Nahe von Olsztyn,
eroffnete er einen Handwerksbetrieb, dessen Profil mit
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Zatozyciele: Roman, Jézef, Jan Petlak

der Herstellung von landwirtschaftlichen Werkzeugen
verbunden war.

Im Jahr 1986, mit der Aufnahme der Produktion von Kabelschuhen fiir den Schiffsbau,
wurde das Unternehmen umstrukturiert. Infolge des dynamischen Wachstums beschlossen die
Briider Roman, Jan und Jozef, eine Niederlassung in ihrer Heimatstadt Celusnica zu er6ffnen.
Weitere intensive Aktivitaten, die Verbesserung der Technologie, Produktinnovationen und ein
hoher Produktionsstandard wurden durch das erste PN-ISO 9001-Zertifikat in Polen bestatigt,
dass durch das polnische Schiffsregister ausgestellt wurde.






KABELSCHUHE, 0
VERBINDER QERKO

_ELECTRO|
UND WERKZEUGE

Unsere zahlreichste Produktsparte mit einer breiten Palette an
Elektrozubehor sowie einer Reihe innovativer Losungen, Werkzeuge
und Gerate. ERKO ELECTRO sind Produkte fiir Elektroinstallateure,
Kraftwerke und Industrieunternehmen. Wir sind eine der flihrenden
Marken in Polen im Bereich des angebotenen Elektrozubehors,
unsere Produkte sind in den meisten Elektrotechnik-
GroBhandelsnetzen auf dem heimischen Markt erhaltlich.
Wir konkurrieren auch erfolgreich auf auslandischen Markten,
unsere Produkte genieBen hohes Ansehen bei Kunden in Europa,
Asien, Afrika, Sidamerika und Australien.

DETAILS 0

FUR SERKO
______AERO|

LUFTFAHRTINDUSTRIE

ERKO AERO steht fiir hochtechnische, personalisierte Produkte.
Wir fertigen Teile aus schwer zu bearbeitenden metallischen
Metalllegierungen. In unserem Werk in Czelusnica werden Bauteile
fur rohrenformige Baugruppen von Turbofan-Triebwerken sowie
bearbeitete und kaltgeformte Teile fiir die Luftfahrtindustrie
hergestellt. Unsere Produkte werden an groBe Hersteller im
AEROSPACE-Sektor geliefert.

LOSUNGEN FUR o

DIE PRODUKTIONS- 9
___ROBOTICS|

AUTOMATISIERUNG

Wir realisieren anspruchsvolle und komplexe Projekte in technischer
und technologischer Hinsicht. Wir analysieren Bediirfnisse unserer
Kunden, entwerfen, bauen, betreiben und warten automatisierte
Produktionslinien, maximieren die Prozesseffizienz und erhohen
die Sicherheit und Ergonomie. Wir haben unsere Lésungen fir
Kunden aus den Branchen Elektrotechnik, Automobil, Luftfahrt,
Blechproduktion und Erdgasvertrieb implementiert.



Wird sind einer der wichtigsten Anbieter in der Branche.
H E UTE Wir zeichnen uns durch Pflege fir die hochste Qualitat
der Produkte und des Kundendienstes aus. Dank der stetigen Entwicklung von Kompetenz
und eines reichen und modernen Maschinenparks gibt es in kontinuierlicher Produktion
Tausende von Produkten. Eigene, innovative technologische und konstruktionstechnische
Losungen erlauben es, die Wettbewerbsfahigkeit unserer Produkte und eine schnelle
Reaktion auf Marktanforderungen zu gewahrleisten. Aufgrund der dynamischen

Entwicklung und Marktsegmentierung haben wir folgende Produktsparten geschaffen:
ELECTRO, AERO, ROBOTICS.

ERKLARUNG DER
FIGENTUMERFAMILIE

Wir sind und bleiben ein Familienunternehmen. Wir beteiligen uns aktiv an dessen

Management und strategischer Entwicklung.

Mit Blick auf die Zukunft bereiten wir die nachsten Generationen auf die Arbeit mit Respekt

flr die Werte, die fiir unsere Familie und unser Unternehmen wichtig sind, vor.
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O Mission

Wir bieten qualitativ hochwertige,

P an Kunden Bediirfnisse angepasste
Produkte und Losungen, die die
Effizienz und Sicherheit in der
Industrie erhdéhen.

Vision &g

In einer Gruppe strategischer
Anbieter von technologisch
fortschrittlichen Produkten und
Losungen fir die Industrie zu sein

itwerte

ENGAGEMENT
ZUSAMMENARBEIT
KREATIVITAT
PROFESSIONALITAT
VERANTWORTUNG
EHRLICHKEIT
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Wir gehoren zu den Unternehmen, die sich um die Umwelt kiimmern. Unser Ziel ist es, gegenseitiges
Vertrauen und Transparenz in unseren Beziehungen sowohl zur externen als auch zur internen
Umgebung der Organisation aufzubauen.

Seit der Griindung des Unternehmens fiihren
wir CSR-Aktivitaten durch, vor allem in Form
von Projekten flr soziales Engagement.
Wir unterstiitzen Initiativen und Projekte in den
Bereichen Bildung, Kultur und Sport.

Seit mehreren Jahren arbeiten wir mit dem
Wissenschaftsklub ROTOR" zusammen, der an
der Staatlichen Hoheren Berufsschule in Krosno
tatig ist. Dort unterstiitzen wir die Schiiler bei der
Konstruktion des Autos, das am internationalen
Shell Eco-Marathon teilnehmen wird.

Alle Aktivitaten, die familidgre Beziehungen
aufbauen, sind flr uns wichtig. Mit Blick auf
unsere Mitarbeiter organisieren wir Picknicks,
Bildungsreisen fiir die Jingsten und Ausfliige
fur die ganze Familie.

Eines unserer strategischen Programme ist
eine Bildungsaktivitat. Wir nehmen an Tagen
der offenen Tir in weiterfilhrenden Schulen
und Hochschulen teil, um jungen Menschen
die Moglichkeit zu geben, die Arbeitswelt
kennenzulernen und sich Uber verschiedene
Berufe zu informieren. Wir geben unsere
Erfahrungen weiter und foérdern technisches
Wissen.

Die Forderung eines aktiven und gesunden

Lebensstils bei jungen Menschen und
Arbeitnehmern liegt uns am Herzen. Unter
anderem unterstiitzen wir junge Sportler des
Nauticus Yacht Club Olsztyn, fir die das Segeln
eine Leidenschaft und ein groBes Abenteuer ist.



Moderne Fabrik,
freundliches Design

Ein sehr wichtiges Ereignis in der vierzigjahrigen
Geschichte von ERKO war fiir uns die Eréffnung
einer modernen, automatisierten Fabrik mit
einem Forschungs- und Entwicklungszentrum.

Es ist der modernen Industrie aus ganz Polen
gewidmet und konzentriert sich auf die Analyse
der Moglichkeiten der Automatisierung und
Robotisierung von Produktionsprozessen, auch
im Hinblick auf die interne Logistik. Unsere Idee
ist es, einen Ort als offene Entwicklungszone
zu schaffen, welche sowohl fur Mitarbeiter und
Kunden als auch fir Studenten und Schiler
zuganglich ist.

iﬂifim

Fur das Wohlbefinden unserer Mitarbeiter haben
wir einen Kreativiaum geschaffen, um kreatives
Denken zu fordern, die Wege zwischen den
Mitarbeitern zu verkiirzen und Méglichkeiten zur
Entspannung zu bieten. Der Raum ist in drei
Zonen aufgeteilt: Entspannung des Korpers,
Entspannung des Geistes und Inspiration. Diese
ermdglichen die Harmonie wieder vollstandig
herzustellen. Sie regen dazu an, innezuhalten,
tief durchzuatmen und dem Geist eine Pause
zu goOnnen. Die moderne und funktionale
Einrichtung des Raums lasst Sie den Alltagsstress
vergessen, sich entspannen und mit neuer Kraft
an Ihre Aufgaben zuriickkehren. Der Raum bietet
auch die Mdglichkeit, unabhangig zu arbeiten,
allein zu sein, abseits von der Hektik der Arbeit
und sich auf sein Wohlbefinden zu konzentrieren.
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Freundlicher Ort

Die farbenfrohen Wandmalereien mit floralen
Motiven und das helle skandinavische Design,
dass sich unter anderem in der Mitarbeiterkantine
findet, erinnern an ein Restaurant. Taglich gibt es
frisches Essen, das vom Sozialfonds bezuschusst
wird und es ist zur Tradition geworden, dass alle
Mitarbeiter gemeinsam essen, unabhdngig von
Abteilung oder Position. Es ist einer der Momente
des Tages, in denen wir uns am Tisch treffen und
fragen konnen, wie es allen geht. An schonen,
sonnigen Tagen trinken wir einen Kaffee unter der
Laube und genieBBen die Ruhe, den Raum und die
Natur, die das Werk umgibt. Dies ermdglicht es uns,
eine familidre Atmosphére zu bewahren - einander
nahe zu sein, uns mit Namen zu kennen und die
Verbindungen einer Familie der Wahl zu bilden.

Das Forschungs-
und Entwicklungszentrum
- um zu inspirieren

Innovation ist es, was das im September 2022
erdffnete Forschungs- und Entwicklungszentrum
zu einem Ort macht, an dem mutige Visionen
zur neuen Realitdt werden - nicht nur
fir unser Unternehmen, sondern auch
fur die Branche. Es ist ein Zentrum, das sich
auf die Erforschung der Robotisierungs-
und  Automatisierungsmoglichkeiten  von
Produktionsprozessen konzentriert.

Offen flUr Zusammenarbeit

Unsere Innovationszone steht Mitarbeitern,
Kunden sowie Studenten und Schilern zur
Verfigung, die in der Schule und an der
Universitat theoretische Kenntnisse und im
ERKO 4 praktische Fertigkeiten erlernen. Mit
Unternehmern, die eine Automatisierung und
Robotisierung der Produktion in Erwdagung
ziehen, wollen wir unser Wissen und unsere
Erfahrung, sowie die bei ERKO bereits
umgesetzten Losungen teilen.

Teamcenter
- weil Zeit das Wesentliche ist

Als eines der ersten Unternehmen in Polen haben wir die
Teamcenter-Loésung implementiert, die es uns ermdglicht in
jeder Phase des Produktlebenszyklus schnelle und konsistente
Entscheidungen zu treffen.




Alphabetisches Warenverzeichnis

Artikelbezeichnung Seite Artikelbezeichnung Seite Artikelbezeichnung Seite Artikelbezeichnung Seite Artikelbezeichnung Seite

ACK............ 131 EWHESO......... 65 KOV............ 104 RC38 ........... 26 UDF ............. 21
ACK-F ... ..., 140 EWHE 80N —nev— 65 KSNP. ... “nev 133 RCS............ 24 UK. ..ot 21
ACL............ 129 EWPB ........... 97 KSSP.... “wev 135 RC54 ........... 26 UR.............. 21
ACL............ 130 GC100 .......... 27 KU.............. 51 RC54S .......... 26 USt............. 16
ACL-F........... 140 GC 100-H800-E . .. .28 KWA ........... 106 RCO32.......... 25 US1-D........... 16
ACP............ 131 GC50 ........... 27 KWE............ 106 RD1............ 92 Usz2............. 16
AH100 .......... 86 GC 50-H800-E . . . .. 28 KWV oo 107 RD2............ 92 uUs2-D........... 16
AH 200RT ........ 98 GCO100 ......... 27 LK. ..o 141 RDO1........... 92 US3............. 16
AH300R ......... 98 GLR6 ........... 84 [T100W......... 36 RDOT........... 93 US3-D........... 16
AH300R3 ........ 98 GRT1 ........... 94 LT75............ 36 RK1 .......... .. 92 Us4............. 17
AH 300RM........ 98 GU300 .......... 18 MKE............ 59 RM1.......... .. 92 USD............. 21
AH400RD ........ 98 GUG25 .......... 18 MKW............ 55 RM2............ 92 utios........... 40
AH500 .......... 86 GW ............. 64 M830B........... 39 RNT............. 47 Utioe........... 40
AH500L ......... 86 GW2............ 64 M830BUZ. . ....... 39 RT1............. 92 utioz........... 40
AH550 .......... 86 GZ300........... 18 M890C. .. ........ 39 RT2. ............ 92 UT12A........ ... 37
ALGR1.......... 94 H800 ........... 86 M89OF........... 39 RTC............. 45 UT139A.......... 40
ALGRD1......... 94 H800A .......... 86 M890G. . ......... 40 RTCK............ 46 UT139B.......... 40
ALGRM 1 ........ 94 H800AM . ........ 86 MPT............. 8]l RTG............. 49 UtisC........... 37
A-R1 ... w93 H800M.......... 86 MS............. 113 RTGK............ 49 utaot........... 41
A-R 1S ... —nev 03 HC125 .......... 69 MSE............ 112 RTP............. 48 ut202+ ......... 41
A-R2.... mev 93 HG200 .......... 73 MSEPA. . ........ 112 RTPK............ 48 UT202A.......... 41
A-RD 1 ... _~v 93 HG201 .......... 73 NCK............. 54 S44-2......... .. 14 ut203........... 41
A-RD 2 ... _x=v 93 HGD 103 ......... 68 NI28............ 34 SC............. 141 ut204+ ......... 41
Al-RK1 ... v 93 HGD 104 ......... 68 NM30........... 34 SH300 .......... 70 ut205........... 41
A-RM 1. .. v 93 HGD 121 ......... 68 NMZS 50 ......... 34 SH303 .......... 70 UT33A+ ......... 37
A-RM 2. .. v 93 HGD 1218 ........ 68 NOPK48......... 44 SH304 .......... 70 UT33B+ ......... 37
AI-RT1 ... v 93 HGD 125 ......... 68 NSD............. 34 SH400 .......... 7 UT33C+ ......... 37
A-RT2 ... v 93 HGP 5010 ........ 69 NSE............. 34 SH403 .......... 71 UT33D+ ......... 37
A-SRD 1 .. —mev— 93 HRZ300 ......... 18 T SH404 .......... 71 ursoz2........... 42
AI-SRD 2 .. —nev — 93 HSE100 ......... 83 NW oo 82 SH900PLC ....... 72 umsz............ 38
ALC............ 128 HSE 103 ......... 83 NWO ............ 82 SI10............ 32 utmea............ 38
ALD............ 128 HSk 5010......... 69 OPK............. 44 SI10S........... 30 Umes............ 38
ALD-F .......... 140 HZP ... ... 57 PAL ............. 50 SITOW. . ...... ... 32 utesC........... 38
ALD-S .......... 139 ZW ..o 52 PE........... .. 56 SI1 .. 33 Utegs........... 42
ALR-F .......... 140 KC45........... 124 PKO5 ... ......... 17 SI28S........... 33 uteot ........... 41
ALS-F........... 140 KC90........... 125 POKZS ......... 137 SI40............ 33 UT60A........... 38
AR............. 126 KCL............ 122 PR120 .......... 16 SIG............. 32 UTGTE........... 38
AR-F ... ... 140 KCM-F.......... 138 PR120D ......... 16 SIO13........... 33 UT70A........... 39
ARC............ 127 KCR............ 123 PR150 .......... 16 SIPD ............ 96 UTTTA ... 39
AS........... .. 127 KCR-F .......... 138 PR150D ......... 16 SIPL............. 96 utriD........... 39
AS-F ... L. 140 KCS............ 116 PR33 ........... 12 SK.ooo 17 UTTIE ... ... ... 39
BPS 1200. . —»ev 76 KCS45.......... 118 PR33-Z3......... 13 SKN............ 133 UX. oo 21
BPS 1203. . —nev — 77 KCS90.......... 119 PR33-25......... 13 SKS............ 134 UzZS1........... 137
BPS 1204. . —nev — 77 KCZ............ 120 PRS0 ........... 16 SKSW .......... 134 WH100.......... 64
BPS-B.... v 80 KE.............. 56 PR50OD .......... 16 STL200.......... 31 WHES80.......... 64
BPS-P . ... E 78 KET-2........... 141 PROSA .......... 17 STS160.......... 30 WHP1........... 63

KFM_P. ... —nev— 58 PR_33-A6 ........ 12 STSI160 ......... 31 WIK............. 35
BPS P 104 —nv 79 KFM_Z.... —nev 58 PR_33-AE ........ 12 STW160......... 31 WIP............. 35
CE1100.......... 56 KFT_P.... v 58 PR_33-E6 ........ 12 SUN160 ......... 30 WIPK. ........... 35
D11-6........... 14 KFT_Z .... —nev— 58 PR_33-S6 ........ 12 SUN180 ......... 30 WIPPH K. ........ 35
DE750........... 55 KKG............. 54 PR_33-T16........ 12 SW500.......... 66 WIPPZ K ......... 35
DK.............. 53 KLA............ 115 PR_33-T16V....... 12 SW503.......... 66 WK ... 63
EF767........... 36 KLB............ 115 PR_33-T35........ 12 SW504.......... 66 WO ............. 60
EF777.... . ... .. 36 KLD............ 116 PR_33-T50........ 12 SIN............ 132 WOH............ 61
EGC45 .......... 27 KLE ............ 114 PR_33-T6......... 12 SIS ............ 135 WOK............ 61
EGPP............ 97 KLK. ..o 114 PRF2,5-6 _—nev 15 SISR........... 136 WOR............ 61
EGRM ........... 95 KLIN............ 121 PRF 2,5-6-P _~ev_ 15 SZSW........... 137 WON ............ 62
EGRT............ 95 KLN-F ... oooss 139 PRPD............ 96 T1ON .... —nev— 13 WP ... 63
EKMLO9 ......... 36 KLN-S .......... 138 PRPL............ 96 T16............. 14 A 20
EKML20 ......... 36 N 138 PRZ 240.......... 17 T16S............ 13 ZE.............. 20
EL15.......... 141 KLR-F .......... 138 ROT ............ 92 TA ... 108 ZF ..o 20
EL25.......... 141 KLS-F........... 138 R1 ... .. 92 TC6 ............ 14 IS ... ... 20
EPPD............ 96 KNA. ... 104 R1S ......... ... 92 TE........ .. ... 110 ISC............. 20
EPPD3 .......... 96 KNE............ 105 R2 ............. 92 TEL25 ......... 141 ZSNP . ... —nev 132
EPPL25......... 96 KNP.....ooe 114 RC13 ........... 24 TP ..o 111 ZSSP ... —neu 136
EPZ 300N......... 19 KNV. .o 105 RC15 ........... 24 TPVC............ 52 VA I 20
EPZC 300......... 19 KOA............ 100 RC15S .......... 24 TS .ol 113

EPZC 300N _—~ev 20 KOE............ 102 RC20 ........... 25 TSE............ 112
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Pressformen

Formung durch einmaliges Einbiegen: von Kupfer- Kabelschuhen ohne Isolierung gefertigt nach DIN 46234
und Steckkabelschuhen nach DIN46230 im Querschnittsbereich 0,5-+120mm? sowie von Kupfer-Rohrkabelschuhen
im Querschnittshereich 0,5-+6mm? (z.B. KOA, KWA, KLA).

Oval - bei Kupfer-Quetschkabelschuhen mit Polyamid-Isolierung nach DIN 46234 sowie Kupfer-Steckkabelschuhen
mit Polyamid-Isolierung nach DIN46231 im Querschnittsbereich 0,5+120mm? (z.B. KOE und KWE)
und Flachsteckhiilsen (MSE, TSE).

Trapezformig — bei Kupfer-Aderendhiilsennach DIN 46228 Teil 1 und 4 sowie Zwillings- Aderendhiilsen aus Kupfer
im Querschnittsbereich 0,5-+185mm2 (z.B. TA, TE, TV)

Quadratformig — bei Kupfer-Aderendhiilsen nach DIN 46228 Teil 1 und Teil 4 sowie Zwillings-Aderendhiilsen aus Kupfer
im Querschnittsbereich 0,5-+-6mm2 (z.B. TA, TE, TV)

Formung durch das Umwickeln der Kabelader samt Isolierung — bei Messing-Kabelschuhen nach DIN 46247, DIN 46248
und DIN 46225 im Querschnittsbereich 0,5+6mm? (z.B. MS, TS, KOP, KNP).

16240 rm. re—eindréhtiger Rundleiter [mm2], rm— mehrdrdhtiger Rundleiter [mm?]

Sechskant-Pressung — bei Kabelschuhen und Verbindern aus Kupfer und Aluminium im Querschnittsbereich 6-+625mm2

@ Rundférmige Umformung des Aluminium-Sektorkabels— bei Aluminium-Kabelschuhen im Querschnittsbereich 25300 re,
@ (Profil nach DIN 48083).

Das Verpressen von Kabelschuhen und Verbindern

1. Kabelschuhe und Verbinder miissen der Kabelart entsprechend ausgewahlt werden.

2. Eine Verpressungsform muss bestimmt werden.

3. Die Kabelisolierung muss entfernt werden - auf einer Lénge, die den AusmaBen des Rohrteils des Kabelschuhs oder des
Verbinders entspricht.

4. Bevor ein Kabelschuh oder ein Verbinder angebracht werden kann, miissen jegliche Verunreinigungen entfernt und
Korrosionsstellen gesdubert werden.

5. Erst dann kann der ausgewéhlte Kabelschuh oder Verbinder am Kabel angebracht werden.

6. Entsprechendes Werkzeug und Einsétze miissen ausgewahlt werden (siehe letzte Spalte der MafBtabellen)

7. Das ausgewdhite Element kann nun verpresst werden. Der Pressvorgang sollte bis zum Zusammenkommen beider Presseinsétze
andauern oder bis das Uberdruckventil der Hydraulikpumpe/ des Hydraulikaggregats den Vorgang unterbricht.

8. Die Verpressung kann einmalig (z.B. bei KOE und KOA) oder mehrmalig (z.B. bei KCR und KLA) erfolgen. Bei Rohrkabelschuhen
und Rohrverbindern aus Kupfer und Aluminium, die nach der DIN-Norm gefertigt wurden, wird die Verpressungsstelle
folgendermaBen gekennzeichnet (Abb.):

Verpressungstelle; schmale Matrizen Verpressungstelle; breite Matrizen
12-120"rm/sm ERKO- Cu20 ) ,

Querschnittskennziffer

1)Aussendurchmesser des Kabelschuhs [mm]
Anschlussbolzen 10-95 “rm/sm-120° se ERKQ" Al22 2) Kennzeichnung der Pressmatrizen
Querschnittswert Werkstoff — Kabelschuh oder Verbinder
Verkiirzte Kennzeichnung mm? Firmenlogo
Kabelart-Kennzeichnung Kabelart-Kennzeichnung
Kabelart-Kennzeichnung Querschnittwert

9. Bei der Verpressung von Kabelschuhen und Verbindern muss ein entsprechender Arbeitsvorgang beibehalten werden
(siehe unten)

Richtung Richtung Richtung
R <
‘ Seite A ‘ ‘ Seite B
erste Verpressung erste Verpressung erste Verpressung
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PRESSWERKZEUGE



Presswerkzeuge

Universal-Crimpzange PR 33

Universalpresse fiir Klemmen:

« unisoliert und isoliert (Typen KOA, KNA, KWA, KOE, KNE, KNV) 0,5 + 6 mm?
e Muffen (Typ TA, TE) 0,5 + 35 mm?

Merkmale:

* leicht austauschbare Matrizen™ (Tabelle unten)

hohe Wiederholbarkeit und Prézision des gepressten Materials
2-Komponenten-Griff verhindert das Abrutschen der Hand®
Ratschenmechanismus ermdglicht einfaches Pressen mit minimaler Kraft®
Exzenternocken zur Einstellung der Presskraft®

kundenspezifischer Matrizensatz

Matrizen sind separat zu bestellen.

Lange: 220 mm; Gewicht (ohne Matrizen): 500 g

Matrizen fiir Universal-Handpresse PR 33

Presseinsatztyp Verbindungsmaterial Geeignet fiir Pressbereich Pressform

[mm?]

U P Fir isolierte und unisolierte Ringkabelschuhe.
dn PR_33-AE H ﬁ 01205

=/
Fir nicht isolierte und isolierte Kabelschuhe. @
(BN ey Dmeememeen s O
(B e i e s @)
dh PR_33-T6 [Il m Fir nicht isolierte und isolierte Aderendhulsen 0,5+6
Gh PR_33-T16 [Il m Fir nicht isolierte und isolierte Endhiilsen 616

&h PR_33-T16V ﬂ& Fir Doppelanschliisse mit Isolierung (Typ TV) 10+16
Eh PR_33-T35 [Il
mh PR_33-T50 [Il m Fiir Kabelschuhe ohne Isolierung und mit Isolierung 50
| 2
PR_33-S6 Fiir Kabelschuhe ohne Isolierung 0,5+6

m Fiir nicht isolierte und isolierte Aderendhiilsen 25+35
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IR Presswerkzeuge
Set PR 33-Z3
Set PR 33-Z3 (enthilt die Presse PR 33 und 3 Satze von Matrizen): NEU

PR 33-E6, PR 33-T6, PR 33-S6
HINWEIS: Matrizen: PR_ 33-T35, PR_33-AE, PR_33-T16V, PR_33-T50,
PR33-A6, P33-T16 miissen separat bestellt werden

N AR

PR 33-S6 PR 33-E6 PR 33 T6

Set PR 33-25

PR 33-Z5 Satz (enthdlt PR 33 Presse und 5 Sétze von Werkzeugen):

PR 33-A6, PR 33-E6, PR 33-T6, PR 33-T16, PR 33-S6

HINWEIS: Werkzeuge: PR_33-T35, PR_33-AE, PR_33-T16V, PR_33-T50
miissen separat bestellt werden

DA SR\ T\ 8

PR 33- A6 PR 33-T6 PR 33-S6 PR 33 T16 PR 33-E6

Crimpzange geeignet fiir:

« nicht isolierte Aderendhiilsen (Typ TA)

« isolierte Aderendhiilsen (Typ TE, TV)

Pressbereich: 0,08 + 18 mm?

Eigenschaften:

¢ Sechskantpressung

* bewegliches Zentriereinsatz fiir die genaue Positionierung der Kabelschuhe
mit kleinem Durchmesser

» Zweikomponentengriff mit Abgleitschutz

 Sperrvorrichtung fir einfaches Verpressen bei minimalem Kraftaufwand

Lénge: 215 mm; Gewicht: 550 g

ﬁiig._

Pressform

Presse fiir Endhiilsen

* Hilsen ohne Isolierung (Typ TA) L

« Hiilsen mit Isolierung (Typ TE, TV)

Bereich der Leiter: 0,14 = 10 mm?.

Merkmale:

 Zwei-Komponenten-Griff verhindert ein Abrutschen der Hand
 Ratschenmechanismus ermdglicht einfaches Verpressen mit minimaler Kraft
» Exzenter zur Einstellung der Presskraft

Ldnge: 180 mm; Gewicht: 420 g

aroBe Reichweite, hohe Wiederholbarkeit
und Prdzision der Presse

Pressform 2 ﬂ
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Presswerkzeuge

Presszange TC 6

SERKO
[~ ETECTRO

Presszange geeignet fir: ‘
* nicht isolierte Aderendhiilsen (Typ TA) w ﬂ m

« isolierte Aderendhiilsen (Typ TE)

Pressbereich: 0,5 = 6 mm2. m
« Einkomponent-Isolierung aus PVC

« gesenkgeschmiedet Pressform

Lange: 180 mm; Gewicht: 235 g

Presszange geeignet fiir:

* nicht isolierte Aderendhiilsen (Typ TA) w ﬂ m ﬂ
« isolierte Aderendhiilsen (Typ TE)

Pressbereich: 0,25 + 16 m2. gﬁ
« Einkomponent-Isolierung aus PVC ) —
* gesenkgeschmiedet Pressform
Lange: 180 mm; Gewicht: 250 g

Crimpzange D 11-6

Crimpzange geeignet fiir:

« Krallenkabelschuhe (Typ KOP, KNP)
Pressbereich: 0,5 = 2,5 mm2.
Eigenschaften:

« Sperrvorrichtung fiir einfaches Verpressen bei minimalem Kraftaufwand
* Exzenter zum Einstellen der Presskraft

Presseinsatze im Set.

ACHTUNG: Nur fiir Kabelschuhe nach DIN 46225 anwendbar.

Ldnge: 210 mm; Gewicht: 550 g

Pressprofil Pressbereich Pressform

VY
L ="——1

Nr. [mm?]
1 0,5+1,0
2 1,5+2,5 Pressform

%) ® ERKO.
0118 1308 e
e

14

Crimpzange geeignet fiir:

* nicht isolierte Rohrkabelschuhe (Typ KLD)

Pressbereich 1,5 + 6 mm2.

Eigenschaften:

« Sperrvorrichtung fiir eine einfache Verpressung bei minimaler Kraft
* Exzenter zum Einstellen der Presskraft

Presseinsétze im Set.

Lange: 210 mm; Gewicht: 550 g

Pressprofil Pressbereich Pressform

Nr. [mm?]

I —F e
2 4 )

3 6 w Pressform



I Presswerkzeuge

Handpresse fiir Photovoltaik ohne Positionierer PRF 2.5-6

Crimpwerkzeug fir Kabelverbinder (Stecker, Buchse) in MC4-Steckern
Kabelbereich 2,5 + 6 mm? NEU
Merkmale

* Nennbuchsen in den Gesenken

» Maglichkeit zur Montage des Positionierers

» Ratschenmechanismus ermdglicht einfaches Pressen mit minimaler Kraft
« Exzenter fiir die Einstellung der Crimpkraft
Standard-Presseinsatze.

Lange: 210 mm; Gewicht: 550 g

Hohe Wiederholparkeit und Prézision
der gepressten Produkte.

Pressprofil Pressbereich Pressform

Nr. [mm?]
1 15+25
2 4

3 6

Form zum Aufpressen des Kabelschuhs auf das Kabel.

Handpresse fiir Photovoltaik mit Positionierer PRF 2.5-6-P

Crimpwerkzeug fir Kabelverbinder (Stecker, Buchse) in MC4-Steckern -
Kabelbereich 2,5 + 6 mm? NEU
Merkmale:

« einfache Montage und Demontage des Positionierers mit zwei M8-Schrauben

« die Verwendung von einzigartigen, profilierten Platten in der Positioniervorrichtung
ermdglicht die Manipulation des Anschlusses

« lasergravierte Buchsen fiir die richtige Klemmung der Spitze

 hohe Wiederholbarkeit und Prézision der gepressten Teile

 Ratschenmechanismus ermdglicht einfaches Verpressen mit minimaler Kraft

« Exzenter zur Einstellung der Presskraft

Pressmatrizen und Positionierer als Standard.

Lénge: 210 mm; Gewicht: 550 g

Der richtige Halt der Spitze

dank des Positionierers. ' ’

Positioniervorrichtung

Pressprofil Pressbereich Pressform

I i) e e—
1 15 +25

2 4
3 6
Form zum Aufpressen des Kabelschuhs auf das Kabel. KFT_P
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Presswerkzeuge

Crimpzangen PR 50, PR 50D

Crimpzangen geeignet fiir:
 Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Cu Normalausfiihrung gefertigt
(Typ KCS, KLA, KLAR, KLS, KLB)
 Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Cu nach DIN gefertigt
(Typ KLN, KCL, KCR, KC)
Pressbereich: 6 + 50 mm2.
« standardméBig mit zwei Dreheinsdtzen US1 oder US1-D ausgestattet

Presseinsatze im Set.
Ldnge: 390 mm; Gewicht: 1,7 kg

Presseinsatz

‘ US1

Verbindungsmaterial

qlli

* US1-D EB u‘

Crimpzangen PR 120, PR 120D, PR 150, PR 150D

Geeignet fiir

Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder
Cu Normalausfiihrung (z.B. KCS)

6 + 50 mm2. Die auf dem Einsatz
gestanzte Kennziffer verweist auf den
Kabelgquerschnitt.

Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder

Cu nach DIN (z.B. KCR) 6 + 50 mm?.

Die auf dem Einsatz gestanzte
Kennziffer verweist auf den
ungefahren AuBendurchmesser (mm)

des Kabelschuhs oder des Verbinders.

Pressform

@

Crimpzangen geeignet fiir:
« Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Cu Normalausfiihrung
(Typ KCS, KLA, KLR, KLS, KLB)
* Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Cu nach DIN
(Typ KLN, KCL, KCR, KC)

Pressbereich: 10 + 150 mma2.
« standardméaBig mit zwei Dreheinsétzen US2, US2-D, US3, US3-D ausgestattet
Presseinsatze im Set.

Presseinsatz

¥

Lange: 650 mm; Gewicht: 4,3 kg

Verbindungsmaterial

qll
Jun
qlll

hi

Geeignet fiir

Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Cu
Normalausfiihrung (z.B. KCS)

25 + 150 mm2. Die auf dem Einsatz
gestanzte Kennziffer verweist auf den
Kabelquerschnitt.

Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Cu
nach DIN (z.B. KCR) 25 + 150 mm2.
Die auf dem Einsatz gestanzte
Kennziffer verweist auf den ungefahren
AuBendurchmesser (mm) des
Kabelschuhs oder des Verbinders.

Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Cu
Normalausfiihrung (z.B. KCS)

10 + 120 mm2. Die auf dem Einsatz
gestanzte Kennziffer verweist auf den
Kabelquerschnitt.

Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Cu
nach DIN (z.B. KCR) 10 + 120 mm2.
Die auf dem Einsatz gestanzte
Kennziffer verweist auf den ungefahren
AuBendurchmesser (mm) des
Kabelschuhs oder des Verbinders.

Pressform

@



Presswerkzeuge

Crimpzange PR 95A

Crimpzange geeignet fiir:

 Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Al Normalausfiihrung (Typ ARC, ALC)
 Rohrkabelschuhe und Rohrverbinder Al nach DIN (Typ AR)

Pressbereich: 16 + 95 mm2.

« standardmaBig mit zwei Dreheinsatzen US4 ausgestattet

Presseinsétze im Set.

Ldnge: 650 mm; Gewicht: 4,3 kg

Presseinsatz ~ Verbindungsmaterial Geeignet fiir Pressform

Rohrkabelschuhe und -verbinder Al
16 + 95 mm?2 Die auf dem Einsatz

1
US4 " gestanzte Kennziffer verweist auf den @
j _ ungefahren AuBendurchmesser (mm)

des Kabelschuhs oder des Verbinders.

Kennziffer Querschnittsbereich [mm?]
Rohrkabelschuhe Al dinnwandige dickwéndige
nach DIN Rohrkabelschuhe Rohrkabelschuhe
ARC, ALC ARG, ALG
12 16; 25 35 16
14 35 50 25
16 50 70 35
18 70 95 50
22 95 - -

Kerbzange PK 95

Kerbzange geeignet fiir Verbinder der Oberleitungen, AL und AFL (Kerbeinsétze SK).
Querschnittsbereich: 16 + 95 mm2.

* Presseinsdtze (separat zu bestellen)

Ldnge: 650 mm, Gewicht: 3,9 kg

Querschnitt [mm?]

Kerbeinsatz Verbinder AL Verbinder AFL
SK 16 16 -
SK 25 25 16
SK 35 35 25
SK 50 50 35
SK 70 70 50
SK 95 95 70

Pressform

Crimpzange PRZ 240

Crimpzange geeignet fiir:

« nicht isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder (Presseinsétze ZA) 10 + 120 mm?
* isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder (Presseinsétze ZE) 10 + 120 mm?

* isolierte und nicht isolierte Aderendhiilsen (Presseinsétze ZT) 25 + 185 mm?

* Rohrkabelschuhe und Verbinder Cu (Presseinsétze ZS) 6 + 185 mm?

* Rohrkabelschuhe und Verbinder Al (Presseinsétze ZS) 16 + 240 mm?

Zu mittel- und wenig intensiver Nutzung bei Installationsarbeiten.

Presseinsétze (separat zu bestellen) — S. 20.

Lénge: 750 mm; Gewicht (ohne Presseinsétze): 5,2 kg
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Presswerkzeuge

Hydraulikpresse HRZ 300

Hydraulikpresse mit Handantrieb, geeignet fiir:

nicht isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder (Presseinsétze ZA) 10 + 120 mm?
isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder (Presseinsatze ZE) 10 + 120 mm?
isolierte und nicht isolierte Aderendhiilsen (Presseinsétze ZT) 25 + 185 mm?
Rohrkabelschuhe und Verbinder Cu (Presseinsétze ZS) 6 + 300 mm?
Rohrkabelschuhe und Verbinder Al (Presseinsétze ZS) 16 + 240 mm?
Umformung von Aluminium-Sektorleitern (Rundform) 16 + 240 mm?
(Runddrickeinsatze ZF)

« aufklappbarer Presskopf, drehbar um 360°

Zu mittelintensiver Nutzung bei Installationsarbeiten.

Press — und Runddriickeinsétze (separat zu bestellen) — S. 24.

Gewicht (ohne Einsatze): 4,5 kg; Presskraft: 66,6 kN

Hydraulischer Presskopf geeignet fiir:

« nicht isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder (Presseinsétze ZA) 10 + 120 mm?
« isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder (Presseinsétze ZE) 10 + 120 mm?
« isolierte und nicht isolierte Aderendhiilsen (Presseinsétze ZT) 25 + 185 mm?
* Rohrkabelschuhe und Verbinder Cu (Presseinsétze ZS) 6 + 300 mm?
 Rohrkabelschuhe und Verbinder Al (Presseinsétze ZS) 16 + 240 mm?

» Umformung von Aluminium-Sektorleitern (Rundform) 16 + 240 mm?
(Runddriickeinsdtze ZF)

Zu intensiver Nutzung bei Installationsarbeiten.

Zum Anschluss an Hydraulikpumpe H 800 und hydraulische Antriebsaggregate:
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L

Press — und Runddriickeinsétze (separat zu bestellen) — S. 24.

Gewicht (ohne Einsatze): 2,6 kg; Presskraft: 79,2 kN;

Betriebsdruck: 630 bar

Hydraulischer Presskopf GU 300

Hydraulischer Presskopf geeignet fiir:

* Rohrkabelschuhe und Verbinder Cu (Einsétze USD) 6 + 300 mm?

* Rohrkabelschuhe und Verbinder Al (Einsdtze USD) 16 + 300 mm?

* Umformung von Aluminium-Sektorleitern (Rundform) 16 + 240 mm?
(Runddriickeinsatze UDF)

* Abplatten von Aluminium-Sektorleitern (Einsatz UR) 25 + 120 mm?

« Stanzen von Ldchern in Bandstahl (Einsatz UK)

Zur intensiven Nutzung bei Installationsarbeiten.

Zum Anschluss an Hydraulikpumpe H 800 und hydraulische Antriebsaggregate:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Press — und Runddriickeinsétze (separat zu bestellen) — S. 25.

Lénge: 280 mm; Gewicht (ohne Einsétze): 3,9 kg; Presskraft: 112 kN;

Betriebsdruck: 630 bar

Hydraulischer Presskopf geeignet fir:

 Rohrkabelschuhe und Verbinder Cu und Al (Presseinsatze UX) 300 + 625
mm?

Zum Anschluss an Hydraulikpumpe H 800 und hydraulische Antriebsaggregate:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Max. AuBendurchmesser des Kabelschuhs (bzw. des Verbinders): 52 mm

Presseinsétze (separat zu bestellen) — S. 25.

Ldnge: 340 mm; Gewicht (ohne Presseinsatze): 9,5 kg; Presskraft: 190 kN;

Betriebsdruck: 630 bar
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IR Presswerkzeuge

Elektropresse EPZC 300N

Hydraulische Elektropressmaschine mit Schnappkopf fiir Klemmen und Verbinder:
 (sen ohne Isolierung (ZA-Matrize) 10 + 120 mm?

* Ringkabelschuhe mit Isolierung ( ZE-Matrizen) 10 + 120 mm?

* Hilsen mit und ohne Isolierung (ZT Matrize) 25 + 185 mm?

 Cu-Leiterrohre auf Kabel und Leitungen (ZSC-Matrize) 6 + 300 mm?

« Al-Leiterrohre auf Kabeln und Dréhten (ZSC-Matrize) 16 + 240 mm?

* Rundformung von sektoriellen Al-Leitern ( ZF Matrizen) 16 + 240 mm?
Besondere Merkmale

« automatischer Schalter zur Beendigung des Arbeitszyklus nach Abschluss des Pressvorgangs
RGB-LED-Statusanzeige

Leistungsstarker Lithium-lonen-Akku

automatische Druckiiberwachung

Leistungsstarker BLDC-Motor

um 330° drehbarer Drehkopf mit Schnappfunktion

Abschaltautomatik, die den Arbeitszyklus nach Beendigung eines vollen

NEU

Pressvorgangs beendet

 ergonomisches Griffdesign

* kompatibel mit mobiler Anwendung

» 2 wiederaufladbare Batterien im Lieferumfang enthalten

Dank der Zusammenarbeit mit der mobilen Anwendung erhalt der Benutzer Informationen Giber
» Anzahl der durchgefiihrten Pressvorgédnge

« die Korrektheit des Pressens

« die fehlgeschlagene Kalibrierung

 den Ladezustand der Batterie

« die Anzahl der verbleibenden Zyklen fiir den Service
 bevorstehende Wartung

Die folgenden zusatzlichen Operationen sind iiber

die App maoglich zusatzliche Operationen:

* schneller Kontakt mit dem Hersteller

e Zugriff auf den pdf-Katalog

 Zugriff auf die Website des Herstellers
Stromversorgung: 18V Li-lon 2.0Ah MAKITA-Akku
Crimpmatrizen (miissen separat bestellt werden) - Tabelle Seite 20.

HINWEIS: Verwenden Sie ZSC-Crimpeinsatze fiir Kupferanschliisse tiber 120 mm2.
Gewicht: 4,3 kg (ohne Akku); Druck: 50 kN

Funktioniert mit mobiler App. Menii der mobilen Anwendung

Akkupresse EPZC 300

Akkupresse geeignet fiir:

nicht isolierte Quetschkabelschuhe (Presseinsétze ZA) 10 + 120 mm?
isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder (Presseinsatze ZE) 10 + 120 mm?
isolierte und nicht isolierte Aderendhiilsen (Presseinsétze ZT) 25 + 185 mm?
Rohrkabelschuhe und Verbinder Cu (Presseinsétze ZS) 6 + 300 mm?
Rohrkabelschuhe und Verbinder Al (Presseinsétze ZS) 16 + 240 mm?
Umformung von Aluminium-Sektorleitern (Rundform) 16 <+ 240 mm?
(Runddriickeinsatze ZF)

Eigenschaften:

» automatischer Ausschalter, der den Arbeitszyklus nach der Verpressung endet
» nach dem geendeten Zyklus wird die richtige Verpressung mit griinem Licht
signalisiert, die unrichtige — mit rotem

leistungsstarker Li-lon-Akku

automatische Druckkontrolle

aufklappbarer Presskopf, drehbar um 330°

das Gehduse ist eine Isolierung gegen elektrischen Schlag und besteht vollstidndig
aus glasfaserverstarktem Polyamid

« der Kolbenstangenriicklauf wird von einem Steuerventil gesteuert

» das Werkzeug wird tiber einen Mikrocontroller gesteuert

e 2 Akkus im Set

Press- und Runddriickeinsdtze (separat zu bestellen) — S. 24.

ACHTUNG - fiir Kupferkabelschuhe Giber 120 mm? Querschnitt sind Presseinsétze
ZSC anwendbar.

Gewicht (mit Akku): 3,8 kg; Presskraft: 50kN
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Presswerkzeuge

Akkupresse EPZ 300N

Akkupresse geeignet fiir:

nicht isolierte Quetschkabelschuhe (Presseinsatze ZA) 10 + 120 mm?
isolierte Quetschkabelschuhe und Verbinder (Presseinsatze ZE) 10 + 120 mm?
isolierte und nicht isolierte Aderendhillsen (Presseinsétze ZT) 25 + 185 mm?
Rohrkabelschuhe und Verbinder Cu (Presseinsétze ZS) 6 + 300 mm?
Rohrkabelschuhe und Verbinder Al (Presseinsétze ZS) 16 + 240 mm?
Umformung von Aluminium-Sektorleitern (Rundform) 16 + 240 mm?
(Runddruckeinsétze ZF)

Eigenschaften:

leistungsstarker Li-lon-Akku

Presszeit 3 + 6 Sekunden

automatischer Riicklauf nach vollendeter Pressung

aufklappbarer Presskopf, drehbar um 360°

Leuchtdiode zur Wartungsanzeige und Ladezustandsanzeige der Akkus

e 2 Akkus im Set

Press- und Runddriickeinsatze (separat zu bestellen) — S. 24.

Gewicht (mit Akku): 4,2 kg; Presskraft: 67kN

Einsatze fiir Presswerkzeuge PRZ 240, HRZ 300, EPZ 300, EPZ 300N, EPZC 300 und gtowicy GZ 300

Einsatz  Verbindungsmaterial Geeignet fiir Pressform Press-  Kennziffer Kabelschuhtypen - Querschnitt
nicht isolierte einsatz Rohrkabel- Rohrkabel- Rohrkabel- Rohrkabel- Rohrkabel-
'\ ( schuhe Cu schuhe Cu schuhe Al schuhe schuhe
'1\“‘“ ZA h( Quet.schkabels.chuhe U"dz M nach DIN nicht nach DIN diinnwéndig dickwéndig
5 ) Verbinder 10 + 120 mma2. genormt ARC, ALC ARG, ALG,
AFG

f\ isolierte @ 6 10 6
" IE Quetschkabelschuhe und 7 10
b | Verbinder 10 + 120 mme. . —= T
isolierte und nicht - i

3 isolierte und nic 10 25 25 25

@__’.,7‘_. 7T m [ﬂ isolierte Aderendhiilsen 12 35 35 16;25 35 16
J o 2 .

29 B i 14 50 50 35 50 25
f— Umformung von i o — — — —
Ce 1 . Aluminium-Sektorleitern Q) L . % - — — —

| (Rundform) 16 <+ 240 mm2. 20 120 150 120 70

Roh(kabelschuhe und gg 150 185 91120 1gg —

m s 51 ] Verbinder Cu 6 <+ 300 mm2. @ o5 185 240 150 120

ey E “ 28 240 185 240 150

. Rohrkabelschuhe und 30 300 185
Verbinder Al 16 + 240 mm2. 32 300 240

Die Pressbreite des Presseinsatzes ZS fiir Kupfer und Aluminium - 7mm.
Basisset ZS_K8 fiir Kabelschuhe genormt nach DIN — 12 GréBen.
Erweitertes Set ZS_K-K7 — 17 GroBen.

Kennziffer 6-19 wie in der obigen Tabelle, von der Kennziffer 20

Roh(kabelschuhe und — die Tabelle unten
7SC . Verbinder Cu 6 <+ 300 mm? 75C 20 120 70
f » nr S8 @ nur 22 150 (Ol 95:120 150 95
2 W 1l 23 185
- | 185 240 |
B Rohrkabelschuhe und B gg ;28 =t Eg 240 1?8
i < 2
Verbinder Al 16 <+ 240 mm 30 185
32 300 240
Presseinsétze ZSC nur fiir Akkupresse EPZC fir Rohrkabelschuhe mm Die Pressbreite des Presseinsatzes ZS fir Kupfer - 5mm
und Verbinder Cu >120mm2 geeignet. Basisset ZSC_K7 fiir Kabelschuhe genormt nach DIN - 17 GréBen

Erweitertes Set ZSC_K-K14 - 24 GroBen
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Presswerkzeu

Presseinsitze fiir Presskopf GU 300

Einsatz ~ Verbindungsmaterial Geeignet fiir Pressform Einsatz Verbindungsmaterial Geeignet fiir Pressform

N Rohrkabelschuhe und
- Umform_ung von Aluminium- i o] Verbinder Cu 6 + 300 mm?
-UDF ' Sektorleitern (Rundform) @ usb u n Rohrkabelschuhe und @

von 16 bis 240 mm. Verbinder Al 16 = 300 mm?

7um Abolath Press-  Kennziffer Kabelschuhtypen - Querschnitt
i e ginsatz Rofrkabel- Rofrkabel- Rohrkabel- Rohrkabel- Rohrkabel-
Kabelschuh oder Verbinder: schuhe Cu  schuhe Cu  schuhe Al schuhe schuhe
T ARG Gl AR ’ nach DIN nicht nach DIN diinnwéndig dickwéndig
UR R genormt ARC, ALC ARG, ALG,
Nach Umformung der Ader AFG
kann mit dem Einsatz UK 6 10 6
ein Loch gestanzt werden. 7 10
8 16 16
9 16
Zum Abplatten von
Aluminium-Sektorleitern ohne 10 25 25 25
Kabelschuh oder Verbinder; 12 35 35 16;25 85 16
zum Stanzen von Lochern in 14 50 50 85 50 25
f\?geﬂ?cm?ns(r;tit Eiﬂtsatl UR) 16 70 70 50 70 89
uminium) Sektorleitern
und Bandstahl. UusSD 13 2 19250 l 2 ol
Querschnittsbereich der
| umgeformten Aluminiumadern: 20 120 120 70
25 + 120 mm? 22 150 150 95; 120 150 95
UK max. Abmessungen des 23 185 185
gg;:;;?g;ogeﬁ%mm 25 185 240 150 120
O0K85-085 mm 28 240 185 240 150
0K105-0105 30 300 85
0K. 12,5 -0 12,5mm 32 300 240
Einsdtze mit anderen 34 300 240
Querschnitten, max. . B .
bis @ 12,5 mm, auf Anfrage. Basisset USD_K?7 fiir Kabelschuhe genormt nach DIN - 13 GroBen
Erweitertes Set USD_K-K17 — 18 GréBen
Presseinsatze fiir Presskopf GU 625
Presseinsatz Verbindungsmaterial Geeignet fiir Pressform Kennziffer — AuBendurchmesser des Kabelschuh - Beispiele
Fiir Rohrkabelschuhe und - verbinder mit Kablschuhs [mm]
einem AuBendurchmesser bis @ 52 mm. 32 KCR 300

Weil Kabelschuhe und Verbinder fir den

0 jeweiligen Kabelquerschnitt diinnwandig 34 KCS 400
' S5 oder dickwéndig (z.B. nach der Norm @ 38 KCR 400
UX u B DIN oder PN) sein konnen, wurden die
Presseinsitze zusatzlich entsprechend 42 KCR 500
gekennzeichnet. Der Kennzifferwert entspricht 44 KCR 625
dem AuBendurchmesser des Kabelschuhs/
Verbinders, ausgedriickt in Millimetern. 52 AR 625
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Presswerkzeuge

Kabelschuh-Crimpstation NTJ2009-12

Die Klemmencrimpstation zeichnet die Daten des Arbeitszyklus auf:
NEU * Vorgangsnummer

* Arbeitsgang-Meldungsnummer

 Bedienercode, Presskraft

* Pressstatus

e Code der Person, die die fehlerhafte Verpressung genehmigt.

Die Daten werden als csv-Dateien tiber den SPS-Webserver zur Verfiigung gestellt.

Besondere Merkmale

 Drahtbereich 50+70mm?

* Pressadapter mit austauschbaren Pressstempeln, die in Buchsen einrasten,
die fiir jeden Steckertyp geeignet sind

 Crimpkopf (modifizierbar je nach Anwendungsanforderungen)

« Sicherheitsklappe mit pneumatischem Antrieb

 Bedienfeld mit Touchscreen, das grundlegende Informationen (iber den Zustand
der Maschine und ihren Betrieb liefert und die Eingabe der Maschinenparameter
ermaglicht

* Protokollierung durch Scannen eines QR-Codes von der Karte des Bedieners

 ein pneumatisches Versorgungs- und Kontrollsystem, das den Bediener vor
dem Eindringen in den Gefahrenbereich, d.h. den Pressanschluss, schiitzt.
Der Anschluss kann erst dann verpresst werden, wenn das Sicherheitssystem
vom Pneumatikzylinder, an dem die mechanische Schutzvorrichtung angebracht
ist, die Bestatigung erhalten hat, dass die sichere Position erreicht wurde.

e Schwenkarm

 eine Anzeigesaule, die tber den Fortschritt des Pressvorgangs und den Zustand
der Anlage informiert:
LED GRUN - korrekte Verpressung
LED GELB - Fehler oder falscher Anschluss der Presse
BUZZER - Fehler oder falsches Pressen

 Lenkbare Réder mit Bremsen

aewervliche Nutzung, Aufzeichnung von Informationen,
Bervitstellung der Vaten als csv-Dateien.

Abmessungen (LxBxH) 525 x 410 x 1950 mm
Gewicht 150 kg
Nennleistung 1,33 dm¥min.
Fassungsvermdgen Oltank 5 dm?
Zaprasowywanie Zaprasowywanie Nutzbares Olvolume 2 dm?
koficwek koricowek Betriebsdruck 300 bar
Hydraulische Leitung 3 m (standard)
Luftqualitatsanforderungen nach I1SO 8573-1:2010
Druck 4 — 6 bar
= Luftverbrauch 0,75 cmd/cykl
“ Versorgungsspannung 3x400/230 V AC, 50 Hz
Panel sterowania Sygnalizator $wietiny Steuerspannung 24VDC
Leistung Elektromotor 1 kW
Netzstecker 16A 400V 3P N+E IP44 (PCE 015-6v)
Schutzart IP 40
Lénge des Stromkabels 4m
Ldnge des Steuerkabels 4m
e Betriebstemperatur -25+-40°C

Skaner kodow Skanowanie kodow
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Schneidwerkzeuge

Kabelschere RC 5

A1000 V (B8

Kabelschere RC 13

Kabelschere zum Schneiden von

e Al- und Cu-Kabel, ein- und mehradrig, AuBendurchmesser bis zu 5 mm

« Stahldraht, Durchmesser bis 2 mm

Besondere Merkmale:

« prézisionsgefertigte, profilierte Klingen fiir leichteres Schneiden,

« glatter Schnitt, keine Quetschung oder Verformung

 Hebelwirkung zur Optimierung der Schneidkraft

< Zweikomponenten-isolierter VDE-gepriifter Griff mit Elastomereinsétzen,
die ein Abrutschen der Hand vom Werkzeug und eine Funkeniibertragung
von der Schere auf die Hand des Benutzers verhindern

ACHTUNG: geeignet fir Arbeiten bei Spannungen bis zu 1000 V

Ldnge: 200 mm; Gewicht: 290 g

A1000 V 0B

Kabelschere RC 15

Schere zum Schneiden:

« gin- und mehradrigen Kabeln aus Al und Cu

 AuBendurchmesser bis zu 13 mm

* Querschnitt bis zu 60 mm?

Besondere Merkmale:

« Klingen aus gehdrtetem Spezialstahl, um die Haltbarkeit des Werkzeugs
zu gewdbhrleisten

* leichtes Schneiden mit minimalem Kraftaufwand

 Zweikomponenten-Griff mit VDE-Zertifizierung, der den Anwender wéhrend
der Arbeit zusétzlich vor Stromschldgen schiitzt

ACHTUNG: Mdglichkeit, mit Spannungen bis zu 1000 V zu arbeiten

Léange: 240 mm; Gewicht: 500g

Kabelschere mit Feder RC 15S

Kabelschere zum Schneiden und Abisolieren von:

* ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln

 AuBendurchmesser bis 15 mm

* Querschnitt bis 50 mm?

Eigenschaften:

« Schneiden aus legiertem Stahl geschmiedet, entsprechend thermisch behandelt
und geschliffen

* schneidet glatt und sauber, ohne zu quetschen

ACHTUNG: nicht fir kaltgezogene Kupferdréhte oder Kabel, die mit Stahldraht oder

Stahlband verstérkt wurden, geeignet.

Léange: 170 mm; Gewicht: 210 g

Kabelschere zum Schneiden und Abisolieren von:

* ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln

 AuBendurchmesser bis 15 mm

 Querschnitt bis 50 mm?

Eigenschaften:

e Schneiden aus legiertem Stahl geschmiedet, entsprechend thermisch behandelt
und geschliffen

« spezielles Schneidenprofil ermdglicht einfaches Einhandschneiden

* schneidet glatt und sauber, ohne zu quetschen

ACHTUNG: nicht fir kaltgezogene Kupferdrahte oder Kabel, die mit Stahldraht oder

Stahlband verstérkt wurden, geeignet.

Lange: 170 mm; Gewicht: 210 g
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Schneidwerkzeuge

Kabelschere RC 20

Kabelschere zum Schneiden und Abisolieren von:

 ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln

* AuBendurchmesser bis 20 mm

 Querschnitt bis 70 mm?

Eigenschaften:

e Schneiden aus legiertem Stahl geschmiedet, entsprechend thermisch behandelt
und geschliffen

< zwei Schneidprofile ermdglichen das Schneiden dicker Kabelisolierungen

 Einschneiden von Kabeln erfolgt in der duBeren Vertiefung, Schneiden
—in der inneren Vertiefung am Zangengelenk

ACHTUNG: nicht fiir kaltgezogene Kupferdrahte oder Kabel, die mit Stahldraht oder

Stahlband verstarkt wurden, geeignet.

Ldnge: 200 mm; Gewicht: 340 g

wlr
.

Kabelschere RC 27

Schere zum Schneiden und Abisolieren:

e Al- und Cu-Kabel, ein- und mehradrig

 AuBendurchmesser bis zu 27 mm

* Querschnitt bis zu 150 mm?

Besondere Merkmale:

 Schere mit Klingen zur Minimierung des Kraftaufwands beim Schneiden des Kabels
 sanftes Schneiden des Kabels ohne Verformung

e Arme aus speziellen Aluminiumrohren

* Mehrkomponenten-Griffhiillen

ACHTUNG: nicht zum Schneiden von verstarkten und gepanzerten Kabeln mit Stahlband
und Stahlseilen geeignet.

Ldnge: 500 mm; Gewicht: 1,1 kg

=

Kabelschere RCO 32

Kabelschere zum Schneiden von:

* ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln

 AuBendurchmesser bis 34 mm

* Querschnitt bis 300 mm?

Eigenschaften:

 Ratschenprinzip fiir Schneiden von Kabeln mit unterschiedlichen Durchmessern
bei minimalem Kraftauwand

ACHTUNG: nicht fiir Stahldraht geeignet.

Ldnge: 260 mm; Gewicht: 470 ¢

.
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Schneidwerkzeuge

Kabelschere RC 38

Kabelschneider RC 54

Kabelschere zum Schneiden und Abisolieren von:

* ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln

e AuBendurchmesser 28 + 38 mm

* Querschnitt bis 280 mm?2

Eigenschaften:

 abwinkelbare Schenkel zum Einstellen der optimalen Schenkelweite, geeignet
auch zum Arbeiten bei engen Platzverhéltnissen

« |eichter, sauberer Schnitt durch optimierte Schneidengeometrie

 Teleskopgriffe aus Aluminium 550 + 700 mm lang

 Ratschenprinzip

ACHTUNG: nicht fiir Stahlseil oder —draht geeignet.

Gewicht: 1,98 kg

Vo—

Kabelschneider RC 548

Kabelschneider zum Schneiden von:

* ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln

e AuBendurchmesser bis 54 mm

e Querschnitt bis 480 mm?

Eigenschaften:

« Ratschenprinzip fiir Schneiden von Kabeln mit unterschiedlichen
Durchmessern bei minimalem Kraftauwand

ACHTUNG: nicht fiir Stahldraht geeignet.

Ldnge: 310 mm; Gewicht: 800 g

O

Kabelschneider zum Schneiden von:

« stahlverstdrkten Al-Kabeln bis 25 mm

* ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln, AuBendurchmesser
bis 32 mm

 weicher Kohlenstoffstahl 9,5 mm

e Querschnitt bis 477 mm?

Eigenschaften:

« Ratschenprinzip fiir Schneiden von Kabeln mit unterschiedlichen
Durchmessern bei minimalem Kraftauwand

 auswechselbare Schneiden aus gehértetem Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite

ACHTUNG: geeignet fir Stahldraht bis zu einem Durchmesser von 9,5 mm.

Lange: 350 mm; Gewicht: 1,2 ¢



A3 Schneidwerkzeuge

Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug EGC 45

Akkuhydraulisches Schneidwerkzeug geeignet fiir:

* Kupfer- und Aluminium-Kabel

» AuBendurchmesser bis 45 mm

« bei mit Stahldraht oder Stahlband verstérkten Kabeln (u.a. AFL) darf der
AuBendurchmesser nicht groBer sein als 30 mm

Eigenschaften:

» automatischer Ausschalter, der den Arbeitszyklus nach der Verpressung endet

* nach dem geendeten Zyklus wird die richtige Verpressung mit griinem Licht
signalisiert, die unrichtige — mit rotem

* leistungsstarker Li-lon-Akku

 automatische Druckkontrolle

* Presskopf drehbar um 330°

Gewicht: 5 kg; Presskraft: 50 kN

Schneidkopf zum Schneiden von:

e Al- und Cu-Kabeln

 AuBendurchmesser bis 50 mm

« bei mit Stahldraht oder Stahlband verstérkten Kabeln
(u.a. AFL) darf der AuBendurchmesser nicht groBer sein
als 30 mm

Zum Anschluss an Hydraulikpumpe H 800 und hydraulische

Antriebsaggregate: AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Lénge: 355 mm; Gewicht: 3,4 kg; Schneidkraft: 80 kN

Schnitt- Beispiel

Hydraulischer Schneidkopf GC 100

Schneidkopf zum Schneiden von:

* Al- und Cu-Kabeln

* AuBendurchmesser bis 96 mm

ACHTUNG: nicht fiir oberirdische Kabel mit Stahltragleinen
geeignet.

Zum Anschluss an Hydraulikpumpe H 800 und hydraulische
Antriebsaggregate: AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.
Lange: 455 mm; Gewicht: 7,0 kg; Schneidkraft: 80 kN Schnitt- Beispiel

) : )

)y

Hydraulischer Schneidkopf GCO 100

Schneidkopf zum Schneiden von:

e Al- und Cu-Kabeln

e AuBendurchmesser bis 100 mm

ACHTUNG: nicht geeignet fiir: mit Stahldraht (einschlieBlich AFL)
und Stahlband verstérkten Kabeln oder fiir andere Materialien,
die nicht fiir Gerat bestimmt sind.

Zum Anschluss an Hydraulikpumpe H 800 und hydraulische
Antriebsaggregate: AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Lénge: 603 mm; Gewicht: 10 kg
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Schneidwerkzeuge 9ERKO

Sicherheitsschneidanlagen GC 50-H800-E, GC 100-H800-E

Gerdtesets zum sicheren Schneiden von Kabeln und Leitern aus Kupfer und
Aluminium, bei denen nicht eindeutig festgestellt werden kann, ob ihr spannun-
gsfreier Zustand hergestellt und sichergestellt ist. Ausgestattet mit: Schneidkopf,
Pumpe mit Manometer und automatischem Druckablass, Erdungskabel,
Hydraulikschlauch 10 m. Max. Nennspannung — 60 kV.

Technische Daten:

GC 50-H 800-E

Max. Kabeldurchmesser 50 mm, nicht verstarkte oder mit Stahlband verstérkte
Kabel. Fiir die mit Stahldraht verstarkten Kabel darf der max. Auendurchmesser
nicht groBer als 30 mm sein.

Gewicht der Pumpe: 8,4 kg; Gewicht des Schneidkopfs: 3,6 kg, Schneidkraft: 80 kN

GC 100-H 800-E

Max. Kabeldurchmesser 96 mm, nicht verstarkt oder mit Stahlband verstérkt
ACHTUNG: nicht fiir Kabel, die mit Stahldraht verstarkt wurden, geeignet.

Gewicht der Pumpe: 8,4 kg; Gewicht des Schneidkopfs: 7 kg, Schneidkraft: 80 kN

Zertifizierte Geratesets solcher Art gehdren zur Standardausstattung von
Energieversorgungsunternehmen, Kraftwerken, Industriebetrieben und andere
Unternehmen, die sich mit Energieversorgung oder Energietransport beschéftigen.
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Elektriker-Werkzeuge fiir die Elektroinstallation

Kombinationszange SUN 160

A1000 V & (@S

Kombinationszange SUN 180

Komibationszange geeignet fiir alle Montagearbeiten, auch zum Schneiden von hartem

und sehr hartem Draht:

 Durchmesser halbharter Draht — 2,5 mm

 Durchmesser harter Draht — 1,8 mm

 Durchmesser Al- und Cu — Kabel — 10 mm

* Querschnitt Al- und Cu-Kabel — 16 mm?

Eigenschaften:

« Klingehérte ca. 60 HRc

« hohe Qualitat, auch bei intensivem Gebrauch

* Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl

« isolierter 2-Komponentengriff mit Elastomereinlagen, der ein Abrutschen der Hand
verhindert und einem Funkeniiberschlag verbeugt

ACHTUNG: fir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Ldnge: 160 mm; Gewicht: 210 g

A1000 V & (@S

Abisolierzange SI 10S

Kombinationszange geeignet fiir alle Montagearbeiten, auch zum Schneiden von

hartem und sehr hartem Draht:

¢ Durchmesser halbharter Draht — 2,8 mm

 Durchmesser harter Draht — 2,5 mm

Eigenschaften:

« Klingehdrte ca. 60 HRc

« hohe Qualitdt, auch bei intensivem Gebrauch

 Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl

« isolierter 2-Komponentengriff mit Elastomereinlagen, der ein Abrutschen der Hand
verhindert und einem Funkeniiberschlag verbeugt

ACHTUNG: firr Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Léange: 180 mm; Gewicht: 265 g

A1000 V 6B (@S

Seitenschneider STS 160

Zange zum Abisolieren und Schneiden von Kabeln und Draht:

« Abisolierung von Kabeln bis 10 mm?

Eigenschaften:

« einfache Regulierung

« isolierter 2-Komponentengriff mit Elastomereinlagen, der ein Abrutschen der Hand
verhindert und einem Funkeniiberschlag verbeugt

* gesenkgeschmiedet

ACHTUNG: bis 1000V Wechselspannung zuléssig

Ldnge: 160 mm; Gewicht: 165 g

A1000 V 6B (@S

Zange zum Schneiden von weichem und hartem Draht:

 Durchmesser weicher Draht bis 4 mm

 Durchmesser halbharter Draht bis 2,8 mm

 Durchmesser harter Draht bis 2 mm

Eigenschaften:

« Klingehdrte ca. 60 HRc

» Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl

« hohe Qualitdt, auch bei intensivem Gebrauch

« isolierter 2-Komponentengriff mit Elastomereinlagen, der ein Abrutschen der Hand
verhindert und einem Funkeniiberschlag verbeugt

ACHTUNG: fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Lénge: 160 mm; Gewicht: 200 g
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Elektriker-Werkzeuge fiir die Elektroinstallation

Abisolier-Seitenschneider STSI 160

Zange zum Schneiden und Abisolieren von weichem Draht: A1000 V @

* Durchmesser weicher Draht bis 2 mm

 Durchmesser bei Abisolieren — 1,5 mm und 2,5 mm

Eigenschaften:

» Klingehérte ca. 60 HRc

e Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl

 hohe Qualitét, auch bei intensivem Gebrauch

« isolierter 2-Komponentengriff mit Elastomereinlagen, der ein Abrutschen der
Hand verhindert und einem Funkeniiberschlag verbeugt

ACHTUNG: fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Lange: 160 mm; Gewicht: 220 g

Telephonzange gerade STL 200

Zange geeignet fir alle Montagearbeiten, auch zum Schneiden von weichem und

halbhartem Draht: &1000 v @
 Durchmesser weicher Draht bis 2,8 mm

 Durchmesser halbharter Draht bis 1,8 mm

Eigenschaften:

Klingehérte ca. 60 HRc

lange Flachrundzangen

Greiffliche quergezahnt

hohe Qualitat, auch bei intensivem Gebrauch

Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl

isolierter 2-Komponentengriff mit Elastomereinlagen, der ein Abrutschen der
Hand verhindert und einem Funkeniiberschlag verbeugt

ACHTUNG: fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Lénge: 200 mm; Gewicht: 190 g

Telephonzange gebogen STW 160

Verldngerte Kombizange geeignet fiir elekirische Arbeiten: A1000 V 6B (@S
 Durchmesser weicher Draht bis 2,5 mm

* Durchmesser halbharter Draht bis 1,6 mm

Eigenschaften:

* Flachrundzangen

Schneiden von Kabeln

Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl

hohe Qualitat, auch bei intensivem Gebrauch

isolierter 2-Komponentengriff mit Elastomereinlagen, der ein Abrutschen der
Hand verhindert und einem Funkeniiberschlag verbeugt

ACHTUNG: fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Lénge: 160 mm; Gewicht: 145 g
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Elektriker-Werkzeuge fiir die Elektroinstallation

Automatische Abisolierzange S| 6

@ Zange zum Abisolieren und Schneiden von:

« gin-, mehr- und feindrahtigen Leitern

e mit Gummi- und Kunststoffisolierungen

* Querschnittsbereich 0,2 + 6 mm?

« Ldnge der abgezogenen Isolierung von 5 bis 12 mm reguliert
« automatische Regulierung des Anpressdrucks

« Schneiden von Cu- und Al-Kabeln bis 2 mm?

Eigenschaften:

« automatische Anpassung der Abstreifschneiden an dem Kabel
« das Gehduse aus glasfaserverstarktem Kunststoff
ACHTUNG: nicht zum Schneiden von Stahldraht geeignet
Ldnge: 200 mm; Gewicht: 125 g

Automatische Abisolierzange SI 10

Zange zum Abisolieren und Schneiden von:

« ein-, mehr- und feindréhtigen Leitern

* mit Gummi- und Kunststoffisolierungen

* Querschnittsbereich 0,08 + 10 mm?

« einschichtigen Flachkabeln bis 10 mm breit

« Lénge der abgezogenen Isolierung von 3 bis 18 mm reguliert
« Schneiden von Cu- und Al-Kabeln bis 10 mm? (bei Einaderkabeln bis 6 mm?)
Eigenschaften:

* automatische Regulierung des Anpressdrucks

« automatische Anpassung der Abstreifschneiden an dem Kabel
« auswechselbare Klemmbacken und Schneiden

« das Gehduse aus glasfaserverstarktem Kunststoff

ACHTUNG: nicht zum Schneiden von Stahldraht geeignet

Lange: 195 mm; Gewicht: 210 g

- | B

Automatische Abisolierzange SI 10W

Selbsteinstellende Zange mit Mdglichkeit des Schneidens und zum Abisolieren von:

* ein-, mehr- und feindréhtigen Leitern

* mit Gummi- und Kunststoffisolierungen

¢ Querschnittsbereich 0,02 + 16 mm?

* (Kassette zum Abisolieren der Leiter 0,02 + 10 mm? im Set, Kassette zum
Abisolieren der Kabel von 4 bis 16 mm? auf Bestellung)

« prézise Kassetten ermdglichen das Abisolieren aller Arten der Isolierung,
von PVC bis PTFE

« ergonomischer Zweikomponenten-Griff

Lénge: 191 mm; Gewicht: 136 g
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Elektriker-Werkzeuge fiir die Elektroinstallation

Abisolierwerkzeug S| 11

Abisolierwerkzeug zum Entmanteln von Signal-, Steuer,- und Glasfaserleitungen
* AuBendurchmesser bis 11 mm
Eigenschaften:

* 9 Messer-Einstellungen, die das Entmanteln ohne Beschddigung der Leitung ermdglichen
« einfach zu bedienen, leicht und robust

Lange: 90,5 mm; Gewicht: 28 g

Rundkabel-Entmantler SI0 13
S

Werkzeug zum Entfernen des AuBenmantels:
* Querschnittsbereich 8 + 13 mm?
Eigenschaften:

* zweiteiliges Gehduse aus glasfaserverstérktem Kunststoff SERKO so
« Offnungsfeder und -sperre

Abmantelungswerkzeug zum Abmanteln aller géngigen Rundkabel:
* Querschnittsbereich 4 + 28 mm?

Eigenschaften:

* auswechselbare, einstellbare Innenklinge

* das Gehduse aus stoBfestem Kunststoff

Lénge: 145 mm; Gewicht: 50 g

Abmantelungswerkzeug Sl 40

Abmantelungswerkzeug zum Entfernen von Rundkabelménteln aus verschiedenen @
Materialien:

* auswechselbare Haken zum Abmanteln von Kabeln mit Durchmessern

von 4,5 + 25 mm und 25+40 mm in der Standardausstattung
Eigenschaften:

* Messer in drei Positionen einstellbar

¢ Rund-, Langs- und Spiralschnitte maglich
Lénge: 167 mm; Gewicht: 116 g
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Elektriker-Werkzeuge fiir die Elektroinstallation

Kabelmesser NI 28

Kabelmesser NM 30

Messer zum Abisolieren aller gangigen Rundkabel.
« Querschnittsbereich 4 + 28 mm?
Eigenschaften:

« das Gehduse aus stoBfestem Kunststoff

e zusétzliche Klingen im Griff

Ldnge: 170 mm; Gewicht: 80 g

A1000 V 66 (@S

Kabelmesser NMZS 50

Messer mit isoliertem Griff zum Abmanteln von Leitungen:
Eigenschaften:

« ergonomischer Zweikomponenten-Griff

« vollisolierte Klinge

* Schutzkappe fiir Klinge

« aus rostfreiem Stahl von erhohter Harte

* Lange der Klinge: 30 mm

 Lédnge des Messers: 180 mm

ACHTUNG: fir Arbeiten unter Spannung bis 1000V
Gewicht: 100 g

£1000 V &8 (@S

A

Kabelmesser NSE

Messer zum Abisolieren, mit Gleitschuh und ergonomischem Zweikomponenten-Griff.

Eigenschaften:

« blanke Klinge aus rostfreiem Stahl mit Gleitschuh an der Spitze fiir einfaches
Abisolieren von Kabeln

« zusétzliche Klinge auf der Vorderseite des Messers zum Aufschneiden der Drahte
in beiden Richtungen

 Schutzkappe fiir Klinge

« Ldnge der Klinge: 50 mm

Lange: 200 mm

ACHTUNG: fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Gewicht: 100 g

Messer zum Anschneiden und Abisolieren von Kabeln.

Eigenschaften:

« Klingen aus rostfreiem Stahl von erhdhter Harte

< mit zwei Kerben in Form eines Dreiecks und Halbkreise zum Aufschneiden
und Abisolieren von Kabeln

« Riegel auf dem Handgriff verhindert selbsttétiges Klappen des Messers

« Einkomponenten-Griff mit Nieten befestigt

Ldnge: 195 mm; Gewicht: 50 g

Klappmesser zum Anschneiden und Abisolieren von Kabeln.
Eigenschaften:

 Kabelmesser 3-teilig (Hauptklinge, Schaber, VorreiBer)

« Klingen aus rostfreiem Stahl

¢ Holzheft

Ldnge: 172 mm; Gewicht: 92 g



Elektriker-Werkzeuge fiir die Elektroinstallation

Isolierter Schlitzschraubendreher WIP

Isolierter Schlitzschraubendreher fiir Schlitzschrauben. Dorn: schwarz, isoliert.
Arbeitsteil: DIN 5264-A, geschwérzt. Zweikomponenten-Griff. Norm: DIN EN 60900.
ACHTUNG: fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Artikelbezeichung

WIP 2,5-80

WIP 3,5-100
WIP 4,0-100
WIP 5,5-125
WIP 6,5-150
WIP 8,0-175

Dornspitze
Dicke Breite
[mm] [mm]

0,4 2,5
0,6 815
0,8 4,0
1,0 5,9
1,2 6,5
1,2 8,0

80
100
100
125
150
175

84
84
84
98
98
108

Dornldnge Grifflange

[mm] [mm]

A1000V 60 @S S

Isolierter Kreuzschlitzschraubendreher WIK
A1000 V 6 (@S

@ PH Philips - €)PZ Pozidriv

Isolierter Kreuzschlitzschraubendreher fiir Kreuzschlitzschrauben Phillips/Pozdriv.
Dorn: schwarz, isoliert. Arbeitsteil: DIN 5264-PH/PZ, ISO 8764-PH/PZ, geschwarzt.
Zweikomponenten-Griff. Norm: DIN EN 60900.

ACHTUNG: fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Artikelbezeichung  Dornspitze Dornldnge Grifflange
[mm] [mm]

WIK PH1-80 © PH1 80 84

WIK PH2-100 & PH2 100 98

WIK PZ1-80 © PZ1 80 84

WIK PZ2-100 © Pz2 100 98

Isolierter Schraubendreher mit Kombi-Profil WIPK
A1000 V &b (@

Isolierter Schraubendreher mit Kombi-Profil fir Schrauben mit Kombi-Profil.
Dorn: schwarz, isoliert. Zweikomponenten-Griff.
ACHTUNG: fiir Arbeiten unter Spannung bis 1000V

Artikelbezeichung  Dornspitze Dornldnge Grifflange

[mm] [mm] [mm]
WIPK 80 <& PZ / FL 80 110
WIPK 100 <& PZ / FL 100 114

Schraubendreher-Sets

WIPPH_K £1000 V 66 (@S
6 Schraubendreher im Set: 4 Schlitzschraubendreher WIP und 2 Kreuzschlitzschraubendreher PH Phillips -,
WIP_2,5-80 isolierter Schlitzschraubendreher — :
WIP_3,5-100 isolierter Schlitzschraubendreher =
WIP_4,0-100 isolierter Schlitzschraubendreher —
WIP_5,5-125 isolierter Schlitzschraubendreher —
WIK_PH1-80 isolierter Kreuzschlitzschraubendreher (+]
WIK_PH2-100 isolierter Kreuzschlitzschraubendreher @

WIPPZ_K

6 Schraubendreher im Set: 4 Schlitzschraubendreher WIP und 2 Kreuzschlitzschraubendreher PZ Pozdriv
WIP_2,5-80 isolierter Schlitzschraubendreher
WIP_3,5-100 isolierter Schlitzschraubendreher
WIP_4,0-100 isolierter Schlitzschraubendreher
WIP_5,5-125 isolierter Schlitzschraubendreher
WIK_PZ1-80 isolierter Kreuzschlitzschraubendreher PZ
WIK_PZ2-100 isolierter Kreuzschlitzschraubendreher PZ

000000
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Elektriker-Werkzeuge fiir die Elektroinstallation

Lotpistolen LT 75, LT 100W

Lotpistolen zur schnellen Verbindung von Metallteilen mit Dauerl6tspitze.

e durch den ausgewogenen Schwerpunkt liegt gut in der Hand und verursacht
keine Handermiidung

Betriebsspannung: 230V ~ 50Hz

Leistung: 75W, 100W

Temperatur der Spitze: 400°

Spitze aus Kupferdraht: @ 1,5 mm

Spitzenbeleuchtung: Gliihlampe 12V / 2W

Gewicht: 700 g

—LET (—

Artikel- Betriebs- Leistung Temperatur @ des Gliihlampe Gewicht
bezeichung spannung der Spitze  Kupferdrahtes [a]
LT 75 230V ~ 50Hz 75 W 400°C 1,5 12v/2w 0,7
LT 100 230V ~ 50Hz  100W 400°C 1,8 12v/2w 0,72

Einpolige Multifunktions- Spannungspriifer EF 767, EF 777

der elektrischen Installationen 220V/380V, der Pkw-Elektroanlagen und fiir Kontrolle
des Betriebs der elektrischen Geréte.

EF 767

« Detektion der Phase/ der Null der Wechselspannung max 500 V
 Testen der Leitungskontinuitdt ca. TMQ

« Detektion der Gleichspannung max. 60 V

Anwendung:

I | Einpolige Multifunktions- Spannungspriifer geeignet fiir grundsétzliche Priifungen

e gp— e ge— « elektrische Installationen 230V / 380V:
Prasen * Detektion der Gleichspannung max. 60 V 3
| @  Erkennung von Unterbrechungen und Kurzschliissen in Leitungen, Uberpriifung
| IE & von Gliihbirnen, Sicherungen usw.
®  Kontrolle der Erdung
] « Bestimmung der Reihenfolge der Leitungen im Biindel
[ z « Uberpriifung der Weihnachtsbeleuchtung, ohne Lampen auszunehmen

Gleichstrom:
« Erkennung von Gleichspannung, Unterbrechungen und Kurzschliissen
e +/- Polarisierungsanzeige
* Kontrolle der elektronischen Elemente
: * Telefon-Tests
; Elektronik:
k  Aussuchen 0/1 in den digitalen Systemen
- « Kontrolle von Resistoren, Kondensatoren, Dioden und Transistoren
EF 767 EF 777 (auBerhalb Elektrolyten)
Autos:
« Detektion +12V/ Masse in den Autos
« Kontrolle von Gliihlampen, Sicherungen usw.
« Kontrolle der Wicklungen der Stromwendemotoren
 Detektion der Hochspannung in den Kabeln

EF 777
* bertihrungslose Detektion der unter Spannung stehendn Leitungen
von 0,3 cm bis 50 cm
« entdeckt die in der Wand laufende Leitungen; die Tiefe der Detektion - 10 cm
« Detektion der Phase/ der Null der Wechselspannung max 500 V
« Testen der Leitungskontinuitdt ca. IMQ
* Detektion der Gleichspannung max. 60 V
 Regulierung der Empfindlichkeit der Detektion

;9&5“ N e
=
o

Digitalmultimeter-Ersatzkabel EKM L09, EKM L20

Digitalmultimeter-Ersatzkabel EKM L09: Digitalmultimeter-Ersatzkabel EKM L20:
 Kabelldnge: 1000 mm  Kabelldnge: 900 mm

* Anwendungstemperatur e Lénge der Priifspitzen: 101 mm
von -15° C bis + 40° C * aus PVC




Messgerat-Typ / Eigenschaften
DC-Spannung

AC-Spannung

DC-Strom

AC-Strom

Temperatur

Widerstand
Kapazitét
Frequenz
Spannungsbereich 90~1000 V AC

Frequenzband 50/60 Hz

Funktionen

Automatische/manuelle Messbereiche

Diodentest

Transistortest

Durchganstest

Rechteckoszillator

Polaritdtsanzeige

Drehfeldpriifung

HOLD-Funktion

Normalmodus L
Stillmodus °
Batterie-Test (1,5V; 9V; 12V)

Sleep mode

Batterieausladungsanzeige

Allgemein
2x1.5V
Stromquelle (AAR)
Display-GroBe
Gewicht 499
MaBe 150x109 mm
Batterien,
Bedienungs-
im Lieferumfang anleitung

enthaltenes Zubehor

UT33A+ UT33B+ UT33C+
0~690V 0~500V 0~500V 0~500V
0~690V 0~500V 0~500 V 0~500V

0~10A 0~10A 0~10A

0~10A
-40°C
~1000°C
0~40 MQ 0~20 M 0~20 M
50~60 Hz

Auto Auto
® ® )
®
) ) )
+/-
)
® )
®
[ J [ J [} [}

2x1.5V 1.5V 9V 9V
(AAA) (2x AAA) (6F22) (6F22)
23x12 mm 48x16mm 48x16 mm 48x16 mm
210¢g 156 g 156 g 156 g
275x51x30 mm ~ 130x73,5x35 mm  130x73,5x35 mm  130x73,5x35 mm
Batterien, Messleitungen, Messleitungen, Messleitungen,
Bedienungs- Batterie, Batterie, Batterie,
anleitung Bedienungs- Bedienungs- Bedienungs-
anleitung, anleitung, anleitung,
Holster Holster Temperatursonde,
Holster

UT33D+
0~500V

0~500V
0~10A

0~200 Mo

9V
(6F22)

48x16 mm
156 g
130x73,5x35 mm
Messleitungen,
Batterie,
Bedienungs-

anleitung,
Holster
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e fiir die Elektroinstallation

Messgerate

Messgerat-Typ / Eigenschaften

DC-Spannung 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V
AC-Spannung 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V
DC-Strom 0~20A 0~20A 0~20A 0~20A 0~10A 0~10A
AC-Strom 0~20A 0~20A 0~20A 0~20A 0~10A 0~10A
Temperatur -20°C ~1000°C -20°C ~1000°C
Widerstand 0~200 MQ 0~200 MQ 0~200 MQ 0~20 MQ 0~40 MQ 0~220 MQ
Kapazitét 0~20 uF 0~20 uF 0~20 uF 0~100 uF 0~100 uF 0~220 mF
Frequenz 0~20 kHz 0~10 MHz 0~220 MHz
Induktivitat 0~20H
Tastgrad 0.1~99.9% 0.1~99.9%
Funktionen
Sicherung 10 A [}
Automatische/manuelle Messbereiche Auto Auto / manuell
Diodentest ® ® [ ° ° ®
Transistortest [} [} ° °
Durchganstest ° [ () () [} [}
Relativwertmessung [}
HOLD-Funktion ) ° )
RS232C () [
Sleep mode [ ) () [ [ )
Batterieausladungsanzeige ° ° () () [} [}
Stromquell (63\2/2) (6%\2/2) (6%\2/2) (62\2/2) (62\2/2) (62\2/2)
Display-GroBe 33x65 mm 33x65 mm 33x65 mm 60x54 mm 63x31 mm 65x43 mm
Gewicht 560 g 560 g 560 g 350 g 340 g 3709
MaBe 190x88x34 mm 190x88x34 mm 190x88x34 mm 179x88x39 mm 177x85x40 mm 180x87x47 mm
Messleitungen, Messleitungen, Messleitungen, Messleitungen, Messleitungen, Messleitungen,
Batterie, Batterie, Batterie, Batterie, Batterie, Batterie,
mLiarumtarg "o, alotng.  aehng, o metng aioung anotn.
Holster Temperatursonde,  Temperatursonde, Multi-Purpose RS232C-Kabel, RS232C-Kabel,
Holster Holster Socket, Clip, Software Clip, Software
Holster, Clip
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Elektriker-Werkzeuge fiir die El

Messgerat-Typ / Eigenschaften UT71D UT71E M830BUZ
DC-Spannung 0~1000V 0~1000V 0~1000V 0~1000V 0~1000V 0~1000V 0~1000V 0~1000V
AC-Spannung 0~750V 0~1000V 0~1000V 0~1000V 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V
AC-Bandbreite 100 kHz 100 kHz 100 kHz
DC-Strom 0~10A 0~10A 0~10A 0~10A 0~10A 0~10A 0~20A 0~20A
AC-Strom 0~10A 0~10A 0~10A 0~10A 0~20A 0~20A
-40°C -40°C -40°C -40°C
Ibmperatn ~1000°C ~1000C ~1000°C ~1000°C
Widerstand 0~2000MQ  0~20 MQ 0~40 M 0~40 M 0~2 Mo 0~2 M 0~200MQ  0~200 MQ
Kapazitat 0~100 uF 0~20 mF 0~40 mF 0~40 mF 0~20 uF 0~20 uF
Frequenz 0~10MHz  0~200 MHz  0~400 MHz  0~400 MHz
Induktivitat 0~20H
TTL
TTL-Logiktest (High > 2.0V,
Low < 0.8V)
Tastgrad 10~90% 10~90% 10~90%
4~20 mA LOOP 0~100% 0~100% 0~100%
Sicherung 10 A [} [} ® ®
Automatische/manuelle Messbereiche Auto Auto Auto
Diodentest ° [} [} [} [} [} [} [}
Transistortest ° [} [} [} [}
Durchganstest ° [} [} [} [} [} ®
True RMS ° ) ®
HOLD-Funktion () o [} [}
Messwerte speichern () [}
Messwerte wieder auslesen [} [}
Peak Hold ° [} ®
MAXMIN-Funktion [} [} ®
Relativwertmessung ° [ ) )
Analog-Bar-Graph ® ® ®
USB ® ® ®
Sleep Mode ® ® ® ®
Batterieausladungsanzeige ° ° [ ) [}
Allgemein
9V 9V 9V 9V 9V 9V 9V 9V
Stromquelle (6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22)
. , 62x53 73x50 73x50 73x50 15x46 15x46 26x61 26x61
Display-Grofe mm mm mm mm mm mm mm mm
Gewicht 620 g 3849 3849 384¢ 150 ¢ 150 g 330¢g 330¢g
MaBe 195x90x40 200x93x40 200x93x40 200x93x40 162x86x33 162x86x33 175x88x40 175x88x40
mm mm mm mm mm mm mm mm
Messleitungen, Messleitungen, Messleitungen, Messleitungen,
Batterie, Batterie, Batterie, Batterie,
Temperatur- Krokodil- Temperatur- Temperatur-
messsonde, klemmen, messsonde, ~ messsonde,
Multi-Purpose  USB-Kabel, Krokodil- Krokodil-
—rn Socket, Aufbewahrungs-  klemmen, klemmen,
Im Leforumiang Holster, Clp  tasche,  USB-Kabel,  USB-Kabel,
Clip, Software Aufbewahrungs- Aufbewahrungs-
tasche, tasche, Clip,
Clip, Software Strom-
versorgung,
Adapter,
Software
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Messgerate
Messgerat-Typ / Eigenschaften M890G UT105 UT106 UuT107 UT139A UT139B
DC-Spannung 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~600 V 0~600V
AC-Spannung 0~750V 0~750V 0~750V 0~750V 0~600V 0~600V
AC-Bandbreite 0~400 Hz 0~400 Hz
DC-Strom 0~20A 0~10A 0~10A 0~10A 0~10A 0~10A
AC-Strom 0~20A 0~10A 0~10A
Temperatur -40°C ~1000°C -40°C ~1000°C -40°C ~1000°C
Widerstand 0~20 MQ 0~20 MQ 0~20 MQ 0~20 MQ 0~20 MQ 0~40 MQ
Kapazitat ~9ég,9:9nrff
Frequenz 0~2 kHz 0~2 kHz 0~10 MHz
Tastgrad 1~90% 0,1~99,9%
Sicherung 10 A ° () ®
Dwell (4Cyl/6Cyl/8Cyl) ® ) )
Tach (4Cyl/6Cyl/8Cyl) ® ) )
Automatische/manuelle Messbereiche Auto Auto
Diodentest [ [ [ [ [ °
Transistortest ®
Durchganstest [ ) () () () ° [}
Rechteckoszillator
True RMS ® °
HOLD-Funktion ® ® ° ® °
MAXMIN-Funktion ® ®
Relativwertmessung ([ ] [ ]
Batterie-Test (1,5V; 9V; 12V) 12V
Sleep Mode
Batterieausladungsanzeige [} () [} ® ®
Auto Power off [} )

Allgemein
Stromquelle 9V (6F22) 9V (6F22) 9V (6F22)
Display-GroBe 26x61 mm 60x54 mm 60x54 mm
Gewicht 330¢ 352¢ 352¢g
MaBe 175x88x40 mm 179x88x39 mm 179x88x39 mm
Messleitungen, Messleitungen,
Batterie, Batterie,
— Bedienungs- Bedienungs-
Holster Temperaturmess-
sonde,
Holster

9V (6F22) 1.5V (2x AA) 1.5V (2x AA)
60x54 mm 58x36 mm 58x36 mm
352¢g 370 g 3709
179x88x39 mm  175x81x48,5 mm  175x81x48,5 mm
Messleitungen, Messleitungen, Messleitungen,
Batterie, Batterie, Batterie,
Bedienungs- Bedienungs- Bedienungs-
anleitung, anleitung anleitung
Temperaturmess-
sonde,
Holster



Elektriker-Werkzeuge fiir die El

Messgerat-Typ / Eigenschaften UT202+ UT204+
DC-Spannung 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V
AC-Spannung 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V 0~600V
DC-Strom 0~400 A 0~400 A 0~1000 A
AC-Strom 0~400 A 0~400 A 0~600 A 0~400 A 0~400 A
Temperatur -40°C ~1000°C
Widerstand 0~20 Mo 0~20 Mo 0~20 Mo 0~40 MQ 0~40 MQ 0~40 MQ 0~2000 MQ
Kapazitét 0~200 uF 0~20 mF
Frequenz 0~1 MHz 0~1 MHz 0~10 MHz
Tastgrad 0.1~99.9% 0.1~99.9% 0.1~99.9%
Automatische/manuelle Messbereiche Auto Auto Auto Auto Auto
Diodentest ® ° ° ° ° ° °
Transistortest °
Durchganstest ° ° ° ° ° ° °
True RMS °
Max.Wert-Messung ° °
HOLD-Funktion ® ° ° ° ° °
MAXMIN-Funktion °
Relativwertmessung ° ° °
Sleep Mode ° ° ° ° °
Batterieausladungsanzeige [ ) ° ° ° ° ° °
Stromquell (2x3/-¥AA) (2x3/-¥AA) (62\2/2) (62\2/2) (sggz) 35\;/V(§§FA2/§/)\) (62\2/2)
Display-GroBe 35,6x18 mm 35,6x18 mm 36x18 mm 36x18 mm 36x18 mm 52x27 mm 61x32 mm
Gewicht 220 ¢ 220 g 200 g 200 g 200 g 540 ¢ 310¢
MaBe 210x75,6x30 210x75,6x30 210x76x30 210x76x30 210x76x30 260x90x45 172x83x38
mm mm mm mm mm mm mm
Messleitungen,  Messleitungen, ~ Messleitungen,  Messleitungen,  Messleitungen, ~ Messleitungen,  Messleitungen,
Batterie, Batterie, Batterie, Batterie, Batterie, Batterie, Batterie,

Bedienungs- Bedienungs- Bedienungs- Bedienungs- Bedienungs- Bedienungs- Bedienungs-
im Lieferumfang anleitung, anleitung anleitung, anleitung, anleitung, anleitung, anleitung,
enthaltenes Zubehor Aufbewahrungs- Temperaturmess- Aufbewahrungs- Aufbewahrungs- Aufbewahrungs- Koffer Koffer

tasche sonde, tasche tasche tasche
Aufbewahrungs-
tasche
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e fiir die Elektroinstallation

Messgerate
Messgerat-Typ / Eigenschaften UT502 UT595
500 V: 3 MQ~2000 MQ 250 V: 0.05 MQ~250 MQ
Isolationswiderstand 500 V: 5 MQ~4000 MQ 500 V: 0.05 MQ~500 MQ
2500 V: 30 MQ~20 GQ 1000 V: 0.05 MQ~1000 Ma
250/500 V; 1 mA
Nennstrom 500/1000 V; 1 mA
1000/2500 V; 1 mA
Priifspannung 500~2500 V
KurzschluBstrom <2mA <2mA
Durchgangspriifung Bereich: 0 Q ~199 Q
des Erdungssystems Prifstrom: 0~2 Q: >200 mA
Bereich: 0.01 Q~2000 Q
Leitungsimpedanz Netzspannung: 195 V~440 V (45~65 Hz)

Prifstrom: 20 A
PFC-Bereich: 0 kA~26 kA

Bereich: 0.01 Q ~2000 Q
Netzspannung: 195 V~253 V (45~65 Hz)
Priifstrom: 20 A
PFC-Bereich: 0 kA~26 kA

Bereich: 1 @ ~2000
Schleifenimpedanz ohne Netzspannung: 195 V~253 V (45~65 Hz)
RCD-Auslésung Priifstrom: 15 mA
PFC-Bereich: 0 kA~26 kA

Netzspannung: 195 V~253 V (45~65 Hz)
Priifstrom:
10 mA, 30mA, 100 mA, 300 mA, 500 mA
Ausschaltzeit:
X 2 *1An Bereich: 0~2000 ms
x 1 *Ian Bereich: 0~300 ms
x 1 *Ian Bereich: 0~500 ms (selektiv)
X 2 *Ian Bereich: 0~300 ms
X 2 *|an Bereich: 0~500 ms (selektiv)
x 5 *Ian Bereich: 0~40 ms

Netzspannung: 100 V~440 V (45~65 Hz)
Phasenfolge Test MeBergebnis:
L1-L2—L3 — Drehfeld rechts, L1—L3->L2 — Drehfeld links

Schleifenimpedanz

FI-Schutzschalter (RCD)

Priifstrom:

Messung des RCD-Stroms 10 mA, 30 mA, 100 mA, 300 mA, 500 mA
Bereich: 0 V~440 V
DC-Spannung 0~1000V Frequenz: 45~65 Hz

Auflésung: 1V

Bereich: 0 V~440 V
AC-Spannung 0~750V Frequenz: 45~65 Hz
Aufldsung: 1V

Automatische/manuelle Messbereiche Auto

Buzzer °

Batterieausladungsanzeige °

Stromquelle 1.5V (6x LR6) 1.5V (8x LR6)
Display-GroBe 71x34 mm 125x37 mm

Gewicht 500¢ 1000 g

MaBe 150x100x71 mm 210x175x90 mm

im Lieferumfang enthaltenes Messleitungen, Batterien, Bedienungsanleitung, Messleitungen, Batterien,
Zubehor Krokodilklemmen, Aufbewahrungstasche Bedienungsanleitung, Krokodilklemmen
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Elektroinstallation Zubehor

Kabelbinder OPK

Kabelbinder zum Fixieren, Befestigen und Verbinden von:

 Verkabelungen

« Festbefestigungen

Eigenschaften:

* Rohstoff: PA 66

 schwarze Kabelbinder mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz UVC sind
besténdig gegen UV-Strahlung

 Dauergebrauchstemperatur: -40°C bis 85°C

« Mindesttemperatur der Produktinstallation: -20C

Eigenschaften

44

Artikelbezeichung
naturfarbig

Artikelbezeichung
schwarz

Witterungsbestandigkeit Ja
- Entflammbarkeit (gem. UL 94V2) Ja
LUBLEIREIEN Fo chtigkeitsaufnahme
bei Luftfeuchte 50% U.R. 2,7%

Einsatztemperatur

-40°C bis +85°C

q Montagetemperatur -10°C bis +60°C
R oy Zeitweilige Temperatur +110°C
Schmelztemperatur +256°C
Besténdigkeit gegen Alkalien, Ole, Ja
q Schmierfette, Chloratlosungsmittel und
Chemische Alkohole
Bestdndigkeit gegen Phenol Nein

Artikelbezeichung fiir schwarz mit

einer verbesserten Bestandigkeit
gegen UV-Strahlung

Abmessungen

(LxB) Biindelungsmesser

[mm]

max.

Zugfestigkeit
[ka]

OPK 2,5-80-N/100 OPK 2,5-80-C/100 OPK 2,5-80-UVC/100 80x2,5 14 8,0
OPK 2,5-100-N/100 OPK 2,5-100-C/100 OPK 2,5-100-UVC/100 100x2,5 20,5 8,0
OPK 2,5-150-N/100 OPK 2,5-150-C/100 OPK 2,5-150-UVC/100 150x2,5 36,5 8,0
OPK 2,5-160-N/100 OPK 2,5-160-C/100 OPK 2,5-160-UVC/100 160x2,5 39,8 8,0
OPK 2,5-200-N/100 OPK 2,5-200-C/100 OPK 2,5-200-UVC/100 200x2,5 52,5 8,0
OPK 3,6-140-N/100 OPK 3,6-140-C/100 OPK 3,6-140-UVC/100 140x3,6 33 18,0
OPK 3,6-200-N/100 OPK 3,6-200-C/100 OPK 3,6-200-UVC/100 200x3,6 46 18,0
OPK 3,6-250-N/100 OPK 3,6-250-C/100 OPK 3,6-250-UVC/100 250x3,6 65 18,0
OPK 3,6-300-N/100 OPK 3,6-300-G/100 OPK 3,6-300-UVC/100 300x3,6 84 18,0
OPK 3,6-370-N/100 OPK 3,6-370-C/100 OPK 3,6-370-UVC/100 370x3,6 106 18,0
OPK 4,8-160-N/100 OPK 4,8-160-C/100 OPK 4,8-160-UVC/100 160x4,8 36,6 23,0
OPK 4,8-200-N/100 OPK 4,8-200-C/100 OPK 4,8-200-UVC/100 200x4,8 49,5 23,0
OPK 4,8-250-N/100 OPK 4,8-250-C/100 OPK 4,8-250-UVC/100 250x4,8 65 23,0
OPK 4,8-300-N/100 OPK 4,8-300-C/100 OPK 4,8-300-UVC/100 300x4,8 81 23,0
OPK 4,8-360-N/100 OPK 4,8-360-C/100 OPK 4,8-360-UVC/100 360x4,8 100 23,0
OPK 4,8-400-N/100 OPK 4,8-400-C/100 OPK 4,8-400-UVC/100 400x4,8 108 22,0
OPK 4,8-430-N/100 OPK 4,8-430-C/100 OPK 4,8-430-UVC/100 430x4,8 122,5 23,0
OPK 4,8-500-N/100 OPK 4,8-500-C/100 OPK 4,8-500-UVC/100 500x4,8 150 22,0
OPK 4,8-550-N/100 OPK 4,8-550-C/100 OPK 4,8-550-UVC/100 550x4,8 145 23,0
OPK 7,6-200-N/100 OPK 7,6-200-C/100 OPK 7,6-200-UVC/100 200x7,6 50,9 54,0
OPK 7,6-250-N/100 OPK 7,6-250-C/100 OPK 7,6-250-UVC/100 250x7,6 66,8 54,0
OPK 7,6-300-N/100 OPK 7,6-300-C/100 OPK 7,6-300-UVC/100 300x7,6 82,8 54,0
OPK 7,6-360-N/100 OPK 7,6-360-C/100 OPK 7,6-360-UVC/100 360x7,6 103,5 54,0
OPK 7,6-400-N/100 OPK 7,6-400-C/100 OPK 7,6-400-UVC/100 400x7,6 105 55,0
OPK 7,6-450-N/100 OPK 7,6-450-C/100 OPK 7,6-450-UVC/100 450x7,6 130,5 54,0
OPK 7,6-500-N/100 OPK 7,6-500-C/100 OPK 7,6-500-UVC/100 500x7,6 145 55,0
OPK 7,6-540-N/100 OPK 7,6-540-C/100 OPK 7,6-540-UVC/100 540x7,6 159 54,0
0PK 9,0-550-N/100 0PK 9,0-550-C/100 0PK 9,0-550-UVC/100 550x9,5 163,5 80,0
OPK 9,0-780-N/100 0PK 9,0-780-C/100 OPK 9,0-780-UVC/100 780x9,0 235,5 80,0

Kabelbinderzange NOPK 4,8

Kabelbinderzange zum gleichzeitigen Spannen und Zuschneiden von
Kabelbindern:

« Breite zwischen 2,2 und 4,8 mm
* aus lackiertem Stahl

Lange: 160 mm; Gewicht: 350 g



oinstallation Zubehor

Diinnwandige Schrumpfschlauche RTC

Diinnwandige Schrumpfschlduche zur Ausfiihrung von elektrischen Isolierungen,

Schutz vor mechanischen Beschadigungen sowie zur Kennzeichnung von Kabeln und Leitern:

« bei Erwdrmung wahrend der Installation schrumpfen die Schlduche und kénnen sich
somit praktisch jeder beliebigen Form anpassen

* gute Witterungsbestandigkeit

* gute Feuchtigkeitsschutz

 gegen Pilze, Chemikalien und Korrosion besténdig

Eigenschaften:

« selbstverldschend gem. UL 94-HB Norm

e REACH und RoHS - konform

« halogenfrei

e Schrumpfrate 2:1

[REACH]
B oS,
o’

Eigenschaften

Zugfestigkeit 10 N/mm?
ReiBdehnung 200%
o Langenveranderung nach der <+5%, <-10%
AT Schrumpfung <0,5%
Wasseraufnahme 1.20 g/cm? &
Dichte
Dauereinsatztemperatur -30°C bis +105°C
Min. Schrumpftemperatur >90°C
Warmeschock (+ 250 °C , 4h) kein Tropfen, ReiBen,
Thermische und Schmelzen
Warmeélterung (+ 175 °C , 168h) Dehnung 100%
Biegsamkeit bei Kalte (-55°C) kein ReiBen
Lagertemperatur empfohlen < 40°C
LG  Durchschlagfestigkeit 20 kV/m

mn. @vor max. @ nach Wanddicke nach min. @ vor max. @ nach Wanddicke nach

Artikelbezeichung  Farbe Schrumpf ~ Schrumpf  der Schrumpf Ve{;pggﬁg;g:s?nm]elt Artikelbezeichung  Farbe Schrumpf ~ Schrumpf  der Schrumpf Ve[;pgfgg&]g:s?m]elt
[mm] [mm] [mm] mm

RTC 1,6-0,8-C/1 schwarz 100 RTC 12,7-6,4-N/1 blau 20
RTC 1,6-0,8-B/1 wei 100 RTC 12,7-6,4-M/1  mix* 1270 6.4 0,65 20
RTC 1,6-0,8-ZZT/1  gelb-grin 1,60 0,8 0,43 100 RTC 15,9-8,0-C/1 schwarz 20
RTC 1,6-0,8-N/1 blau 100 RTC 15,9-8,0-B/1 wei 20
RTC 1,6-0,8-M/1  mix* 100 RTC 15,9-8,0-ZZT/1  gelb-grin 15,90 8 20
RTC 2,4-1,2-C/1 schwarz 100 RTC 15,9-8,0-N/1 blau 20
RTC 2,4-1,2-B/1 weif 100 RTC 15,9-8,0-M/1  mix* 20
RTC 2,4-1,2-ZZT/1  gelb-grin 2,40 0,8 100 RTC 19,1-9,5-C/1 schwarz 10
RTC 2,4-1,2-N/1 blau 100 RTC 19,1-9,5-B/2 weif 10
RTC 2,4-12-M/1  mix* 100 RTC 19,1-9,5-ZZT/1  gelb-grin 19,10 9,5 10
RTC 3,2-1,6-C/1 schwarz 100 RTC 19,1-9,5-NA1 blau 10
RTC 3,2-1,6-B/1 weif 100 RTC 19,1-9,5-M/1 mix* 10
RTC 3,2-1,6-ZZT/1  gelb-grin 3,20 1,6 0,51 100 RTC 25,4-12,7-C/1  schwarz 10
RTC 3,2-1,6-N/1 blau 100 RTC 25,4-12,7-B/1  weiB 10
RTC 3,2-1,6-M/1  mix* 100 RTC 25,4-12,7-ZZT/1 gelb-grin 25,40 12,7 0,89 10
RTC 4,8-2,4-C/1 schwarz 40 RTC 25,4-12,7-N/1  blau 10
RTC 4,8-2,4-B/1 weif 40 RTC 25,4-12,7-M/1  mix* 10
RTC 4,8-2,4-ZZT/1  gelb-grin 4,80 2,4 0,51 40 RTC 31,8-15,9-C/1  schwarz 10
RTC 4,8-2,4-N/1 blau 40 RTC 31,8-15,9-B/1  weiB 10
RTC 4,8-24-M/1 mix* 40 RTC 31,8-15,9-ZZT/1 gelb-grin 31,80 15,9 10
RTC 6,4-3,2-C/1 schwarz 40 RTC 31,8-15,9-N/1  blau 10
RTC 6,4-3,2-B/1 wei 40 RTC 31,8-15,9-M/1  mix* 10
RTC 6,4-32-ZZT/1  gelb-grin 6,40 3,2 0,65 40 RTC 38,1-19,1-C/1  schwarz 10
RTC 6,4-3,2-N/1 blau 40 RTC 38,1-19,1-B/1  weiB 10
RTC 6,4-32-M/1  mix* 40 RTC 38,1-19,1-ZZT/1 gelb-grin 38,10 19,1 10
RTC 9,5-4,8-C/1 schwarz 20 RTC 38,1-19,1-N/1  blau 25
RTC 9,5-4,8-B/1 wei 20 RTC 38,1-19,1-M/1  mix* 10
RTC 9,5-4,8-ZZT/1  gelb-grin 9,50 438 0,65 20 RTC 50,8-25,4-C/1  schwarz 10
RTC 9,5-4,8-N/1 blau 20 RTC 50,8-25,4-B/1  weiB 10
RTC 9,5-4,8-M/1  mix* 20 RTC 50,8-25,4-ZZT/1 gelb-grin 50,80 25,4 10
RTC 12,7-6,4-C/1  schwarz 20 RTC 50,8-254-N/1  blau 10
RTC 12,7-6,4-B/1  weiB 12,70 6,4 0,65 20 RTC 50,8-254-M/1  mix* 10
RTC 12,7-6,4-ZZT/1 gelb-griin 20

*In ,mix“ sind folgende Farben entahalten: rot, blau, wei, gelb
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Diinnwandige Schrumpfschlauche mit Schmelzkleber RTCK

Diinnwéndige Schrumpfschlduche mit Schmelzkleber zur Ausfiihrung
von elektrischen Isolierungen, Schutz vor mechanischen Beschddigungen
sowie zur Kennzeichnung von Kabeln und Leitern:

< mit Schmelzkleberbeschichtung, bei welcher der Kleber schmilzt und
alle Unebenheiten und Hohlrdume ausfillt

gute Isolierung und Feuchtigkeitsschutz

gegen verdnderliche Umweltbedingungen widerstandsfahig

gute Haftung auf Stahl, Kunststoffe und andere Werkstoffe
Schrumpftemperatur > 100°C

Betriebstemperatur von -55°C bis +110°C

Schrumpfrate 3:1

Eigenschaften

Zugfestigkeit 11 N/mm?
ReiBdehnung 300%
HWAILESEN Langenveranderung nach der Schrumpfung <+1%, <-15%
Wasseraufnahme <0,5%

Dichte 1.45 g/cm?

Dauereinsatztemperatur -55°C bis +110°C
Min. Schrumpftemperatur >90°C
Warmeschock (4 h bei + 250°C) kein Tropfen, ReiBen,
Thermische und Schmelzen
Warmeélterung (168 h bei + 175°C) Dehnung 250%
Biegsamkeit bei Kélte (-55°C) kein Reifen
Brennbarkeitspriifung positiv

=9 Durchschlagfestigkeit 15 kV/m

min. @ vor max. @ nach Wanddicke nach

Artikelbezeichung Schrumpf Schrumpf der Schrumpf V?:pgfggagf?irmiait
[mm] [mm] [mm] -~
RTCK 3-1-C/1 schwarz 40
3 1 1
RTCK 3-1-T/1 transparent 40
RTCK 4-1-C/1 schwarz 20
RTCK 4-1-T/1 transparent 20
RTCK 4.8-1.6-C/1 schwarz 40
48 1,6 1
RTCK 4.8-1.6-T/1 transparent 40
RTCK 6-2-C/1 schwarz 20
6 2 1,1
RTCK 6-2-T/1 transparent 20
RTCK 8-2-C/1 schwarz 20
RTCK 8-2-T/1 transparent 20
RTCK 9-3-C/1 schwarz 20
9 3 1,3
RTCK 9-3-T/1 transparent 20
RTCK 12-3-C/1 schwarz 20
RTCK 12-3-T/1 transparent 20
RTCK 12-4-C/1 schwarz 20
12 4 1,7
RTCK 12-4-T1 transparent 20
RTCK 18-6-C/1 schwarz 10
18 6 2
RTCK 18-6-T/1 transparent 10
RTCK 24-8-C/1 schwarz 10
24 8 2,5
RTCK 24-8-T/1 transparent 10
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Warmeschrumpfende Kabelreparatur-Manschette RNT

Die Kabelreparaturmanschette ist ein schnelles, arbeitssparendes und dauerhaftes
Kabelreparatur- und Kabeldichtungssystem. Sie wird auch bei Wasser- und
Gasleitungen zum Schutz vor Korrosion und mechanischen Beschédigungen
eingesetzt.

» Der HeiBschmelzkleber auf der Innenhiille dichtet nach der Verarbeitung die
Schadstelle wasserdicht ab und gleicht zudem Unebenheiten des betroffenen
Kabelmantels aus. Dabei gewéhrleistet die Kabelreparaturmanschette gute
Besténdigkeit gegen duBere Bedingungen.

» Thermochromatische Punkte auf der AuBenhiille dienen als Indikator fiir den
Anwender und ermdglichen eine optimierte Hitzezufuhr. Ist die richtige Temperatur
fiir den perfekten Schmelzvorgang erreicht, verschwinden die Punkte und
signalisieren, dass ausreichend Wédrme zugefiihrt wurde.

Eigenschaften

Zugfestigkeit 17,5 N/mm? (min)
ReiBdehnung 300% (min)
Physikalische Wasseraufnahme 0,1% (max)
Strahlungsbestéandigkeit keine Schichtentrennung
ESCR 48h bei 50°C keine Rissen
Physikalische
WEWIMVEGNGELCIONM  Zugfestigkeit 15 N/mm? (min)
(500 Stunden ReiBdehnung 200%
bei 120°C)
Elektrische Durchschlagfestigkeit 12 kV/mm(min)
chemische Bestandigkeit gut
Chemische Zugfestigkeit 15 N/mm? (min) D
ReiBdehnung 200%
Grenztemperatur . . )
150°C fiir 30 min. kein Farbwechsel
durch Farbwechsel 250°C e —— L

signalisiert

D max. @ D min. @ Wanddicke vor Schrumpf zusammen
Artikelbezeichung vor Schrumpf nach Schrumpf mit der Klebeschicht T [mm]
[mm] [mm] + 20% [mm]
RNT 42-08-250/1 schwarz 250
RNT 42-08-500/1 schwarz 500
RNT 42-08-750/1 schwarz 42 8 0,9 750
RNT 42-08-1000/1 schwarz 1000
RNT 42-08-1500/1 schwarz 1500
RNT 76-22-250/1 schwarz 250
RNT 76-22-500/1 schwarz 500
RNT 76-22-750/1 schwarz 76 22 0,9 750
RNT 76-22-1000/1 schwarz 1000
RNT 76-22-1500/1 schwarz 1500
RNT 100-30-250/1 schwarz 250
RNT 100-30-500/1 schwarz 500
RNT 100-30-750/1 schwarz 100 30 0,9 750
RNT 100-30-1000/1 schwarz 1000
RNT 100-30-1500/1 schwarz 1500
RNT 139-38-250/1 schwarz 250
RNT 139-38-500/1 schwarz 500
RNT 139-38-750/1 schwarz 139 38 0,9 750
RNT 139-38-1000/1 schwarz 1000
RNT 139-38-1500/1 schwarz 1500
RNT 185-55-250/1 schwarz 250
RNT 185-55-500/1 schwarz 500
RNT 185-55-750/1 schwarz 185 55 0,9 750
RNT 185-55-1000/1 schwarz 1000
RNT 185-55-1500/1 schwarz 1500
RNT 210-55-250/1 schwarz 250
RNT 210-55-500/1 schwarz 500
RNT 210-55-750/1 schwarz 210 55 0,9 750
RNT 210-55-1000/1 schwarz 1000
RNT 210-55-1500/1 schwarz 1500
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Mittelwandige Schrumpfschlauche RTP

Mittelwéndige Schrumpfschlduche werden als direkte Isolierung an Kabeln bis 1 kV
und als AuBenbeschichtung an Nieder- und Mittelspannungskabeln verwendet.

« aus thermisch stabilisierten, vernetzten Polymeren

« bestdndig gegen wechselnde Wetterbedingungen

« elastische Isolierung, sehr hoher mechanischer und chemischer Schutz

e UV-Besténdigkeit

e Schrumpfrate 3:1

P
ooy

Eigenschaften

min. @ vor max. @ nach Wanddicke nach

. : Verpackungseinheit
Artikelbezeichung  Farbe Schrumpf  Schrumpf der Schrumpf [1 Stiick =1 m] Dichte 125 + 0.2 g/em®
D [mm] D [mm] T [mm] o
Physikalische Wasseraufn_ahme 0,2% (max) .
RTP 9-3-C/1 schwarz 9 3 1,7 10 Zugfestigkeit 10 N/mm? (min)
: o
RTP 12-4-C/1 schwarz 12 4 ) 10 S ReiBdehnung 350% (min)
sikalische
RTP 22-6-C/1 schwarz 22 6 2,5 10 ynach Juofesticket 8 N/mme (mi
5 ugfestigkei mm? (min
RTP30-8-C/1  schwarz 30 8 2,5 10 Warmealterung [ AR 300% (min) )
(500 Stunden
RTP 34-7-C/1 schwarz 34 7 3 10 bei 120°C)
RTP 40-12-C/1  schwarz 40 12 2,8 10 Spezifischer Durchgangswiderstand 107°Qm (min)
RTP 55-16-C/1  schwarz 55 16 3 10 I Durchschlagfestigkeit 8 kV/mm (min)
Dielektrizitdtskonstante 3,5 (max)
RTP 65-19-C/1  schwarz 65 19 3 10 . ik bil n
estdndigkeit gegen Pilze <
RTP 80-22-C/1  schwarz 80 22 3,2 10 (R Salznebeltest positiv
RTP 100-30-C/1  schwarz 100 30 3,2 5 chemische Bestdndigkeit gut

Mittelwandige Schrumpfschlauche mit Schmelzkieber RTPK

[
mﬂ.ﬁ, Y Mittelwdndige Schrumpfschlduche mit Schmelzkleber werden als direkte
[Conpliant ” Isolierung an Kabeln bis 1 kV und als AuBenbeschichtung an Nieder- und
Mittelspannungskabeln verwendet.
« aus thermisch stabilisierten, vernetzten Polymeren
« Innenseite des Schlauches mit Schmelzkleberbeschichtung
« bestdndig gegen wechselnde Wetterbedingungen
« elastische Isolierung, sehr hoher mechanischer und chemischer Schutz
* UV-Besténdigkeit
e Schrumpfrate 3:1

Eigenschaften

min. @ vor max. @ nach Wanddicke nach

q q Verpackungseinheit
Artikelbezeichung  Farbe Slgh[rrgnr:]?f Slgh[rrm?f derT S[cnmgnpf [1 Stick =1 m] R, 1.25 + 0.2 gloms
0/

RTPK9-3-CA  schwarz 9 3 17 10 Physikalische %Z?Zg{gmhme b e )(mm)
RTPK 12-4-C/1 schwarz 12 4 2 10 ReiBdehnung 350% (min)
RTPK 22-6-C/1 schwarz 22 6 2,5 10
RTPK 30-8-C/1 schwarz 30 8 2,5 10 Physikalische
RIPK34-7-C/1  schwarz 34 7 3 10 Cnach N (i
RTPK40-12-C4  schwarz 40 12 2,8 10 Vz’g(’)g“%i:}ﬁggg R%?Bgf;%%uig goo/% (mig) )
RTPK 55-16-C/1  schwarz 55 16 3 10 bei 120°C)
RTPK 65-19-C/1  schwarz 65 19 3 10
RTPK 80-22-C/1  schwarz 80 22 3.2 10 Spezifischer Durchgangswiderstand 10°Qm (min)
RTPK 100-30-G/1 schwarz 100 30 3,2 10 TR Durchschlagfestigkeit 8 kv/mm (min)
RTPK 140-40-C/1 schwarz 140 40 3,2 10 Dielektrizitdtskonstante 3,5 (max)
RTPK 160-50-C/1 schwarz 160 50 8 1
RTPK 180-60-C/1 schwarz 180 60 3 1 Bestandigkeit gegen Pilze gut
RTPK 200-65-C/1 schwarz 200 65 35 1 Chemische K positiv

’ 1 chemische Besténdigkeit gut

48 RTPK 235-65-C/1  schwarz 235 65 3,5
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Dickwandige Schrumpfschlauche RTG

Dickwéndige Schrumpfschlduche werden als direkte Isolierung an Kabeln bis 1 kV
und als AuBenbeschichtung an Nieder- und Mittelspannungskabeln verwendet.

« aus thermisch stabilisierten, vernetzten Polymeren

 bestdndig gegen wechselnde Wetterbedingungen

« elastische Isolierung, sehr hoher mechanischer und chemischer Schutz

» UV-Bestdndigkeit

 geeignet zur Verwendung unter extremen Bedingungen

e Schrumpfrate 3:1

AT
Coroinnig

Eigenschaften min. @ vor max. @ nach Wanddicke nach

q q Verpackungseinheit
Artikelbezeichun: Farbe Schrumpf ~ Schrumpf  der Schrumpf 7
Dichte 1,25 = 0,2 g/cm? g ) [mm? D [mm? T [mm)] p [1 Stiick =1 m]
- Wasseraufnahme 0,2% (max)
T Zugfestigkeit 10 N/mm? (min)
ReiBdehnung 350% (min) RTG 55-16-C/1  schwarz 55 16 4 1 szt
Physikalische
Wém?:;rerung Zugtestigkeit 8 Vmme (min) RTG 92-26-C/1 h 92 26 4.2 1 szt
i % (mi -26- schwarz , Sz
(500 Stunden ReiBdehnung 300% (min)
bei 120°C)
Spezifischer Durchgangswiderstand 10'°Qm (min) 42,
=GR Durchschlagfestigkeit 8 kV/mm (min) HIENPLSEEI] - BT e & 4.2 1 &
Dielektrizitatskonstante 3,5 (max)
Bestandigkeit gegen Pilze gut RTG 140-37-C/1  schwarz 140 37 4,3 1 szt

(o] [ B Salznebeltest positiv
chemische Bestandigkeit gut

Dickwandige Schrumpfschlauche mit Schmelzkleber RTGK

Dickwéndige Schrumpfschlduche mit Schmelzkleber werden als direkte Isolierung an Kabeln
bis 1 kV und als AuBenbeschichtung an Nieder- und Mittelspannungskabeln verwendet.
 aus thermisch stabilisierten, vernetzten Polymeren
Innenseite des Schlauches mit Schmelzkleberbeschichtung
besténdig gegen wechselnde Wetterbedingungen
elastische Isolierung

sehr hoher mechanischer und chemischer Schutz
UV-Besténdigkeit

geeignet zur Verwendung unter extremen Bedingungen
Schrumpfrate 3:1

&
- s

Eigenschaften min. @ vor

max. @ nach Wanddicke nach
Artikelbezeichung  Farbe S[qurr#ng Schrumpf D der Schrumpf

Verpackungseinheit
[1 Stiick =1 m]

Dichte 1,25 = 0,2 g/cm?

" Wasseraufnahme 0,2% (max) mm [mm] T [mm]
Physikalische - Pt 10 N/mm? (min) frrm]
ReiBdehnung 350% (min)
Physikalische RTGK 55-16-C/1  schwarz 55 16 4 1 szt
nach L .
5 Zugfestigkeit 8 N/mm? (min)
Warmealterung [t M 300% (min)
(500 Stunden RTGK 92-26-C/1  schwarz 92 26 4,2 1 szt
bei 120°C)
Spezifischer Durchgangswiderstand 10'°Qm (min)
EHENEHEA Durchschlagfestigkeit 8 kV/mm (min) U
Dislekiriititskonstante B RTGK 120-34-C/1 schwarz 120 34 4,2 1 szt
Bestédndigkeit gegen Pilze gut
(TR Salznebeltest positiv RTGK 140-37-C/1 schwarz 140 37 4,3 1 szt
chemische Bestandigkeit gut
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Warmeschrumpfende Aufteilkappen PAL

Warmeschrumpfende Aufteilkappen werden zur Abdichtung von kunststoff-,
gummi- und papierisolierten Mehrleiterkabeln und Leiterabzweigungen eingesetzt.
« flir Spannung bis 0,6/1KV als direkte Isolierung verwendet

fir Spannung bis zu 18/30 kV als Bestandteil von Kopfensédtzen verwendet

bei zwei-, drei-, vier- und fiinfdrdhtigen Leitern anwendbar

abriebfest

bestdndig gegen wechselnde Wetterbedingungen

besténdig gegen die meisten Chemikalien

UV-Bestandigkeit

aus thermisch stabilisierten, vernetzten Polymeren

Innenseite des Schlauches mit Schmelzkleberbeschichtung, die als zuséatzliche
Abdichtung dient

Eigenschaften

Dichte 1,05 = 0,2 g/cm?
Zugfestigkeit 13 N/mm? (min)
Physikalische ReiBdehnung 400% (min)
Wasseraufnahme 0,15% (max)
Léngenverénderung nach der Schrumpfung  10%

Physikalische

QEWIMETEEICION  Zugfestigkeit 12 N/mm? (min)
(500 Stunden ReiBdehnung 300% (min)
bei 120°C)
Spezifischer Durchgangswiderstand 10'°Qm (min)
Elektrische Durchschlagfestigkeit 10 kV/mm (min)
Dielektrizitdtskonstante 5 (max)
3 Korrosion keine Korrosion
Chemische Besténdigkeit gegen Pilze gut

Zwei-Fingerformteil PAL2

Kappe Hauptinnendurchmesser @ Finger Innendurchmesser Gesamtlénge P Fingerlédnge F Starke TF
@D d [mm] [mm] [mm]
Artikelbezeichung  min. @ vor max. @ nach min. @ vor max. @ nach min. @ vor max. @ nach min. @ vor ﬁl;rgheizllllgg
Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf ST
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A 20p% g
PAL2_1,5-25-C/1 30 10 12 4 65-68 87-90 15-17 1
PAL2_25-150-C/1 50 24 21 7 85-88 118-121 25-27 2,5
PAL2_50-185-C/1 90 45 43 15 165-170 185-195 60-65 2,2
Drei-Fingerformteil PAL3
Kappe Hauptinnendurchmesser @ Finger Innendurchmesser Gesamtldnge P Fingerldnge F Stérke TF
@D d [mm] [mm] [mm]
Artikelbezeichung  min. @ vor max. @ nach min. @ vor max. @ nach min. @ vor max. @ nach min. @ vor ﬁzg]he?/?)lljlgg
Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Sl
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] etk
PAL3_1,5-10-C/1 28 9 9 3 55-53 70-72 15-17 1,8
PAL3_6-35-C/1 35 15 13 4 85-88 100-102 20-23 1,8
PAL3_25-120-C/1 55 23 25 8 130-133 165-177 35-37 2,5
PAL3_50-185-C/1 75 28 35 13 170-173 211-215 43-47 3
PAL3_120-300-C/1 110 35 50 17 180-183 210-220 50-55 3,5
PAL3_240-1000-C/1 170 56 64 28 190-200 225-230 56-60 3,5
Vier-Fingerformteil PAL4
Kappe Hauptinnendurchmesser @ Finger Innendurchmesser Gesamtlénge P Fingerlédnge F Stdrke TF
4D d [mm] [mm] [mm]
Artikelbezeichung  min. @ vor max. @ nach min. @ vor max. @ nach min. @ vor max. @ nach min. @ vor ﬁg@ﬁ%ﬂg?
Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf S
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] = 20p% g
PAL4 1,5-10-C/1 28 9 8 2 55-58 77-80 15-17 1,7
PAL4_6-35-C/1 35 15 13 4 80-83 102-105 20-23 1,8
PAL4_25-120-C/1 55 23 20 8 130-133 167-170 35-38 3
PAL4 35-185-C/1 70 25 25 8 150-153 186-194 32-35 2,5
PAL4_120-400-C/1 95 36 35 14 170-173 220-222 49-53 3
PAL4_185-530-C/1 117 36 46 14 170-173 220-222 49-53 3
Fiinf-Fingerformteil PAL5
Kappe Hauptinnendurchmesser @ Finger Innendurchmesser Gesamtldnge P Fingerldnge F Stérke TF
@D d [mm] [mm] [mm]
Artikelbezeichung min. @ vor max. @ nach min. @ vor max. @ nach min. @ vor max. @ nach min. @ vor ﬁg?hei?)“g?
Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf ST
[mm] [mm] Wy [mm] [mm] [mm] [mm] e
PAL5_1,5-10-C/1 35 15 20 3 75-80 90-100 19-21 1,8
PAL5_6-35-C/1 50 15 15 4 78-83 95-105 23-25 2

PAL5_25-120-G/1 65 21 20 8 130-133 165-170 35-38 %
50 PAL5_35-185-C/1 70 15 20 13 78-83 95-105 23-25 2
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Verbindungsmuffen MPT

mit einer Spannung von 0,6/1 kV.

 zur Isolierung der Leitungsader wird mittelwandiger, innenseitig mit
HeiBschmelzkleber beschichteter Schrumpfschlauch verwendet

< mechanischen Schutz und Abdichtung gewéhrleistet ein AuBerschlauch
mit Klebstoff

Verbindungsmuffen zum Verbinden von Starkstromkabeln Y/A/KY und Y/A/KXS BTN
Comoiang

Artikelbezeichung ﬁgﬁgﬂ;g:rr Nennquerschnitt [mm?]

min max

MPT_1-CX1-10-25/1 1 1x10 1x25 0,5
MPT_2-CX1-16-70/1 1 1x16 1x70 0,75
MPT_3-CX1-70-120/1 1 1x70 1x120 1
MPT_4-CX1-120-150/1 1 1x120 1x150 1
MPT_5-CX1-120-300/1 1 1x120 1x300 1
MPT_1-CX4-10-25/1 4 4x10 4x25 0,8
MPT_2-CX4-16-70/1 4 4x16 4x70 0,8
MPT_3-CX4-70-120/1 4 4x70 4x120 0,8
MPT_4-CX4-120-150/1 4 4x120 4x150 1
MPT_5-CX4-120-300/1 4 4x120 5x300 1
MPT_2-CX5-16-70/1 5 5x16 5x70 0,8
MPT_5-CX5-120-300/1 5 5x120 5x300 1

Warmeschrumpfende Endkappe mit Innenkleber KU

Wérmeschrumpfende Endkappe mit Innenkleber zur Isolierung und Abdichtung von:
 Enden aller Arten von Niederspannungskabel mit Polymerisolierung

= Sicherung von Metall- und Holzteilen (z.B. Schaukel -Holzgestellen)

 aus warmeschrumpfbarem Kunststoff

* innenseitig mit HeiBschmelzkleber beschichtet

Eigenschaften

Dichte 1.1 = 0.2 g/cm®
Wasseraufnahme 1% (max)
Physikalische Zugfestigkeit 10 N/mm?2 (min)
Reidehnung 300% (min)
Hérte 45 = 3 Shore D

Physikalische o .
EWINEN IO Zugfestigkeit 8 N/mm2 (min) 5 T

(500 Stunden ReiBdehnung 200% (min)
bei 120°C)

g ———

Spezifischer Durchgangswiderstand 1010 Qm (min)
Elektrische Durchschlagfestigkeit 10 kV/mm (min)
Dielektrizitdtskonstante 5 (max)

¢
|
|
\
N

Artikelbezeichnung D @ innen ohne Kleber Lénge A Léngenverénderung nach Wanddicke T
[mm] [mm] [mm] der Schrumpfung LC [mm] [mm]
E (min) @ vor S (max) @ nach E (min) @ vor S (max) @ nach E (min) S S = 20%
Schrumpf Schrumpf Schrumpf Schrumpf
KU 14-04-35/1 12 45 35 30 15 +10% 1,2
KU 20-08-110/1 20 8 60 55 20 +10% 3
KU 20-08-60/1 20 8 110 100 35 +10% 3
KU 24-08-65/1 24 8 60 55 20 +10% 3
KU 35-15-105/1 35 15 105 95 30 +10% 3
KU 40-17-105/1 40 17 105 95 35 +10% 3
KU 60-25-105/1 55 25 150 140 50 +10% 4
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Elektro-Isolierband TPVC

Universal Elektroisolierband eignet sich fiir alle Standardisolierarbeiten im
Elektrobereich, ebenso fiir Reparaturen, zum farbigen Kennzeichnen von Kabeln
und Kabelbdumen fiir die Spannung bis 6 kV. Verwendet in Bereichen, wo sehr
gute elektrische Isolationseigenschaften erforderlich sind.

Eigenschaften:

« thermische Klasse 1050

selbstverlgschend

elastisch

gegen chemisch angreifende Stoffe bestandig

ihre Eigenschaften werden bei niedrigen Temperaturen behalten

Taimy elektrolzolscyine

Artikelbezeichung ~ Farbe  Breite  Lénge Verpackungseinheit

Artikelbezeichung ~ Farbe  Breite  Lénge Verpackungseinheit

[mm]  [mm] [mm]  [mm]
weiB 15 10 10 weiB 19 20 8
braun 15 10 10 braun 19 20 8
schwarz 15 10 10 schwarz 19 20 8
rot 15 10 10 rot 19 20 8
violett 15 10 10 violett 19 20 8
TPVC multi 15 10 10 TPVC multi 19 20 8
15-10 blau 15 10 10 19-20 blau 19 20 8
orange 15 10 10 orange 19 20 8
grau 15 10 10 grau 19 20 8
griin 15 10 10 griin 19 20 8
gelb 15 10 10 gelb 19 20 8
gelb-griin 15 10 10 gelb-griin 19 20 8

* multi enthdlt Farben: gelb, rot, grau, braun, gelbgriin, weiB, blau, griin, schwarz, violett.

Zwischenraum-Isolatoren IZW

Die Zwischenraum-Isolatoren werden fiir Befestigen von Stromschienen im
Niederspannungs-Schaltanlagen- und Steuerungsbau geeignet. Sie kdnnen selbst
unter schwierigen Arbeitsbedingungen eingesetzt werden:

* bei hohen Raumtemperaturen

* in der Korrosion ausgesetzten Umgebung

* bei Vibrationen

Eigenschaften:

» Material: warmehértender Polyester

* Brandverhalten Klasse: UL 94 V0

* mit Gewinde aus Messing

Artikelbezeichnung Anzugsdrehmoment Nennspannung VE/St.
[Nm] \J|
IZW_25-M6 18 21 25 7 M6 7 7 400 10 Stk.
1ZW_30-M6 22 28 30 9 M6 9 7 600 10 Stk.
IZW_30-M8 22 28 30 9 M8 7 16 600 10 Stk.
IZW_35-M6 25 30 35 9 M6 9 7 600 10 Stk.
IZW_35-M8 34 38 35 9 M8 11 16 600 10 Stk.
IZW_35-M10 34 38 35 9 M10 11 33 600 10 Stk.
IZW_40-M6 20 30 40 8 M6 12 7 1000 10 Stk.
IZW_40-M8 35 39 40 8 M8 12 16 1000 10 Stk.
IZW_40-M10 35 39 40 8 M10 11 33 1000 10 Stk.
IZW_50-M10 33 40 50 11 M10 15 33 1200 10 Stk.
IZW_75-M10 52 62 75 13 M10 22 40 2000 10 Stk.
IZW_75-M12 52 62 75 13 M12 22 60 2000 10 Stk.
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Kabelverschraubungen DK

Kabelverschraubungen — ihre Hauptaufgabe ist, den Kabelmantel im
Verschraubungskdrper, der fest in die Gehdusewand eingeschraubt ist, sicher
abzudichten. Hergestellt aus hochfestem, selbstverldschendem, halogen-und
phosphorfreiem Material. Einfach zu installieren.

Eigenschaften:

» Material: Polyamid PAG6

Temperaturbereich: -40°C bis 100°C

Schutzart IP68

Entflammbarkeit UL94V-2

erhéltlich in den GroBen: PG7-PG48 und M12- M40

erhéltlich in den Farben: grau (RAL 7035) und schwarz (RAL 9005)
vibrationssicher

[REACH]
ore, W]
Comeinig

Artikelbezeichung metrischer TS—
Gewinde

Bﬁ:ﬂligﬂ Mi2x15 12 ;f:&”arz 8 47 17 15 16 75 365
e T R e T D T
dcnngr MRS 20 S 5 25 23 24 13 6712
gﬁ:ﬂ;ggﬂ M25x15 25 ;f:l\:v R Ti 6 30 29 29 17,7 13-16
Bi:miﬁﬂ we2xts @ M 65 %9 37 B 208 18521
gﬁ:mggﬂ M4OX15 40 Zf::varz 18 7 50 45 45 30 23-32

Artikelbezeichung metrischer ——
Gewinde

BE:ES;(S;Q ! 122 Z(r:::v arz 053 47 18 15 16 75 3-65
Megn 9 B o™ s s m ws w9 4
gggﬂgﬂ I s Z:::v T 5 23 25 25 5-10
Bﬁjﬁgliggﬂ e ZS::V T 5 25 23 24 13 6.7-12
ggg}ggﬂ 16 223 Zf:lfvarz 10 5,5 28 %5 265 155 10214
gggﬁlgﬂ 21 283 Zf:farz 10 6 35 25 25 195 13-18
Bﬁ:ﬁgiggﬂ 29 37 Zf:zva" 11 65 45 H M5 268 18525
Bﬁjﬁggggﬂ 36 47 Zf::”arz 14 7.2 58 516 513 343 23-32
ngﬁgﬂ 42 5 Zf::v o 8 637 585 585 40 32,7-38
gﬁ:ﬁgjﬁgﬂ 48 58,5 ;f:t‘:varz 14 8 69 64 64 45 37-44

53




Elektroinstallation Zubehor 9ERKO

Kabelkandle KKG

m@ﬁ, Kabelkandle eignen sich fiir die Verlegung elektrischer Leitungen in Steuer- und
Cometin g Schaltgeréten.
« die Wanne aus einem Technopolymer auf Basis von PVC
selbstverldschend (UL 94), Brennbarkeitsklasse VO
Bodenlochung gemaB DIN 43659
einfache Montage von Komponenten im Inneren des Kanals
elastische Sicherungsnasen kénnen wéhrend der Installation mehrmals
gebogen werden

Mal3e

Artikelbezeichnung (B x H) L?r':]?e Verpackungseinheit
[mm]

KKG 2540-2 25x40 2 50x2m
KKG 2560-2 25x60 2 35x2m
KKG 4040-2 40x40 2 35x2m
KKG 4060-2 40x60 2 28x2m
KKG 4080-2 40x80 2 20x2m
KKG 6040-2 60x40 2 25x2m
KKG 6060-2 60x60 2 16x2m
KKG 6080-2 60x80 2 16x2m
KKG 8080-2 80x80 2 12x2m
KKG 10080-2 100x80 2 10x2m
KKG 10060-2 100x60 2 10x2m

Kabelkanal-Schere NCK

Schere zum Schneiden von Kunststoffprofilen und Kabelkandlen mit der ganzen Linie
der Schneiden.

Eigenschaften:

« ergonomischer Griff fiir gleichméBige Kraftiibertragung auf die
Werkzeugschneiden

 Positionierer des geschnittenen Materials

Schnittldnge: 110 mm; Lange der Schere: 280 mm; Gewicht: 520 g
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Schraubenmaschinetasche M KW

Schraubenmaschinetasche:

 aus Polyester

* kleine Facher fiir Bits

 Girtel aus Leder zur Sicherung der Maschine in der Tasche

« zusétzliche Halterung fiir den Kabel

* mit Nieten verstarkt =

Elektrikertasche M KE

Elektrikertasche:

 aus Polyester

groBes Hauptfach im Innenbereich (wasserdicht)
Metallhalter an der Kette zum Aufhédngen des Isolierbands
seitliche Facher aus Leder fiir Schraubendreher und Messer
mit Nieten verstarkt

Elektrisch isolierender Teppich DE 750

Elektrisch isolierender Teppich dient als zuséatzliches elektrisch isolierendes Zubehor.

Der Teppich erhoht die Sicherheit beim Betrieb von elektrischen Gerédten und Anlagen

mit einer Spannung bis 20kV.

« Durchschlagfestigkeit min.10 kV / mm

* Dicke - 6 mm (mit 2 mm geriefter Anti-Rutsch-Matte)

* reiBfest, bestdndig gegen Wérmealterung

* Abmessungen 0,75 mx 0,75 m

< mit 45 Grad-Winkel abschrédgten Kanten ermdglichen das Verlegen auf jeder
Oberfldche ohne die Notwendigkeit zusétzlicher Bindung oder Befestigung

« individuelle Produktionsnummer und Zertifikat tiber Spannungspriifungen
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Elektrisch isolierende Matte CE 1100

Elektrisch isolierende Matte ist in Verbindung mit weiteren Schutzausriistungen zu
verwenden. Die Matte erhoht die Sicherheit beim Betrieb von elektrischen Gerdten
und Anlagen mit einer Spannung bis 20kV.

* Durchschlagfestigkeit min.10 kV / mm

Dicke - 6 mm (mit 2 mm geriefter Anti-Rutsch-Matte)

Breite 1,1 m

Lénge von 2 m bis 8 m

individuelle Produktionsnummer und Zertifikat iber Spannungspriifungen

Elektrisch isolierende Uberschuhe KE

Elektrisch isolierende Uberschuhe in Verbindung mit weiteren Schutzausriistungen
erhéhen wesentlich die Arbeitssicherheit. Uberschuhe schiitzen den Anwender vor
einem Stromfluss von den FiiBen zum Boden und vor einer Schrittspannung.

* nach CSN EN 50321 zertifiziert

« als zusdtzliche elektrisch isolierende Ausriistung fiir Arbeiten an Anlagen mit einer
Nennspannung bis 1 kV

kénnen Priifspannungen bis 5 kV widerstehen

aus hochprozentigem Gummi auf Basis von Naturkautschuk hergestellt
Spannungspriifungen giiltig 12 Monate ab Herstellungsdatum

das Schuhinnere aus Textilgewebe mit erhéhter ReiBfestigkeit

rutschfeste Sohle, Hohe ca. 10 cm

in zwei GroBen erhdltlich: 45 und 46

Elektrisch isolierende Halbschuhe PE

Elektrisch isolierende Halbschuhe verhindern eine geféhrliche Kdrperdurchstrémung

iiber die FiiBe. Halbschuhe werden mit anderen elektrisch isolierenden personlichen

Schutzausriistungen verwendet. Sie sind zusétzlich als Uberziehschuhe auf Schutz-,

Berufs- oder Sicherheitsschuhen zu tragen.

« fir Arbeiten an Anlagen mit einer Nennspannung bis 20V

« die Seriennummer und das Herstellungsdatum (Monat, Jahr) an jedem Schuh
markiert

= mit dem Doppeldreieck (Symbol elektrischer Isolationseigenschaften) der Klasse
2 gekennzeichnet

« der umgestilpte Teil der Manschette erhoht den Schutz (wahrend der Verwendung
sollte man die Manschette auf den Schaft umstiilpen)
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Elektriker-Schutzhandschuhe ERE

Elektrische Schutzhandschuhe zum Schutz vor Gefahren, die schwere irreversible

Verletzungen am Kdrper verursachen kdnnen (Kategorie Ill).

« erfiillen die Anforderungen der DIN EN 60903: 2006, auch im Hinblick auf eine 4 s
erhdhte Bestéandigkeit gegen Séuren, Ol und Ozon (Kategorie R) und extreme Kélte @ “i‘?‘@\
(Kategorie C) 7 @

e eingesetzt als Schutzausriistung bei der Arbeit an elektrischen Leitungen und R \

Anlagen, die unter Spannung bis 1 kV stehen .

aus hochwertigem Latex hergestellt

Fiinffinger-Handschuhe mit anatomischer Passform

flexible und ergonomische

mit Unterziehhandschuhen aus schweiBhemmenden Materialien geliefert

in drei GroBen erhdltlich: 9, 10, 11

mit Artikel- und Priifbescheinigungsnummer gekennzeichnet

zwei Jahre Garantie

mit GE-Zeichen und Zulassung fiir die Verwendung in Untertagebetrieben

Typ / Eigenschaften von Handschuhen ELSEC 2,5 ELSEC 5 ELSEC 10 ELSEC 20 ELSEC 30
Klasse 00 0 1 2 3
AC- Priifspannung, Effektivwert kV 2,5 5 10 20 30
minimale AC-Betriebsspannung, Effektivwert kV 5 10 20 30 40
maximale AC-Betriebsspannung, Effektivwert kV 0,5 1,0 7,9 17 26,5
maximaler Leckstrom, Effektivwert mA <12 <12 <14 <16 <18
maximale Dicke des Handschuhs (+ 0,6 mm) mm 0,5 1,0 1,5 2,3 2,9
minimale ReiBfestigkeit MPa 16 16 16 16 16
minimale ReiBdehnung (%) 600 600 600 600 600
Lange mm 360 360 360 360 360
GroBe 9,10, 11 9,10, 11 9,10, 11 9,10, 11 9,10, 11
Manschette ohne Rollrand  ohne Rollrand  ohne Rollrand  ohne Rollrand  ohne Rollrand

Elektriker Helm mit Gesichtsschutz HZP

Ein Elektrikerhelm mit integriertem Gesichtsschutz schiitzt Kopf, Augen und Hals

nicht nur vor Verletzungen durch AnstoBen, herabfallende Gegensténde, Kélte oder

UV-Strahlung, sondern insbesondere vor Stromschldgen bei Arbeiten an oder in der Nahe

von unter Spannung stehenden Teilen an Niederspannungsanlagen.

Eigenschaften Helm:

« aus Polyamid

« Schutz gegen elektrischen Schlag (Klasse 0) 1000 VAC, 1500 VDC

« StoBddmpfung nach Konditionierung in Temperaturen (von -30°C bis + 50°C)

« Bestandigkeit gegen elektrischen Durchschlag nach Konditionierung in Temperaturen
(von -30°C bis + 50°C)

« hohe Seitensteifigkeit

« bestdndig gegen Spritzer von geschmolzenem Metall

Eigenschaften Visier:

« aus Polycarbonat mit einer Stdrke von 1,5 mm

* Schutz vor umherfliegenden Partikeln mittlerer Energie (Prifung 0,86 g Stahlkugel

mit 120 m/s Geschwindigkeit)

Schutz vor Flissigkeiten (Tropfen und Spritzer)

Schutz gegen Spritzer von Schmelzmetallen und Durchdringen heiBer Festkdrper

Bestandigkeit gegen Triibung

Schutz gegen elektrischen Stérlichtbogen

UV-Bestandigkeit — der Filtercode und das Schutzniveau 2-1, 2

Leuchtdichtefaktor von Lichtstreuung (optische Klasse 2)

VLT-Wert > 78% (Klasse 0)

Schutz gegen thermische Gefdhrdung durch Stérlichtbdgen (Klasse 1)

o7



Elektroinstallation Zubehor DERKO

Steckverbinder fiir die Fotovoltaik

P65 {3 T CE

NEU

Cechy uzytkowe:

kompatibel mit MC4

hohe Qualitat

einfach zu installieren

vielseitig

bietet Dichtigkeit fiir jahrzehntelangen Betrieb

konzipiert fiir den Anschluss von Solarbatterien - Paneelen - Photovoltaikmodulen,
Wechselrichtern, etc.

Artikelbezeichung
KFM_Z 18,5 36,9
KFM_Z
KFT Z 18,5 36 22,8 6,8

KFM_P

KFT Z
- Eigenschaften

Nennspannung 1000V DC
Bemessungsstrom 30A
ﬂ Querschnitt des Leiters 4 + 6 mm?
KEM P Installationstemperatur -40°C + +85°C
Betriebstemperatur -40°C + +85°C
Werkstoff Kunsstoff
Kontaktmaterial Kupfer verzinnt
ﬂ Entflammbarkeitsklasse UL94, Vo
KFT_P P67

Dedizierte Werkzeuge

PRF 2,5-6 PRF 2,5-6-P
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Lochwerkzeuge

Rundlocher WO fiir Normalstahl

Rundlocher geeignet fiir:
M—Stempel * Blechteilen von Schaltanlagen und —pulten
= « Signallampen, Stopfbuchsen, Bedienkndpfen,
* max. Blechstdrke — 2mm (bei Rm < 450 Mpa, z.B. der Gattung St3S),
mit Stanzképfen GW und GW2 maximale Blechstdrke bis 3 mm
« gefertigt aus hochfestem Stahl
« lange Lebensdauer der Schneidelemente und Zugschrauben/Hydraulikschrauben
* bis zum Durchmesser 38,5 mm teilt Stanzprofil die Abfallstiicke in zwei Hélften,
dadurch konnen sie leicht entfernt werden; bei groBeren Durchmessern wird der
Stanzabfall stark deformiert und ist ebenfalls leicht zu entsorgen.
Rundlocher WO kénnen manuell oder hydraulisch betatigt werden: mit Stanzkdpfen

GW und GW 2, akkuhydraulischem Stanzwerkzeug: EWHE 80, Hydraulikstanzen:

Matrize

= o WHE 80, WH 100 und WHP 1.
( ) Rundlocher WO mit Nasen sind mit Stanzkdpfen GW, GW 2 und akkuhydraulischem
. = d Vi Stanzwerkzeug EWHE 80, Hydraulikstanzen: WHE 80, WH 100 und WHP 1 kompatibel.

= ACHTUNG: Zugschrauben/Hydraulikschrauben sind separat zu bestellen.
Abfallstiick Abfallstiick Andere Abmessungen als in der Tabelle (bis @ 120 mm) nur auf Anfrage.

Rundlocher mit Nasen

np.: WO 22,5-Z np.: WO 22,5-24

@ Fihrungsloch

Artikelbezeichnung [mm] BolzengroBe Distanzscheibe — Ansatzstiick Metrisch
WO 16,2 M8 M16
WO0 18,6 11
WO 20,4 13 M20
10,5 M10 P10 S17
W0 22,5 16
WO 25,4 M25
WO 28,5 21 25
WO 32,5 M32
W0 37,0 29 34
WO 40,5 M40
WO 42,2 16,5 M16 P16 S24 NPT 1 1/4
WO 47,0 36
WO 50,5 M50
WO 54,0 42
WO 60,0 48
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Kompletter Rundlocher - manuelle Betatigung WO K

Ein Satz bestehend aus:

Gegenhalter

Ansatzstiick (S17 oder S24 abhéngig vom Durchmesser des Rundlochers)
Distanzscheibe (P10 oder P16 abhdngig vom Durchmesser des Rundlochers)

Gegenhalter

 Kugellager .

« Zugschraube (M10 oder M16 abhéngig vom Durchmesser des Rundlochers) Ansatzstiick

* Metall-Gleitpaste

* Rundlocher WO (nach Tabelle S.66) Distanzscheibe
* Metallkoffer

ACHTUNG: die Zugschraube muss man regelméBig einfetten. Nur so kann eine lange

Kugellager
und storfreie Arbeit gewahrleistet werden. vgetag

Matrize
Zugschraube

Stempel

Rundlocher-Satz - manuelle Betatigung WO R

Ein Satz bestehend aus:

Gegenhalter

Ansatzstiick (S17 oder S24)

Distanzscheibe (P10 oder P16)

Kugellager

Zugschraube (M10 oder M16)

Metall-Gleitpaste

7 Rundlocher WO (16,5; 22,5; 30,5; 38,5; 48,5; 55,5; 60,5)
 Metallkoffer K5

ACHTUNG: Set-Elemente und andere Rundlocher-Durchmesser kdnnen einzeln
bestellt werden (siehe Tabelle S. 66).

Andere Abmessungen, die nicht in der Tabelle enthalten sind, (bis @ 60 mm)
nur auf Anfrage.

Rundlocher-Satz - hydraulische Betatigung WO H

Ein Satz bestehend aus:

e 7 Rundlocher WO (16,5; 22,5; 30,5; 38,5; 48,5; 55,5; 60,5)

* Metallkoffer K5

ACHTUNG: Set-Elemente und andere Rundlocher-Durchmesser kénnen einzeln bestellt werden
(siehe Tabelle S. 66).

Andere Abmessungen (bis @ 120 mm) nur auf Anfrage.

Mit Stanzképfen GW und GW 2, akkuhydraulischem Stanzwerkzeug: EWHE 80,
Hydraulikstanzen: WHE 80, WH 100 und WHP 1 kompatibel.

Die Hydraulikschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten, diese bitte separat bestellen.
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Rundlocher WON

Artikelbezeichnung

WON 12,7
WON 15,2
WON 16,2
WON 18,6
WON 20,4
WON 22,5
WON 25,4
WON 28,5
WON 32,5
WON 37,0
WON 40,5
WON 42,2
WON 47,0
WON 50,5
WON 54,0

WON 60,0

Loch @

12,7

15,2

16,2

18,6

20,4

22,5

25,4

28,5

32,5

37,0

40,5

42,2

47,0

50,5

54,0

60,0

Hydraulikschrauben-
GroBe

10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16

16

Rundlocher geeignet fiir :

« Edelstahlblech bis zu 1,5 mm Stérke

 Stanzen von Lochern mit max. Durchmesser 28,5 mm (mit akkuhydraulischem
Stanzwerkzeug EWHE 80, Hydraulikstanzen: WHE 80, WH 100 und WHP 1)

 Stanzen von Lochern mit max. Durchmesser 32,5 mm (mit akkuhydraulischem
Stanzwerkzeug EWHE 80, Hydraulikstanzen: WHE 80, WH 100)

« Stanzen von Lochern mit max. Durchmesser 60 mm - mit Stanzképfen GW
und GW 2 (sie sind mit Antriebsaggregaten: AH 100, AH 500, AH 550, AH500L
oder Hydraulikpumpe H 800 kompatibel)

ACHTUNG: Rundlocher WON sind nur fiir hydraulische Betatigung bestimmt.

Rundlocher WON haben auch eine andere Schraube als Rundlocher WO ( anderes

Stempelgewinde). Die Hydraulikschrauben sind separat zu bestellen.

. S ——

Hydraulikschraube M8  Hydraulikschraube M10  Hydraulikschraube M16

Metrisch

7 M12
9

M16
11
13 M20
16

M25
21 25

M32
29 34

M40

NPT 1 1/4

36
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Quadratlocher WK

Quadratlocher geeignet fiir:

« Blechteilen von Schaltanlagen und —pulten (zur Montage von Messfiihlern)

e max. Blechstirke — 2mm (bei Rm < 450 Mpa, z.B. der Gattung St3S), mit
Stanzkopfen GW und GW2 maximale Blechstdrke bis 3 mm

* Durchmesser des Vorlochs 23 mm

Mit Stanzkdpfen: GW und GW 2, akkuhydraulischem Stanzwerkzeug: EWHE 80,

Hydraulikstanzen WH 80, WH 100 und WHP 1 kompatibel.

ACHTUNG: andere Abmessungen bis max. 140x140 mm auf Anfrage.

Der Quadratlocher wird mit passender Hydraulikschraube geliefert.

: : Lochgrofe

Artikelbezeichnung [mm]
WK 26,5 26,5 x 26,5
WK 45,6 DN 910
WK 68,6 68,6 x 68,6
WK 92,7 92,7 x92,7

Gewicht
[kl
1,4
3,7
43
4,8

Universallocher WP

Universallocher zum Ausschneiden von quadratférmigen oder rechteckigen Lochern
beliebigen AusmaBes durch mehrmaliges Kerben.:

e min. LochgroBe 36 x 26 mm

e max. Blechstédrke — 2mm (bei Rm < 450 Mpa, z.B. der Gattung St3S)
ACHTUNG: Mittels WK 26,5 ein Fiihrungsloch vorstanzen.

Mit Stanzkdpfen: GW und GW 2, akkuhydraulischem Stanzwerkzeug: EWHE 80,
Hydraulikstanzen WH 80, WH 100 und WHP 1 kompatibel.

Hydraulikstanze WHP 1

Hydraulikstanze zum Ausschneiden von runden, quadratformigen und rechteckigen
Ldchern geeignet fiir:

* max. Blechstdrke — 2mm (bei Rm < 450 Mpa, z.B. der Gattung St3S)
» max. Edelstahlblechstérke 1,5 mm

Kompatibel mit:

« W0 12,7 + 60,5 mm

e WON 12,7 + 28,5 mm

* WK (maximal) bis zu 68,5 x 68,5 mm

- WP

Geliefert mit Hydraulikschrauben M10 und M16

(Rundlocher WON ausgenommen).

Gewicht: 1,8 kg; Druckkraft: 30 kN; Stanzhub: 15 mm

—— 0

Hydraulikschraube M10 Hydraulikschraube M16
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Hydraulikstanze WHE 80

Hydraulikstanze zum Ausschneiden von runden, quadratférmigen und rechteckigen Lochern.
Mit einem Drehkopf ist es mdglich, Locher in schwer zugdnglichen Stellen auszuschneiden.
* max. Blechstarke — 2mm (bei Rm < 450 Mpa, z.B. der Gattung St3S)

* max. Edelstahiblechstdrke 1,5 mm

Kompatibel mit:

e W0 12,7 + 80 mm

« WON 12,7 + 32,5 mm

* WK (maximal) bis zu 92,7 x 92,7 mm

° WP

Eigenschaften:

 Zweigelenk-Drehkopf zum Ausschneiden von Lochern

Geliefert mit Hydraulikschrauben M10 und M16 ( Rundlocher WON ausgenommen).
Lénge: 400 mm; Gewicht: 3 kg; Stanzhub: 16 mm; Stanzkraft: 36,5 kN

—— 0

Hydraulikschraube M10 Hydraulikschraube M16

Hydraulikstanze WH 100

Hydraulikstanze zum Ausschneiden von runden, quadratférmigen und rechteckigen
Ldchern geeignet fiir:

* Max. Blechstarke — 2mm (bei Rm < 450 Mpa, z.B. der Gattung St3S)

* Max. Edelstahlblechstarke 1,5 mm

Kompatibel mit:

*« W0 12,7 + 80 mm

 WON 12,7 + 32,5 mm

e WK (maximal) bis zu 92,7 x 92,7 mm

- WP

Geliefert mit Hydraulikschrauben M10 und M16 ( Rundlocher WON ausgenommen).
Lénge: 342 mm; Gewicht: 3,9 kg; Druckkraft: 35 kN; Stanzhub: 14 mm

C——y I

Hydraulikschraube M10 Hydraulikschraube M16

Stanzkdpfe GW, GW 2

Stanzkopfe zum Ausschneiden von runden, quadratférmigen und rechteckigen
Ldchern geeignet fiir:

* max. Blechstarke — 3 mm (bei Rm < 450 Mpa, z.B. der Gattung St3S)

* max. Edelstahlblechstérke 1,5 mm

Kompatibel mit: siehe Tabelle unten

Geliefert mit Hydraulikschrauben M10 und M16

(Rundlocher WON ausgenommen).

Mit dem Stanzkopf GW 2 werden zustzlich Reduktionsstiicke fiir die
Hydraulikschrauben M10 und M16 geliefert.

Zum Anschluss an Antriebsaggregate AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L oder
Hydraulikpumpe H 800.

Druckkraft: 83 kN bei 630bar

C——y I

Hydraulikschraube M10 Hydraulikschraube M16

Artikelbezeichnung  Durchmesser Durchmesser Durchmesser Gewicht Lange Kolbenstangengewinde Stanzhub
WO WON W [ka] [mm] [mm]
[mm] [mm] [mm]
GW 15 + 80 12,7 + 60 do 92,7 1,7 165 M16x1,25 15
GW 2 15 = 120 12,7 + 60 do 140 2,9 230 M22x1,5 22
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IR Lochwerkzeuge

Akku-Lochschneidemaschine EWHE 80N

Akkubohrmaschine zum Schneiden von runden, quadratischen und rechteckigen Léchern.
Dank des rotierenden Kopfes ist es mdglich, Locher an schwer zugénglichen Stellen zu NEU
schneiden.

* maximale Stahlblechdicke 2 mm (mit Rm<450 MPa, z.B. Sorte St3S)
» Maximale Dicke von rostfreiem Stahl 1,5 mm

Arbeitet mit Locher:

e W0 12,7 + 80 mm

* WON 12,7 + 32,5 mm

* WK (maximale Abmessung) 92,7 x 92,7 mm

e WP

Besondere Merkmale:

< Doppelt gelenkiger, drehbarer Kopf zum Schneiden von Léchern
 Leistungsstarker Lithium-lonen-Akku

 Leistungsstarker BLDC-Motor

» Automatische Zyklusendabschaltung

» Automatische Druckiiberwachung

e LED-Statusanzeige

Dank der Zusammenarbeit mit der mobilen Anwendung erhdlt der Benutzer Informationen tiber:
 die Anzahl der durchgefiihrten Presszyklen

 die Korrektheit der Verpressung

« fehlgeschlagene Kalibrierung

e den Ladezustand der Batterie

« die Anzahl der verbleibenden Zyklen fiir den Service

* bevorstehende Wartung

Weitere Funktionen konnen Gber die App ausgefiihrt werden:
 schneller Kontakt mit dem Hersteller

e Zugriff auf den pdf-Katalog

e Zugang zur Website des Herstellers

Geliefert mit M10 und M16 Stiften fir WO Ausschnitte

(Stifte ftir WON-Ausschnitte kdnnen zusétzlich bestellt werden).
Zwei Batterien im Lieferumfang enthalten.

Stromversorgung: 18V Li-lon 2.0Ah MAKITA-Akkupack

Lange: 470 mm; Gewicht: 3,5 kg ohne Batterie; Schubkraft: 28 kN

Funktioniert mit mobiler App. Menii der mobilen App

Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug EWHE 80

Akkuhydraulisches Stanzwerkzeug zum Ausschneiden von runden, quadratformigen und
rechteckigen Lochern. Mit einem Drehkopf ist es mdglich, Lécher in schwer zuganglichen
Stellen auszuschneiden.

* max. Blechstarke — 2mm (bei Rm < 450 Mpa, z.B. der Gattung St3S)

* max. Edelstahiblechstérke 1,5 mm

Kompatibel mit:

e W0 12,7 = 80 mm

e WON 12,7 =~ 32,5 mm

* WK (maximal) bis zu 68,5 x 68,5 mm

« WP

Eigenschaften:

 Zweigelenk-Drehkopf zum Ausschneiden von Lochern

e leistungsstarker Li-lon-Akku

* automatische Druckkontrolle

Geliefert mit Hydraulikschrauben M10 und M16

(Rundlocher WON ausgenommen).

Das Set enthélt zwei Akkus.

Lénge: 420 mm Gewicht: 3 kg mit Akku, Stanzhub: 16 mm, Stanzkraft: 50 kN

65



Lochwerkzeuge 9ERKO

Stationare Lochstanze SW 500

Stanionére Lochstanze zum Ausschneiden von Lochern in Stahlblech, Edelstahlblech,
Aluminium und ausgewéhlten Kunststoffen ohne Vorlocher.

« Stahlblechstérke 1,5 + 3 mm (max. Rm 370 Mpa)

» max. Edelstahlblechstérke 2 mm (max. Rm 540 Mpa)

 Aluminiumblech- und Kunststoffstarke 1,5 + 4 mm

 Verarbeitungsbereich (vom Blechrand bis Lochachse) max. 500 mm

Kompatibel mit:

e SW503 (rund) 12,7 + 63,5 mm

e SW 504 (quadratfdrmig) 26,5mm x 26,5mm + 46mm x 46 mm

Zum Anschluss an Antriebsaggregate AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L oder bei
wenig intensiver Arbeit an Hydraulikpumpe H 800.

Gesamtabmessungen ( LxBxH): 1010x930x1600; Gewicht (ohne Zubehdér): 300 kg;
Druckkraft: 55 kN; Betriebsdruck: 630 bar.

Zur Standardausstattung gehdren: Gehduse samt Zylinder und Matrizenbett, Aufnahme
fir Matrizen SW 503 und SW 504, Laserpointer und Positionsanzeige, Langen-

und Tiefenanschlag in spielfreien Fiihrungswellen mit Schnellspannsystem.

Stationdr montiert auf der Werkbank.

ACHTUNG: Gehduseunterbau und Abstiitzarme sind separat zu bestellen.

SW 503 SW 504
Artikelbezeichnung Loch @ PG Metrisch PE Typ LochgréBe [mm]
SW 503-12,7 12,7 7
SW 503-15.2 152 . SW 504-26,5 26,5 x 26,5
SW 503-16,2 16,2

SW 504-45,6 45,6 x 45,6

SW 503-18,6 18,6 11
SW 503-20,4 20,4 13
SW 503-22,5 22,5 16
SW 503-25,4 25,4
SW 503-28,5 28,5 21 25
SW 503-32,5 32,5
SW 503-37,0 37,0 29 34
SW 503-40,5 40,5
SW 503-42,2 42,2 NPT 1 1/4
SW 503-47 47,0 36
SW 503-50,5 50,5
SW 503-54 54,0 42
SW 503-60,0 60,0 48
SW 503-63,5 63,5
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienen- Biege- und Lochgerat HGD 125

Biege- und Lochgerét fir hydraulische Betatigung, zum Biegen und Lochen von

Al- und Cu-Stromschienen:

 Schienenbreite 30 + 125 mm

Schienenstérke 5 + 10 mm

Biegewinkel bis 90 °

Rundlocher 6,6 + 21 mm

Ovallécher 8,5 + 21 mm

standardmaBig mit Langenanschlag zur Positionierung der Stromschienen

ausgestattet

« elektrischer Biegewinkelfihler (HGD 105- Endschalter) garantiert die
Wiederholbarkeit des Winkels nur mit Antriebsaggregat (separat zu bestellen)

Zum Anschluss an Hydraulik-FuBpumpe H 800 und hydraulische Antriebsaggregate

AH 100, AH 500, AH 550 und AH 500L.

Abmessungen (LxBxH): 370x260x585 mm; Gewicht: 42 kg; Druckkraft: 190 kN;

Betriebsdruck: 630 bar

1 — Stempel
2 — Stempelfassung HGD 102
3 — Matrize

1+3 = Locher HGD 103
(oder HGD 104)

Biegestanze HGD 121

Locheinsatze, rund — Standardausfiihrung

Artikelbezeichnung Loch - @ [mm] Metrische Verschraubung M
HGD 103 - 6,6 6,6 6
HGD 103 - 8,5 8,5 8
HGD 103 - 11 11 10
HGD 103 - 13 13 12
HGD 103 - 17 17 16
HGD 103 - 21 21 20

ACHTUNG: andere Abmessungen als in der Tabelle nur auf Anfrage.

>
Locheinsdtze, oval - Standardausfiihrung: E

Metrische
Verschraubung M

Artikelbezeichnung ~ Abmessung A [mm]  Abmessung B [mm]

HGD 104 8,5-12 8,5 12 8
HGD 104 11-16 11 16 10
HGD 104 13-18 13 18 12
HGD 104 17-21 17 21 16

HGD121

HGD121S

Zum Biegen von Stromschienen. Biegewinkel : 0° - 90°.
Ein Satz enthdlt: Stempel und Matrize.




Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienen-Schneidgerat HC 125

Schneidgerat fiir hydraulische Betétigung, zum Schneiden von Al und
Cu-Stromschienen:

« Schienenbreite 30 + 125 mm

« Schienenstdrke 5 + 12 mm

 gratfreies und abfallloses Ablangen

Zum Anschluss an Hydraulik-FuBpumpe H 800 und hydraulische Antriebsaggregate
AH 100, AH 500, AH 550 und AH 500L.

Abmessungen (LxBxH): 310x240x475 mm; Gewicht: 32 kg; Druckkraft: 190 kN;
Betriebsdruck: 630 bar

CIECIE

Biegegerdt zum Biegen von Al- und Cu-Stromschienen in Querlage:
 Schienenbreite 20 = 50 mm
« Schienenstdrke 5 = 10 mm
* Biegewinkel bis 90°
Eigenschaften:
* mit Biegeeinsatz ausgestattet
« ein Satz Rollen (zwei Stiitzrollen und ein Stempel samt Spannzeug)
fiir Stromschienen von 5 und 10 mm Stérke
« Rollen fiir Al-Stromschienen auf Anfrage
« elektrischer Biegewinkelfihler (HGD 105- Endschalter) garantiert die
Wiederholbarkeit des Winkels nur mit Antriebsaggregat (separat zu bestellen).
Zum Anschluss an Hydraulik-FuBpumpe H 800 und hydraulische Antriebsaggregate
AH 100, AH 500, AH 550 und AH 500L.
Abmessungen (LxBxH): 790x250x230 mm; Gewicht: 49 kg; Druckkraft: 190 kN;
Betriebsdruck: 630 bar

Stromschienen-Axialbiegegerat HSK 5010

Biegegerat zum axialen Biegen von Al- und Cu-Stromschienen:

 Schienenbreite 20 + 50 mm

« Schienenstdrke 3 = 10 mm

* Biegewinkel bis 90°

Eigenschaften:

« elektrischer Biegewinkelfiihler (Endschalter) garantiert die Wiederholbarkeit
des Winkels

e fiir Schienenstérke bis 5 mm mit einer Distanzhiilse in der Drehhalterung

< mit einer Stiitze zum Regulieren der Schienenbreite ausgestattet

Zum Anschluss an hydraulische Antriebsaggregate AH 100, AH 500, AH 550

und AH 500L.

Abmessungen (LxBxH): 720x300x190 mm; Gewicht: 42 kg;

Betriebsdruck: 630 bar

69



Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 300

Der Bearbeitungswagen zum Schneiden, U-und Z-Biegen, Lochen von Al-

und Cu-Stromschienen und zum Einpressen von Muttern:

 Schienenbreite 30 + 125 mm

« Schienenstdrke 5 + 12 mm

* Biegewinkel 15 + 90°

Eigenschaften:

« mit einer einstellbaren Biegewinkel-Anzeige ausgestattet (Skala mit einer
Aufldsung von 5°, Messung umfasst nicht die Elastizitat der Schiene)

« eingebauter Langenanschlag mit StrichmaBband (Einstellungsbereich Lineal

200 mm, Genauigkeit bis zu 1 mm)

Regulierung der Hohe des Universal-Arbeitszylinders (Genauigkeit bis zu 1 mm)

gratfreie Rund- und Ovallochung

gratfreies Schneiden

Standardsatz zum Einpressen von Muttern SH 307, SH 303

Zum Anschluss an hydraulische Antriebsaggregate AH 100, AH 500, AH 550

und AH 500L oder FuBpumpe H 800 (separat zu bestellen).

Abmessungen (LxBxH): 550x540x430 mm; Gewicht mit Standardzubehdr: 57kg;

Druckkraft: 190 kN; Betriebsdruck: 630 bar

Lochen SH 303, SH 304, SH 309. Biegen SH 301. Schneiden SH 305.

Zubehor fiir Bearbeitungswagen SH 300

Zubehor Artikelbezeichnung

Einsatz zum U-Biegen SH 301 (o]
Einsatz zum U-Biegen mit Endschalter SH 301-K (o]
Einsatz zum Schneiden SH 305 (o]
Einsatz zum Z-Biegen (standardmaéBig fir Stromschienen 12; 10; 8; 6; 5) SH 306 (o]
Locheinsétze, rund (Standardabmessungen wie im Katalog) SH 303 (o]
Adapter fir Matrizen SH 303 und SH 304 SH 303-03 (o]
Locheinsdtze, oval (Standardabmessungen wie im Katalog) SH 304 o
Locheinsatze, rechteckig (Abm_essun.gen nach Auftragsangaben; max. SH 309 o
Durchmesser 21 mm, Flanke nicht kiirzer als 6,6 mm)

Einsatz zum Einpressen von Muttern (fiir Einpressmutter ERKO, andere auf Anfrage) SH 307 (o]

O Zusatzliches Zubehor — muss separat bestellt werden

Locheinsatze fiir Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 300

Locheinsdtze, rund - Standardausfiihrung:

Artikelbezeichnung Lochdurchmesser [mm] Metrische Verschrauubung M

SH 303-6,6 6,6 6
SH 303-8,5 8,5 8
SH 303-10,1 10,1 pod nakretki wciskane
SH 303-11 11 10
SH 303-12,6 12,6 pod nakretki wciskane
SH 303-13 13 12
SH 303-14,5 14,5 pod nakretki wciskane
SH 303-17 17 16
SH 303-21 21 20
>
Locheinsdtze, oval - Standardausfiihrung: B
q - Abmessung A Abmessung B Metrische
Artikelbezeichnung [mm] ’ [mm] ’ Verschrauubung M
SH 304 8,5-12 8,5 12 8
SH 304 11-16 11 16 10
SH 304 13-18 18 18 12
SH 304 17-21 21 21 16
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 400

Der Bearbeitungswagen zum Schneiden, Stanzen, U- und Z-Biegen von Al-

und Cu-Stromschienen und zum Einpressen von Muttern:

« Schienenbreite 30 + 125 mm

« Schienenstdrke 5 + 12 mm

* Biegewinkel bis 90°

Eigenschaften:

leicht regulierbarer Biegewinkelfiihler

eingebautes Lineal (StrichmaBstab)

Hohenregulierung des Gehduses der Lochpresse (Genauigkeit bis zu 1 mm)

gratfreie Rund- und Ovallochung

gratfreies Schneiden

kompatibel mit Hydraulikkdpfen ERKO (hydraulische Leitung mit

Schnellverschlusskupplung PM 630 bar)

« ein Standardsatz zum Einpressen von Muttern ist der Einsatz SH 407 und der
Rundlocher SH 403 (separat zu bestellen), siehe Tabelle unten

Gesamtabmessungen (LxBxH): 1280x850x1420 mm;

Gewicht mit Standardzubehor: 280 kg; Betriebsdruck: 630 bar;

Energieversorgung: 3 x 230V/400V; 1,1 kV

Schneiden SH 405

Biegen SH 401PLC-E

Lochen SH 403, SH 404,
SH 409

Etagenbiegen SH 406PLC Einpressen von Muttern

SH 407

Zubehor fiir Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 400

Zubehor Typ SH 400

Einsatz zum wiederholbaren Biegen (eingebauter Endschalter) SH 401PLC-K [}
Schneidgert SH 405 [ ]
Einsatz zum Z-Biegen SH 406PLC (o]
Zusétzliche seitliche Arbeitsplatte SH 408PLC (o]
Locheinsatze, rund (Standardabmessungen wie im Katalog) SH 403 o
Locheinséatze, oval (Standardabmessungen wie im Katalog) SH 404 o
Locheins_étze,“rechteckig (Abmessungen nach Auftragsangaben; max. Durchmesser 21 mm, SH 409 o
Flanke nicht kiirzer als 6,6 mm)

Einsatz zum Einpressen von Muttern SH 407 (o]
Zusétzliche Abstiitzverlangerung fiir lange Schienen SH 408 (o]
Biegen ohne Elastizitdtmessung der gebogenen Schiene -Genauigkeit der Biegewiederholbarkeit +2° [ ]
Wiederholbares Z-Biegen (o]

@ Standardausstattung O Zusétzliches Zubehor — separat zu bestellen

Locheinsatze fiir Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 400

Locheinsdtze, rund - Standardausfiihrung:

Artikelbezeichnung Lochdurchmesser [mm] Metrische Verschrauubung M

SH 403 - 6,6 6,6 6
SH 403 -8,5 8,5 8
SH 403 - 10,1 10,1 pod nakretki wciskane
SH 403 - 11 11 10
SH 403 -12,6 12,6 pod nakretki wciskane
SH403-13 13 12
SH 403 - 14,5 14,5 pod nakretki wciskane
SH 403 - 17 17 16
SH 403 - 21 21 20

ACHTUNG: andere Abmessungen als in der Tabelle nur auf Anfrage.

Locheinsitze, oval - Standardausfiihrung:

E>

) ; Abmessung A Abmessung B Metrisch
Artikelbezeichnung : [erzz]u] ’ : Frzfnu] ’ Verschigusucbueng M
SH 404 8,5-12 8,5 12 8
SH 404 11-16 11 16 10
SH 404 13-18 13 18 12
SH 404 17-21 17 21 16
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 900PLC

Stromschienen-Bearbeitungswagen zum prézisen Schneiden, Stanzen, U- und Z-Biegen von

Al- und Cu-Stromschienen und zum Einpressen von Muttern:

« Schienenbreite 30 + 125 mm

e Schienenstdrke 5 + 12 mm

* Biegewinkel bis 90°

Eigenschaften:

« Touch-Panel-LED in den folgenden Sprachen programmiert: Polnisch, Russisch, Englisch,
Deutsch und Tschechisch (weitere auf Anfrage)

 programmierbarer elektronischer Biegewinkelfiihler (Genauigkeit bis zum 1°) im gesamten

Schienenbereich

Ldngenanschlag positioniert die Schiene mit einer Genauigkeit von 0,1mm

prézise Hohenregulierung des Stanzkopfes (Genauigkeit 0,2 mm)

gratfreie Rund- und Ovallochung

gratfreies Abldngen

integriertes Antriebsaggregat mit hoher Forderleistung

automatisches Erkennen von installiertem Zubehor

genaues und prazises Biegen mit vollautomatischer Kompensation der Auffederung (keine

Probebiegungen / Winkelkorrekturen erforderlich)

elektronische Langenmessung der geschnittenen Schiene (bis zu 6 m)

elektronische Langenmessung der gebogenen oder gelochten Schiene (bis 0,5 und 1,2 m)

wiederholbares Z-Biegen

zusétzliche seitliche Arbeitsplatte

hohenverstellbares und drehbares Touchscreen- Gehduse

mit einer Steuerbuchse ausgestattet

kompatibel mit Hydraulikkdpfen ERKO (hydraulische Leitung mit Schnellkupplung

PM 630 bar)

« ein Standardsatz zum Einpressen von Muttern ist der Einsatz SH 407 und der Rundlocher
SH 403 (separat zu bestellen), siehe Tabelle S. 79

Gesamtabmessungen (LxBxH): 1400x930x1420 mm;

Gewicht mit Standardzubehdr: 350 kg; Betriebsdruck: 630 bar.

Energieversorgung: 3 x 230V/400V; 1,4 kW oder 1x 230V

Zubehor fiir Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 900PLC

Zubehor Artikelbezeichnung SH 900PLC-Platinum
Einsatz zum prézisen Biegen (eingebauter Enkoder) SH 801PLC-E [ ]
Schneidegerat SH 405 o
Fiihler zur Messung der Lange der geschnittenen Schiene SH 415PLC [ ]
Einsatz zum Z-Biegen SH 406PLC o
Zusétzliche seitliche Arbeitsplatte SH 408PLC [ ]
Verldngerte Ldngenmessung L (Messbereich von 0 bis 1020 mm) SH 418PLC [ ]
Locheinséatze, rund (Standardabmessungen wie im Katalog) SH 403 o
Locheinséatze, oval (Standardabmessungen wie im Katalog) SH 404 o
Locheinsétze, rechteckig (Abmessungen nach Auftragsangaben; max. Durchmesser 21 mm, Flanke nicht kiirzer als 6,6 mm) SH 409 (o]
Einsatz zum Einpressen von Muttern SH 407 (o]
Zusatzliche Abstiitzverlangerung fiir lange Schienen SH 408 (o]
Biegen mit vollautomatischer Kompensation der Auffederung -Genauigkeit des Biegens +0,5° [ J
Héhenmessung H, Genauigkeit bis zu 0,2 mm [ ]

Ldngenmessung, Messbereich 0-500 mm, Genauigkeit bis zu 0,1 mm
@ Standardausstattung O Zusétzliches Zubehor — separat zu bestellen

Locheinsatze fiir Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 900PLC

Locheinsdtze, rund - Standardausfiihrung:

Artikelbezeichnung Lochdurchmesser [mm] Metrische Verschrauubung M

SH 403 - 6,6 6,6 6

SH 403 - 8,5 8,5 8

SH 403 -10,1 10,1 pod nakretki wciskane
SH 403 - 11 11 10

SH 403 -12,6 12,6 pod nakretki wciskane
SH403-13 13 12

SH 403 - 14,5 14,5 pod nakretki wciskane
SH 403 - 17 17 16

SH 403 — 21 21 20

ACHTUNG: andere Abmessungen als in der Tabelle nur auf Anfrage.

Locheinsdtze, oval - Standardausfiihrung
pd

Artikelbezeichnung ~ Abmessung A [mm]  Abmessung B [mm] Versmerglijsucbhueng M
SH 404 8,5-12 8,5 12 8
SH 404 11-16 11 16 10
SH 404 13-18 13 18 12
SH 404 17-21 17 21 16
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienen-Biege- und Schneidgerat HG 200

Biege- und Schneidgerat zum prézisen Biegen und Schneiden von Al- und Cu-Stromschienen: -

« Breite der geschnittenen Schiene 50+ 180 mm -

 Breite der gebogenen Schiene 50+ 200 mm

 Stdrke der gebogenen und geschnittenen Schiene 5 = 15 mm

* Biegewinkel bis 90°

Eigenschaften:

« vollautomatische Kompensation der Materialauffederung

- Standardradien von Biegestempeln: R5; R8; R10; R12; R15; R20

(andere Radien auf Anfrage in Absprache mit unserer technischen Beratung)

- es ist moglich ist es moglich, bis zu 4 Biegeeinsétze einzusetzen

(3 Standardeinsatze: 1 ist im Preis inbegriffen, andere sind extra zu bezahlen, und 1 Einsatz

nach Kundenangaben)

einfacher Operator-Panel macht die Programmierzeit des Gerdts viel kiirzer

ergonomisch geformte Arbeitsplatte ermdglicht ein prédzises Biegen langer Schienen

stabile Konstruktion bei geringem Gewicht

leistungsfahiges, kompaktes Hydraulikaggregat mit niedrigem Stromverbrauch macht das

Gerat sehr sparsam

< nach Absprache kann das Gerét an die individuellen Bediirfnisse des Kunden angepasst
werden

Gesamtabmessungen (LxBxH): 1200x1230x1274 mm

Gewicht mit Standardzubehdr: 450 kg; Druckkraft 30 kN bei 400 bar.

Energieversorgung: 3 x 400V/230V; 1,68 kW

Biegen HG 201. Biegen HG 201. Biegen HG 201. Schneiden HG 201.

Zubehor fiir Stromschienen-Biege- und Schneidgerat HG 200

Folgende Einsétze sind fiir das Gerat lieferbar:
« Einsatz zum Schneiden HG 205
« Einsétze zum Biegen HG 201 (3 Standardarten):

Biegeeinsatz HG 201-G20 fiir das Biegen von Stromschienen:
Starke: 15+20 mm
Breite: 50+150 mm

Biegeeinsatz HG 201-G15 fiir das Biegen von Stromschienen:
Starke: 8+15 mm
Breite: 50+200 mm

i

L
Biegeeinsatz HG 201-G8 fiir das Biegen von Stromschienen: —

Starke: 5+8 mm

Breite: 50+200 o
ACHTUNG:

Radius des Biegestempels muss gleich der Stérke der gebogenen Schiene sein.

Biegeeinsatz fiir c=L95 mm i c=1L 05 mm
HG 201-G20 65 65 80 95 500
HG 201-G15 45 45 75 95 500
HG 201-G8 40 40 75 95 500

Andere Biegeeinsétze auf Anfrage, nach Absprache mit unseren Konstrukteuren.

Spezielle Form Die minimale
der Arbeitsplatte Innenabmessung
ermdglicht ein beim C-Biegen

stabiles Biegen
langer Schienen.

betragt 70 mm.
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

BPS Intelligente Linie

BPS ist eine Gruppe von intelligenten Stromschienenverarbeitungsanlagen, die fiir die mehrstufige und leistungsstarke Formung von Kupfer-, Aluminium-
und Bimetallschienen konzipiert sind.

Unsere Antwort auf die Anforderungen des heutigen Marktes

Das stdndige Streben nach Effizienzsteigerung in modernen Stromschaltanlagen stellt immer héhere Qualitdtsanforderungen an die darin
verwendeten Stromschienen. Als Antwort auf die Bediirfnisse des Marktes hat ERKO eine neue Gruppe von intelligenten Geréten fiir die mehrstufige
und leistungsstarke Sammelschienenformung entwickelt. Die Vielfalt der angebotenen BPS-Gerdte erméglicht eine Anpassung an das Unternehmen
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in Bezug auf Produktionsvolumen, technologischen Fortschritt und Komplexitét der realisierten Projekte.

BPS INTELLIGENT LINE Warum lohnt es sich?

o) HOHE
o~ o IN JEDER PHASE ;
L& DER PRODUKTION vl s st
\O/ Autonomie und Komplexitat. Einsparl?ng von Zeit und Geld. 25 1900
siehe Film

TECHNOLOGISCHER MODERNITAT

@ FORTSCHRITT UND FLEXIBILITAT

L\/ \/l Maglichkeit, komplexe Projekte Intuitives Design und intelligente
zu realisieren. Bedienerunterstiitzung. BPSP
Video ansehen

PRAZISION UND LIEFERANT

@ WIEDERHOLBARKEIT MIT 40 JAHREN
Konformitit des Entwurfs mit dem ERFAHRUNG

Endprodukt und Anpassung an die
aktuellen Anforderungen.

@ ) &

Ein zuverldssiger und bewahrter
Geschéftspartner, der die Branche
in- und auswendig kennt.

BPS-B
siehe Film



Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Innovativer Berechnungsalgorithmus

Fiir die Maschinen der BPS-Gruppe wurde ein innovativer Berechnungsalgorithmus entwickelt, der eine prézise und wiederholbare Bearbeitung
der Schienen ermdglicht. Die Konstruktion einer Schiene, die aus Lochern und mehrstufigen Biegungen besteht, beruht auf der Erstellung eines
Schienenentwurfs und seiner anschlieBenden Bearbeitung auf der BPS-Gerétegruppe. Die verwendeten Berechnungsalgorithmen garantieren, dass der
Entwurf mit dem Endprodukt kompatibel ist.

Der eingesetzte intelligente Algorithmus schiitzt den Bediener in jeder Arbeitsphase vor einer falschen Auslegung und Ausfiihrung der Stromschiene.
Die Software informiert uns unter anderem iber: falsche Position des Lochs vom Rand der Schiene und der Biegungen, Abstdnde zwischen
den Lochern, Anpassung des Biegeradius an die Materialeigenschaften, Maglichkeit der Herstellung eines langen ovalen Lochs.

Dank der intelligenten Funktionalitaten kénnen wir sicher sein, dass die hergestellten Schienen den Anforderungen moderner Schaltanlagen entsprechen.
Mit einer solchen Lésung reiht sich die BPS-Familie in die Gruppe der européischen Maschineninnovationen ein, die im Rahmen des Systems Industrie
4.0 realisiert wurden.

—
Busgeometrie immer Risiken minimieren, Intelligente
im Einklang mit dem Design. Material einsparen. Bedienerunterstiitzung.

Die in der BPS-Maschinengruppe eingesetzten intelligenten Losungen unterstiitzen den Bediener bei der Schienenbearbeitung. Sie ergdnzen die
Kenntnisse des Bedieners in baulichen, technologischen und materialtechnischen Fragen und schiitzen vor der Produktion fehlerhafter Schienen.

Innovatives Bedienerunterstiitzungssystem

Hauptmerkmale der BPS-Familie

T o W B

Algorithmus zur Formgebung Hohe Toleranz und Intuitive grafische Zugang zu Flexibilitat bei
von Stromschienen mit Wiederholbarkeit Schnittstelle zur Produktionsinformationen der Konfiguration
Identifizierung individueller der hergestellten Unterstiitzung der (Echtzeitzugriff auf Leistungs-  der Bearbeitungszelle.
Materialbeschrankungen. Schienenabmessungen. Produktprogrammierung und Prozessdaten).

unter Beriicksichtigung
der Kompetenzen und
Praferenzen der Anwender.
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienen-Bearbeitungswagen BPS 1200

e <]

Abb. 1

) o

Abb. 2 Abb. 3

DERKO eps 1200

Erndhung der Geschwindigkeit der fertigen Schiene
im Vergleich zur vorherigen Generation um bis zu 0%,

Prazisionsschnitt-, Biege- und Stanzstation fiir Al-, Cu- und Al-Cu-Schienen:

« Schienenbreite 20 + 125 mm

« Schienendicke 5 + 12 mm

* Biegewinkel 5° + 90°

Besondere Merkmale

« Erhdhung der Bearbeitungsgeschwindigkeit der fertigen Schiene im Vergleich
zur vorherigen Generation um bis zu 30%

« Zusammenarbeit mit innovativer Software fiir den Entwurf von Stromschienen

» Maglichkeit, mit intelligenten Berechnungsalgorithmen zu arbeiten

« automatische Positionierung des MaBstabs fiir Stanz-, Biege- und Schneidvorgéange
(basierend auf Formeln oder Dateneingabe)

« Positionsgenauigkeit des MaBstabs von 0,1 mm fiir Schienen von 2000 mm Lénge
(Schneiden, Stanzen), 1600 mm (Biegen)

« Mdglichkeit zur Durchfiihrung von "L"-Biegungen fiir Schienen bis zu 10 mm Dicke in
einem Abstand von 40 mm vom Rand (Abb. 1)

e (-Biegung mdglich fir Schienen bis zu 10 mm Dicke in einem Abstand von 45 mm
von der Kante (Abb. 2)

 Z-Biegung maglich fiir Schienen bis 10 mm Dicke im Abstand von 40 mm von der

Kante und zwischen den Biegungen (Abb. 3)

Genauigkeit des Biegewinkels =+ 0,2° unter Beriicksichtigung der Flexibilitdt der Schiene

versenkbare Guillotine unter der Arbeitsflache

automatische Klemmung der geschnittenen Schiene

Mindestléange der zu schneidenden Schiene 30 mm

Schneiden der Schiene ohne Grat und Oberflachenverformung

bewegliche Kassette mit der Mdglichkeit, vier Schneidegerate einzubauen, so dass kein

Nachriisten erforderlich ist

Gratfreie Herstellung von runden und ovalen Léchern

Maglichkeit zum Speichern und Abrufen von Schienenrezepten

zuverldssiger, leistungsstarker Hydraulikantrieb eingebaut

zusétzlicher Anschluss fiir ERKO-Werkzeuge (Hydraulikleitung mit PM-Schnellkupplung)

Erhaltung der Mobilitat der Maschine

Ferndiagnose maglich

e o o o o o

Gesamtabmessungen: (LxBxH) 3800x2000x1700 mm
Gewicht mit Standardausriistung 650 kg; Arbeitsdruck: 630 bar
Stromversorgung: 3x400/230V AC; Elektrische Leistung: 2kW
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

(m

Lochstanze fiir die BPS 1200 Arbeitsstation

Standardabmessungen fiir Rundstanze:

Typ Bohrung @ [mm] Fiir Schraube M
BPS 1203 - 5,5 545 5
BPS 1203 - 6,6 6,6 6
BPS 1203 - 8,5 8,5 8
BPS 1203 - 11 11 10
BPS 1203 - 13 13 12
BPS 1203 - 17 17 16
BPS 1203 - 21 21 20

HINWEIS: Auf Anfrage stellen wir auch Stanzen mit anderen Abmessungen her.
Standardabmessungen fiir ovale Aussparungen:

>
Locheinsdtze, oval - Standardausfiihrung: B |

Typ MaB A [mm] Abmessung B [mm] Unterer Bolzen M
BPS 1204 8,5-12 8,5 12 8
BPS 1204 11-16 11 16 10
BPS 1204 13-18 13 18 12
BPS 1204 17-21 17 21 16

"7
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienenbearbeitungsstation BPS-P

NEU

Direkte Maschineninteraktion mit ginem innovativen
Algorithmus fir die Gestaltung von Stromschignen.

DB 88 4
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Prazisionsschneide- und Stanzstation fiir Al-, Cu- und Al-Cu-Stromschienen
« Schienenbreite 20 = 160 mm

« Schienendicke 3 +~ 15 mm

» maximale Ladnge der zu schneidenden Schiene 4 Meter

Besondere Merkmale

« Direkte Interaktion des Gerats mit einem innovativen Algorithmus fir den Entwurf
von Stromschienen

* konstruktive, technologische und materielle Unterstiitzung fiir den Bediener

» Mdglichkeit, die entworfene Schiene von der Anwendungsebene aus in 2D-
und 3D-Ansicht zu drucken

* Anpassung an die Zusammenarbeit in der Produktionslinie

« Steuerungssystem, das CNC-Funktionen realisiert

 Entwurf von Stromschienen direkt am Gerat mit 3D-Visualisierung und

Generierung von gebogenen Schienenverldufen

ausgestattet mit einem 22"-Bediener-Touchpanel mit Multitouch-Funktion

geeignet fiir eine leistungsstarke und prézise Serienproduktion

Genauigkeit der Schienenvorschubposition: 0,1 mm

bewegliche Kassette mit der Moglichkeit, finf Fraser zu installieren, wodurch

die Notwendigkeit des Umriistens entfallt

« Gratfreie Produktion von runden, ovalen und speziellen Formen

e Mindestldnge der zu schneidenden Schiene: 25 mm

 Schneiden der Schiene in einem einzigen Arbeitsgang ohne Grate oder
Verformung der Schienenebene

» Maglichkeit, Projekte auf einem Netzlaufwerk zu speichern

» Maglichkeit, die in der Desktop-Version der Software entwickelten Entwiirfe
zu verwenden

» Mdglichkeit der Erweiterung der Maschine mit zusdtzlichen

Bearbeitungswerkzeugen (z.B. Nicht-Standardstempel)

Fernaktualisierung der Software, einschlieBlich der Materialdatenbank

Zugénglichkeit fiir Behinderte

stabile, stationdre Konstruktion

Druck 300 kN

Gesamtabmessungen (LxBxH): 7253x3639x2000 mm;

Gewicht in der Standardausstattung 3200 kg inklusive Hydraulikaggregat;
Arbeitsdruck: 300 bar

Stromversorgung: 3x400/230V AC; elektrische Leistung: 21kW



Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Schneidgerate fiir BPS-P Station

Standardabmessungen der Rundstanze:

Typ Bohrung @ [mm] Fiir Schraube M
BPS-P 103 - 5,5 55 5
BPS-P 103 - 6,6 6,6 6
BPS-P 103 - 8,5 8,5 8
BPS-P 103 - 11 11 10
BPS-P 103 - 13 13 12
BPS-P 103 - 17 17 16
BPS-P 103 - 21 21 20

HINWEIS: Auf Anfrage stellen wir auch Stanzen mit anderen Abmessungen her.

>
Locheinsitze, oval - Standardausfiihrung: B |

Typ MaB A [mm] Abmessung B [mm] Unterer Bolzen M
BPS-P 104 8,5-12 8,5 12 8
BPS-P 104 11-16 11 16 10
BPS-P 104 13-18 13 18 12
BPS-P 104 17-21 17 21 16
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen ERKQ

BPS-B Sammelschienen-Biegestation

NEU jﬂﬂluuﬂ

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3

Konstruktion von Stromschienen direkt an der Maschinge mit
30-Visudlisierung und Generierung des gevogenen Schienenverlaufs.

Prézisionshiegestation fiir Al-, Cu- und Al-Cu-Sammelschienen
(in der Konstruktionsphase)

 Schienenbreite 20 <= 200 mm

e Schienendicke 3 = 15 mm

 Biegewinkel 5° + 90°

Besondere Merkmale

 Design-, Technologie- und Materialunterstiitzung fiir den Bediener

» Mdglichkeit, die entworfene Schiene aus der Anwendungsebene in 2D- und
3D-Ansicht zu drucken

e Anpassung an die Zusammenarbeit in der Produktionslinie
* Steuerungssystem mit CNC-Funktionen
A " = = * Visualisierung des Biegeprozesses
i-f»_-“:..;--:’- gL2® + direkte Interaktion des Gerts mit einem innovativen Algorithmus fiir den Entwurf

von Stromschienen
* Entwurf von Schienen direkt am Gerat mit 3D-Visualisierung und Generierung
des gebogenen Schienenverlaufs
ausgestattet mit einem 22-Zoll-Bedienpult mit Multitouch-Funktion
Speziell fiir die leistungsstarke und prézise Serienproduktion
Genauigkeit der Schienenvorschubposition: 0,1 mm
Maglichkeit, "L"-Biegungen fiir Schienen bis zu einer Dicke von 10 mm in einem
: Abstand von 40 mm von der Kante auszufiihren (Abb. 1)
£ -~ - * (C-Biegung mdglich fiir Schienen bis zu 10 mm Dicke in einem Abstand von
e emm—— 45 mm von der Kante (Bild 2)
2 ) « Z-Biegung mdglich fiir Schienen bis zu einer Dicke von 10 mm in einem Abstand
e e — von 40 mm von der Kante und zwischen den Biegungen (Abb. 3)
Y emcmenini oy  x|ecs FnEET Korrektur des Biegewinkels, um die Flexibilitdt der Schiene zu beriicksichtigen
‘n e Maglichkeit der Ferndiagnose
Maglichkeit, Projekte auf einem Netzlaufwerk zu speichern
Maglichkeit, die in der Desktop-Version der Software entwickelten Entwiirfe
zu verwenden
» Mdglichkeit der Erweiterung des Geréts um zusatzliche Bearbeitungswerkzeuge
(z.B. nicht standardisierte Einsétze)
« Fernaktualisierung der Software, einschlieBlich der Materialdatenbank
 Behindertengerechtes Design
« stabile, stationdre Ausfilhrung

Verfiighar ab 2024.
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Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Einpressmutter NW

9ERKO
= FTECTRO]

Einpressmutter:

* aus Automatenstahl 11SMnPb30

« oberflichengehartet

e verzinkt

 hochwertige Ausfiihrung

« spezielle Geometrie der Mutter sorgt fir eine optimale Verbindung

Gewinde Blechstdrke  Sechseck d; d, Flanschhéhe  Mutterhdhe
[mm] Abmessung ] ] hy h
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M8 2 13 10 10,3 1,8 6,5
M10 2 15 12,5 12,85 1,8 8
M12 3 17 14,5 14,85 2,9 10

Versuch, die Mutter nach dem Einpressen in Stahlblech zu entfernen

Gewinde M8 M10 M12
Nennwert [Nm.] 24 41 4

Set zum Einpressen von Muttern (Einpressmutter + Einsatz + Locher):

Einsatz zum Einpressen Locher Einpressmutter
von Muttern
SH 307 SH 303-10,1; SH 403-10,1 NW M8
SH 307 SH 303-12,6; SH 403-12,6 NW M10
SH 307 SH 303-14,5; SH 403-14,5 NW M12

h,

Einpressmutter:

* aus Automatenstahl 11SMnPb30

« oberfldchengehdrtet

* verzinkt

 hochwertige Ausfiihrung

« spezielle Geometrie der Mutter sorgt fiir eine optimale Verbindung

Gewinde Blechstérke d, Flanschhéhe = Mutterhéhe
[mm] 0 0 ) h, h
[mm] [mm] [mm] [mm]
M8 3 19 14,5 14,85 2,9 6,8
M10 B 19 14,5 14,85 2,9 6,8
M12 8 19 14,5 14,85 2,9 6,8

Set zum Einpressen von Muttern (Einpressmutter + Einsatz + Locher):

Einsatz zum Einpressen Einpressmutter
von Muttern
SH 307 SH 303-14,5; SH 403-14,5 NWO M8
SH 307 SH 303-14,5; SH 403-14,5 NWO M10
SH 307 SH 303-14,5; SH 403-14,5 NWO M12



Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Lamellen-Stromschienen-Bearbeitungsgerat HSE 100

Bearbeitungsgerat zum Stanzen, Schneiden und Vorabisolieren von Lamellen-
Stromschienen:

« Schienenbreite 30 + 100 mm

Schienenstédrke 4 = 10 mm

Stanzen runder Locher 6,6 ~ 21 mm

einfaches Einsetzen von Lochstempeln

einfacher Wechsel der Einsétze zum Einschneiden und Abisolieren

» Langenanschlag und Zentriermaske fiir prazises Ablangen

ACHTUNG: Endschalter und Einsatz zum Einschneiden HSE105- extra zu bestellen
Zum Anschluss an Hydraulik-FuBpumpe H 800 und hydraulische Antriebsaggregate
AH 100, AH 500, AH 550 und AH 500L.

Abmessungen (LxBxH): 490x390x490 mm; Gewicht: 32,5 kg; Druckkraft: 190 kN;
Betriebsdruck: 630 bar

Locheinsatze fiir Lamellen-Stromschienen-Bearbeitungsgerat HSE 100

Rundlocheinsétze (Stempel und Matrize) - Standardausfiihrung:

Artikelbezeichnung Loch - @ [mm] Metrische Verschraubung M
HSE 103 - 6,6 6,6 6
HSE 103 - 8,5 8,5 8
HSE 103 — 11 11 10
HSE 103 - 13 13 12
HSE 103 - 17 17 16
HSE 103 - 21 21 20

ACHTUNG: andere Abmessungen als in der Tabelle nur auf Anfrage.




Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Tragschienen-Schneid- und Stanzgerat GLR 6

Tragschienen-Schneid- und Stanzgerat fiir Handhebelbetétigung (Stanzgerét— optional)
geeignet fir:

« schnelles gratfreies und abfallloses Abldngen

 Schnittprofile von 2 bis 6 abhéngig von den Abmessungen — siehe Tabelle unten
« Stanzen von Lochern (6,4 x 12,4 mm) fiir Gewinde M6 in Schienen TS35
Abmessungen mit Stanzzubehor(LxBxH): 240x160x1167 mm; Gewicht: 17,5 kg
ACHTUNG: Standardausfiihrung mit zwei Profilen.

Der Lineal separat zu bestellen.

elliptische
Locher

TRAGSCHIENEN-PROFILE

Profil Muster Schienentyp Ausfiihrung nach der Norm
27
P1 @; TS 35 PN-EN 60715:2007
35 -
27
P2 J l & TS 35C PN-EN 60715:2007
F 35 =
8,5
P3 kﬁi o TS 15 PN-EN 60715:2007
15 -
‘ 32
Q 16,5
P4 @ TS 32 PN-EN 60715:2007
o
24
P5 j [ 3 TS 35C1 PN-EN 60715:2007
35 o

J/\H andere diinnwéndige Profile: Stahl, Al, Cu — auf Bestellung
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HYDRAULISCHE ANTRIEBSGERATE



Hydraulische Antriebsgerate 9ERKO

Hydraulik-FuBpumpe H 800, H 800M, H 800A, H 800AM

Hydraulikpumpe geeignet fiir elektrische Installationsarbeiten vor Ort, ohne Zugang
zu anderen Energiequellen:
e kompatibel mit allen Presskopfen, Schneidkdpfen und anderen Gerdten ERKO
(ausgestattet mit Schnellverschlusskupplung PT)
* hohe Leistung — Zweistufenhydraulik:
- schneller Vorlauf (niedriger Bediendruck)
- Arbeitsgang (hoher Bediendruck)
« Standardausstattung: 2 m Hydraulikschlauch und Schnellverschlusskupplung PM
« die Sonderanfertigung mit Manometer (H 800M), automatischem Druckablass
e (H 800A), mit Manometer und automatischem Druckablass (H 800AM)
Ldnge: 450 mm; Gewicht: 8,4 kg; Betriebsdruck: 630 bar

Hydraullsches Antriebsaggregat mit Elekiroantrieb (Akku):
e Hydraulikschlauch 2,5 m

e kompatibel mit allen Presskopfen, Schneidkdpfen und anderen Gerdten ERKO
(ausgestattet mit Schnellverschlusskupplung PT)

« Elektroanschluss 24V. Kapazitat eingebautes Akkus 9Ah

« Leistung: 0,31 L/Min. bei Betriebsdruck 630 bar

e Schutzklasse IP41

* Nutzvolumen: 0,65 |

Abmessungen: 415x315x220 mm; Gewicht: 20 kg

Akku-Ladegerat im Set enthalten.

ACHTUNG: Fir Arbeit unabhéngig vom Akku optional mit Stromversorgungseinheit

AC 230V AC / 24V DC (Artikelbezeichnung AH_100-AC/DC) erhaltlich.

Hydraulische Antriebsaggregate AH 500, AH 550

Hydraulische Antriebsaggregate mit Elektroantrieb:

 ausgestattet mit 2,5m Hydraulikschlauch mit Schnellverschlusskupplung PM

e kompatibel mit allen Presskopfen, Schneidkdpfen und anderen Gerdten ERKO
mit Schnellverschlusskupplung PT

Abmessungen: 520x370x69 mm; Gewicht: 43 kg

Auf Bestellung auch mit mehreren Ausgéngen und ldngerem/kiirzerem

Hydraulikschlauch erhéltlich. Der Betriebsdruck 380 bar entlastet den Press-

bzw. Schneidkopf bei Arbeiten, fiir die 380 bar stark genug ist und eine korrekte

Durchfiihrung des Arbeitszyklus garantiert.

Eigenschaften AH 500 AH 550
Speisespannung 3 x 400V/230V 3 x 400V/230V
1 x 230V (fiir nicht intensive
Arbeit empfohlen)
Motorleistung 0,85 kW 1,4 kW
Leistung 0,66 I/min 1,33 I/min

Hydraulisches Antriebsaggregat AH 500L

Hydraulisches Antriebsaggregat mit Elektroantrieb:

 ausgestattet mit 2,5m Hydraulikschlauch mit Schnellverschlusskupplung PM
e kompatibel mit allen Presskopfen, Schneidkdpfen und anderen Gerdten ERKO
mit Schnellverschlusskupplung PT

Spannung: 230V AC 50 Hz

Motorleistung: 0,75 kW

Forderleistung: 0,66 dm?3/Min.

Betriebstemperatur -25°C + +40°C

Abmessungen: 336x235x406 mm; Gewicht; 25 kg
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Verbindungstechnik SHARK® 9ERKO




Verbindungstechnik SHARK®




Verbindungstechnik SHARK® 9ERKO

Verbinder SHARK® fiir lackisolierte und nicht isolierte Cu- und Al-Wickeldréihte

Verbindungstechnik SHARK® ist besonders zum Verbinden von lackisolierten und nicht isolierten Wickeldrahten in Motoren und Oltransformatoren sowie
fiir Rund- und Profildréhten aus Kupfer und Aluminium geeignet. Wir helfen bei der Auswahl der geeigneten Technologie.

Qualitat der Verbindung
SHARK-Verbindungen erfillen die Anforderungen der PN-EN 61238-1 (2004) - Norm. Es wird mit Zertifikaten vom Institut fiir Elektrotechnik
205V in Warschau bestatigt.

Dauerhafte Verbindung

@ Verbindungen SHARK funktionieren einwandfrei in Transformatoren seit iiber 15 Jahren. Wenn das Kabel abisoliert wird, wird es schmaler
(es bildet sich eine Kerbe), was zu einer lokalen Querschnittsverringerung und einer mechanischen Schwachung des Kabels fiihrt.
Die Verwendung der SHARK-Technologie beseitigt dieses Problem, was zu einem langeren stdrungsfreien Betrieb der Kabel und Gerate fiihrt,
in denen Kableschuhe und Verbinder installiert sind.

Saubere Technologie
é Dank der Technologie SHARK wird die miihsame, mechanische Reinigung der Wicklung ganz beseitigt, damit auch das Gefahr der
Beschddigung der Wicklung durch Feilspéne. Die dkologische Dimension ist dabei duBerst wichtig. Durch die Verwendung von Kableschuhen
und Verbindern SHARK werden geféhrliche Abfdlle ganz beseitigt. Das Verbinden von Drdhten mit Isolierungen oder Lacken erfordert den
Einsatz mechanischer oder chemischer Methoden. Zu den mechanischen Methoden gehort das Abkratzen der Isolierung, wodurch Staub
entsteht und die Arbeitsumgebung verschmutzt wird. Eine andere Methode ist das Sengen oder Loten von Isolierungen mit Hartlot unter
Zusatz von Silber. Dies fiihrt dazu, dass die Umwelt mit toxischen Prozessergebnissen belastet wird, und der Bediener muss iiber erforderliche
Berechtigungen verfiigen. Die chemische Methode besteht darin, die Isolierung in dtzenden Stoffen aufzuldsen. Beide Methoden sind mit vielen
technologischen und okologischen Nachteilen behaftet. Die SHARK-Technologie beseitigt die oben genannten Probleme. Dadurch wird das
Arbeitsumfeld nicht entstaubt und es gelangen keine gefdhrlichen Abfélle wie Emaille und native Materialabfdlle in die Umwelt. Es gibt auch
keine fiir den Prozess und den weiteren Betrieb des Transformators geféhrliche Verschmutzung durch den Reinigungsprozess. Das Risiko
von Kurzschliissen wahrend des weiteren Betriebs des Transformators wird verringert, was sich wiederum in einem erhéhten storungsfreien
Betrieb des gesamten Netzwerks niederschldgt.

Umweltfreundliche Technologie
Verbinder SHARK ersetzen schnell und fest die fiir die Umwelt schédlichen Prozesse, wie Loten und Sengen der Lackisolation.

Einfache Bedienung
Zweckgebundene und leistungsfahige Werkzeuge sowie Unterstiitzung der Firma Erko bei der Entwicklung und Einfiihrung von Technologie
SHARK ermdglichen eine einfache Anpassung und Umsetzung der Technologie in Ihrem Unternehmen.

Effizienzsteigerung
Alle unseren Kunden, die die SHARK-Technologie implementiert haben, erreichen eine deutliche Leistungssteigerung im Vergleich zu den bisher
verwendeten Technologien.

Okonomische Technologie

Beseitigung der Vorbereitungsprozesse, energieintensiver Litprozesse, Reduzierung des Lagersortiments von Verbindern, hohe Effizienz
des Verfahrens machen die Technologie SHARK kostengiinstiger im Vergleich zu herkémmlichen Methoden. Die traditionelle Methode zum
Verbinden von Dréhten erfordert, dass der Bediener eine prézise, komplizierte Technologie einsetzt und Werkzeuge verwendet, die fiir einen
bestimmten Querschnitt des Kabels vorgesehen sind (z. B. bei Verpressen von gefiillten Kabeln). Das Verpressen mit SHARK-Kabelschuhen
und Verbindern garantiert Wiederholbarkeit und Wirksamkeit der Verbindung. ERKO bietet auch dedizierte und effiziente Werkzeuge,
die storungsfreie Implementierung der SHARK-Technologie in Inrem Unternehmen ermaglichen.

Universale Technologie

Miteinzelnem Verbinder SHARK sind wirimstande, Drahte unterschiedlicher Form und aus unterschiedlichen Werkstoffen querschnittsiibergreifend
zu verbinden. Mit einem Dutzend von verschiedenen Verbindern kdnnen wir alle Kabel im Einsatzbereich von SHARK-Verbindern miteinander
verbinden. Wir sind auch in der Lage, eine alternative Losung zu jeder, derzeit in Ihrem Unternehmen verwendeten Verbindungsweise,
anzubieten. Lackisolierte Kupfer- und Aluminiumdrahte konnen miteinander verbunden werden. Mit Verbindern konnen sowohl
Profil- als auch Rundkabel verbunden werden. SHARK-Verbinder werden (unter Beachtung der einschldgigen Regeln) auch zum Verbinden
von einadrigen Kabeln ohne Isolierung und nicht isolierten mehradrigen Kabeln verwendet. Die Zahne von Kabelschuhen und Verbindern
SHARK stechen durch die Isolierung und schlagen in den Kern der verbundenen Kabel ein. Es wird damit eine sichere elektrische und
mechanische Verbindung erzeugt.

Verbinder kdnnen an Kundenbedirfnisse angepasst werden.

Die Zahne von Kabelschuhen und Verbindern SHARK stechen
durch die Isolierung und schlagen in den Kern der verbundenen
Kabel ein. Es wird damit eine sichere elektrische und
mechanische Verbindung erzeugt.
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Verbindungstechnik SHARK®

Forschung, Tests

Auf Wunsch des Kunden fiihren wir Tests durch, um die Wirksamkeit
der SHARK-Verbinder und verwendeten Presswerkzeuge zu bewerten.
Die Tests basieren auf der Norm PN-EN 61238-1: 2004.

Wahrend der Tests werden folgende Annahmen getroffen:

 der Verbinder darf keinen zusatzlichen Widerstand in den Priifkreis
einbringen,

* beim zyklischen Erhitzen von Verbindern darf deren Temperatur
die Temperatur des Leiters, auf dem sie installiert sind, nicht
iiberschreiten.

Um die Tests durchzufiihren, machen wir sogenannte Forschungskette.

Sie wird durch Reihenverbindung identischer Leiterabschnitte

mit getesteten SHARK-Verbindern gebildet. Die Langen der
Leiterabschnitte, die die einzelnen Verbinder verbinden, sind in der
Norm PN-EN 61238-1: 2004 genau festgelegt.




Verbindungstechnik SHARK® 9ERKO

Empfohlen fiir Cu-Verbindungen

Artikel- Runddraht Profildraht Gesamt- Presswerkzeuge
bezeichnung Durchmesserbereich Profilbereich [mm] querschnitt
[mm] Stérke Breite [mm?]
@ min @ max min max i max
RT 1 0,5 1,5 1,77 a7 - 11
GRT 1, EGRT 1
RT 2 0,5 1,5 3,54 a7 -
RM 1 0,55 1,5 - - - - 885 8 8 12,5 Al_GRM 1,
RM 2 055 15 - - - - 3,5x2 8 8 28 AI_EGRM 1
R 01 1,5 3 2 4,5 2 2,3 10,5 10,5 10 19,5
R 1 1,5 5 2 4.1 2 71 26,6 14,5 13 19,5
RK 1** 1,5 4 2 4.1 2 7,1 26,6 14,5 13 49 Al_GR 1
R 1S 1,5 5 2 41 2 7,1 26,6x2 14,5 13 42
R2 1,5 5 2 4.1 2 7,1 26,6x2 29 13 19,5
RDO 1 2,15* 4 & 14,5 25-65 19 2885 65,5
RD 1 2,15* 4 & 14,5 25-65 19 23,5 36,5 Al_GRD 1
RD 2 2,15* 6,5 & 14,5 25-65x2 19 23,5 81,5

* empfohlene Querschnittsbereiche
92 ** Anschlagbolzen M8, M10, M12



A2 Verbindungstechnik SHARK®

Empfohlen fir Al-Verbindungen

Artikel- Runddraht Profildraht Gesamt- Presswerkzeuge
bezeichnung Durchmesserbereich Profilbereich [mm] querschnitt

[mm] Starke Breite [mm?]

@ min @ max i min

Al-RT 1 1 1,5 - - - - 4.5 28,5 - 11 GRT 1,
AI-RT 2 1 1,9 : : : 2 2x4,5 08,5 : 22 EGRT 1
Al-RM 1 08 2,2 - - - - 7.6 8 9 12,5 Al GRM,
Al-RM 2 1 2,2 - - - - 2x7,6 8 9 28 AI_EGRM 1
Al-R 1 1,5 4 2 4 3,5 8,2 30 14,5 14 19,5

Al-R 18 1,5 4 2 4 3,5 8,2 2x32 145 14 42

Al-R 2 1,5 4 2 4 3,5 8,2 2x32 29 14 19,5 ALGR
A-RK 1** 15 4 2 41 2 7.1 26,6 145 14 49

AI-SRD 1 2,65 4 2 4 4 10 40 19,5 17 36,5

AI-SRD 2 2,65 4 2 4 4 10 2x40 19,5 17 81,5

AI-RD 1 2,65 4 2 4 4 14,5 40 19 235 36,5 Al_GRD
AI-RD 2 2,65 4 2 4 4 14,5 2x40 19 235 815

RDO 1 3,15 4 5 14,5 25-65 19 235 655

** Anschlagbolzen M8, M10, M12
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Verbindungstechnik SHARK®
Hydraulischer Presskopf GRT 1

Hydraulischer Presskopf GRM 1

Hydraulischer Presskopf geeignet fiir Verbinder SHARK®:
e RT1undRT2

« auf lackisolierten und nicht isolierten Wickeldraht
 ausgestattet mit Presseinsétzen SRT

e Schnellverschlusskupplung Typ PRT

Lange: 330 mm; Gewicht: 2,7 kg

Pressform

Hydraulischer Presskopf GR 1

Hydraulischer Presskopf geeignet fiir Verbinder SHARK®:
* RM 1 und RM 2

« auf lackisolierten und nicht isolierten Wickeldraht
 ausgestattet mit Presseinsatzen SRM 1
 Schnellverschlusskupplung Typ ZT

Lénge: 220 mm; Gewicht: 1,5 kg

Pressform

Hydraulischer Presskopf GRD 1

Hydraulischer Presskopf geeignet fiir Verbinder SHARK®:
« R1,R15,R2,R 01

< auf lackisolierten und nicht isolierten Wickeldraht

¢ ausgestattet mit Presseinsatzen SR

« Schnellverschlusskupplung PT

Lénge: 330 mm; Gewicht (ohne Presseinsatze): 5,6 kg

Pressform

Hydraulischer Presskopf geeignet fiir Verbinder SHARK®:
« RD1,RD2.RDO 1

« auf lackisolierten und nicht isolierten Wickeldraht
 ausgestattet mit Presseinsatzen SRD 1

e Schnellverschlusskupplung PT

Lange: 420 mm; Gewicht: 18,5 kg

Pressform



e Verbindungstechnik SHARK®

Akkupresse EGRT

Hydraulischer Elektropresse fiir Shark® Verbindung:

e RT1,RT 2, AI-RT 1, AI-RT 2

o fiir emaillierte und nicht emaillierte Wickeldréhte

 ausgestattet mit Matrizen Typ SRT

Besondere Merkmale:

« Wiederaufladbare Stromversorgung mit leistungsstarkem Lithium-lonen-Akku
» Automatische Ausldsung bei Erreichen des maximalen Drucks

» automatische Abschaltung nach Beendigung der Verpressung

* Anzeige der korrekten Verpressung mit griiner LED, falsche Verpressung mit roter LED
Dank der Zusammenarbeit mit der mobilen Anwendung erhdlt der Benutzer Informationen tiber:
 die Anzahl der durchgefiihrten Pressvorgédnge

« die Korrektheit der Verpressung

» Fehlgeschlagene Kalibrierung

 ladezustand der Batterie

» Anzahl der verbleibenden Zyklen fiir die Wartung

* bevorstehende Wartung

Weitere Funktionen konnen Gber die App ausgefiihrt werden:

» Schnelle Kontaktaufnahme mit dem Hersteller

e Zugriff auf den pdf-Katalog

e Zugang zur Website des Herstellers

Inklusive Ladegerdt, zwei wiederaufladbare Batterien.

Lange: 481 mm; Gewicht: 3,5 kg

NEU

Funktioniert mit mobiler Anwendiung,

Press-on-Form des Steckers am Kabel. Menii der mobilen

>

nwendung

Elektropresse EGRM

Hydraulische Elektropressmaschine fiir Shark®-Verbindungen:
* RM 1, RM 2, AI-RM 1, AI-RM 2

« fiir emaillierte und nicht emaillierte Wickeldréhte
 ausgestattet mit Matrizen Typ SRM

Besondere Merkmale:

* Akkubetrieb mit leistungsstarkem Lithium-lonen-Akku

» automatische Ausldsung bei Erreichen des Maximaldrucks
* automatische Abschaltung nach erfolgter Verpressung

* Anzeige der korrekten Verpressung mit griiner LED, falsche Verpressung mit roter LED
Dank der Zusammenarbeit mit der mobilen Anwendung erhdlt der Benutzer Informationen iiber:
die Anzahl der durchgefiihrten Pressvorgange

die Korrektheit der Verpressung

Fehlgeschlagene Kalibrierung

Ladezustand der Batterie

Anzahl der verbleibenden Zyklen fiir die Wartung
bevorstehende Wartung

Weitere Funktionen konnen Gber die App ausgefiihrt werden:
 Schnelle Kontaktaufnahme mit dem Hersteller

e Zugriff auf den pdf-Katalog

e Zugang zur Website des Herstellers

Inklusive Ladegerdt, zwei wiederaufladbare Batterien.

Lange: 446 mm; Gewicht: 3,4 kg

NEU

Funktioniert mit mobiler Anwendung,

Press-on-Form des Steckers am Kabel. Menii der mobilen Anwendung
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Verbindungstechnik SHARK®

Papier-Abisolierzange SIPD, SIPL

A1000 V SIPD Papierabisolierzange und SIPL Abisolierzange.
A  Schneidedurchmesser von weichen Dréhten bis zu 2 mm
i * Abisolierdurchmesser bis zu 3 mm (Durchmesser ist bei der Bestellung anzugeben)
Besondere Merkmale:
 Hérte der Klingen ca. 60 HRC
« lange Lebensdauer, auch bei intensivem Gebrauch
 Material: Chrom-Vanadium-Stahl
» Zweikomponenten-Isoliergriff mit Elastomereinlagen gegen Abrutschen und
Funkenbildung vom Werkzeug zur Hand
ACHTUNG: Abisolierzangen werden nur auf Bestellung gefertigt. Bitte geben Sie bei der
Bestellung den Durchmesser des abzuisolierenden Kabels und die Art des Drahtes an.
Ldnge: 160 mm; Gewicht: 220 g

-

i

PRPD

Handpressen zum Verpressen von Hiilsen an Transformatorschaltern.

PRPL 2,5

 Hillsendurchmesser: innen 3 mm, aufen 5 mm

* Kupferdraht, bestehend aus 7 Dréhten mit einem Durchmesser von je 0,65 mm
PRPD 3

 Hillsendurchmesser: 3 mm innen, 5 mm aufen

e Durchmesser des Kupferdrahtes 3 mm

PRPD 5

 Hillsendurchmesser: innen 5 mm, aufien 7 mm

 Kupferdrahtdurchmesser 5 mm

Hydraulische Elektropressen fiir EPPL 2.5, EPPD 3, EPPD 5 Schalter

Hydraulische Elektropressen fiir das Verpressen von Hiilsen an
NEU Transformatorschaltern.

EPPL 2.5
 Hillsendurchmesser: innen 3 mm, aufien 5 mm
* Kupferdraht, bestehend aus 7 Dréhten mit einem Durchmesser von je 0,65 mm
EPPD 3
 Hillsendurchmesser: 3 mm innen, 5 mm aufen
e Durchmesser des Kupferdrahtes 3 mm
EPPD 5
« Hillsendurchmesser: innen 5 mm, aufien 7 mm
e Durchmesser des Kupferdrahtes 5 mm
Besondere Merkmale:
« Batteriebetrieb mit leistungsstarkem Lithium-lonen-Akku
* automatische Auslosung bei Erreichen des Maximaldrucks
 automatische Abschaltung zur Beendigung des Arbeitszyklus nach Beendigung

des Pressvorgangs
Lénge: 482 mm; Gewicht: 3,6 kg

Funktioniert mit mobiler App.

Menii der mobilen Anwendung



Verbindungstechnik SHARK®

Querbiegegerat mit Akku-Antrieb EGPP

Querbiegegerét zum Biegen von Al- und Cu-Profilkabeln mit rechteckigem -
Querschnitt und Abmessungen: NEU

» (Dicke) x (Breite) im Bereich (2 + 5,5 mm) x (3 <+ 12 mm)

e max. Querschnittsflaiche 63 mm?

Eigenschaften:

* leistungsstarker Li-lon-Akku

» automatischer Riicklauf nach vollendeter Pressung

» automatischer Ausschalter, der den Arbeitszyklus nach der Verpressung endet
Das Set enthélt Ladegerat, zwei Akkus.

Lange: 402 mm; Gewicht: 2,6 kg

Funktioniert mit mobiler App.

cm|ne
0 A

=

Menii der mobilen Anwendung

Akkustanze EWBP

Akkustanze zum Stanzen von Al- und Cu-Blechpaketen: S
* Breite von Blechpaketen 30 + 55 mm NEU

< Stanzen von Lochern mit einem Durchmesser von 6,5 + 13 mm
GroBenbereich der Al-Blechpaketen:

« Dicke eines einzelnen Blattes des Pakets 0,3 = 0,5 mm

 Anzahl der Bleche im Paket 3 + 8 Stiick

GroBenbereich der Cu-Blechpaketen:

« Dicke eines einzelnen Blattes des Pakets 0,3 = 0,4 mm

 Anzahl der Bleche im Paket 3 + 8 Stiick

Eigenschaften:

* leistungsstarker Li-lon-Akku

 automatischer Riicklauf nach vollendeter Pressung

 automatischer Ausschalter, der den Arbeitszyklus nach der Verpressung endet
Das Set enthdlt Ladegerét, zwei Akkus.

Léange: 420 mm; Gewicht: 4,4 kg

Funktioniert mit mobier App.

0= E

g

Menii der mobilen Anwendung
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Verbindungstechnik SHARK®

AH 300R
AH 300RM
AH 400RD
AH 200RT

Wagen mit Ausleger WB

Hydraulikaggregat mit elektrischem Antrieb:

Betriebsdruck: 200 + 650 bar

Motorleistung: 3 x 400 V (Phasenfolge irrelevant)

Forderleistung: 1,1 kW

kompatibel: 0,66 <+ 1,33 I/min

ausgestattet mit Presskdpfen GR 1, GRM 1, GRT 1, GRD 1

ausgestattet mit einem Hydraulikschlauch (3 m)

Schnellverschlusskupplung PM fiir GR 1 und GRD 1, ZM fiir GRM 1, PRM fiir GRT 1
Lange des Hydraulikschlauchs: 2,5m

Der Ausleger bildet in Verbindung mit den Presskopfen GR 1, GRT 1, GRM 1, GRD 1
und dem entsprechenden Aggregat einen integrierten Standplatz (siehe Abb.)

ot

Der Anschluss Konfigurator enthdlt Informationen iiber die Mdglichkeit, die Shark-
Technologie zu nutzen und die richtige Verbindung herzustellen. Mit Hilfe des
Konfigurators werden die Eigenschaften der anzuschlieBenden Kabel auf beiden
Seiten definiert. Das Ergebnis sind Informationen (iber den fiir die definierte
Verbindung vorgesehenen Steckverbinder und detaillierte Informationen dartiber,
wie die Verbindung korrekt hergestellt werden kann.

(=] =]
; i

Siehe den Konfigurator
https://rekin.erko.pl/
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Kabelschuhe und Verbinder

Quetschkabelschuh Ringform KOA fir Mehraderkabel Cu
E r\ ohne Isolierung
< = | ,7\}7 s 5 Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
== nach DIN 46234
a2, o
|

Qu[enrwsn(;g]mtt otson W [rr??n] bezeﬁi\é}iﬁung (] [n?%n] [rr??n] [mlm] tom]  mm] (a[gyvsl?rft VE/St. Presswerkzeug
01 = 0,5 ** 2 22 KOA205 05 1 5 10 4 4 020 100
25 27 KOA250,5 5 10 4 020
3 32  KOA3-05 5 10 45 020
4 43  KOA4-05 65 12 6 040
5 53 KOA5-0,5 8 12 65 030
6 6,5 KOAG6-0,5* 10 13 7 041
0,5+ 1 3 32  KOA3-1 08 16 6 11 5 45 053 100
4 43 KOA 4-1 8 12 55 0,66
5 55 KOAS5-1-A* 8 12 6 080
5 55 KOA 5-1 10 12 6 080
6 6,5 KOAG6-1* 12 17 10 1,05
8 85 KOAS8-1* 12 17 10 085
15+ 25 3 32 KOA325 08 23 6 11 5 45 060 100
4 43  KOA4-25 8 12 6 070 PR33
5 55 KOA5-2,5 10 14 65 0,90
6 65 KOAG6-2,5 11 16 65 1,00
8 85 KOA8-25 14 17 10 124
10 11 KOA10-25 * 18 20 12 177
12 13 KOA12-25* 18 20 13 140
16 17 KOA16-2,5* 22 2 17 1,00
4+6 4 43  KOA4-6 1 36 8 14 6 6 130 100
5 55 KOAS5-6 10 15 65 1,60
6 6,5 KOA 6-6 11 16 75 170
8 85 KOA 8-6 14 19 10 210
10 11 KOA106 18 21 12 278
12 13 KOA12-6* 18 21 12 320
10 4 43 KOA4-10* 11 45 11 6 8 65 235 100
5 55 KOA5-10 * 11 16 65 235
6 6,5 KOA6-10 11 17 75 2,41
8 85 KOA8-10 14 20 10 297
10 11 KOA10-10 18 21 12 335 Eﬁﬁgggﬁ”
12 13 KOA12-10 22 23 13 430 62300
16 5 55 KOA5-16 12 58 11 20 10 75 38 100 HRZ300
6 6,5 KOAG6-16 11 20 75 370 PRZ240
8 85 KOA8-16 14 2 10 410
10 11 KOA10-16 18 24 12 500
12 13 KOA12-16 22 2 13 585
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Kabelschuhe und Verbinder

Pressform

Qufnrwsnig]mtt votson [n??n] bezefi\é}iﬁung (] [n?Fn] [n??n] [mlm] rom]  [mm] G[Z\/Agtc?t VE/St. Presswerkzeug
25 6 65 KOA625 15 75 12 25 11 75 680 50
8 85 KOA8-25 16 25 10 7,60
10 11 KOA 10-25 18 2 12 760
12 13 KOA 12-25 2 3 13 970
35 6 65 KOAG35 16 9 15 26 12 10 960 50
8 85 KOA8-35 16 26 10 944
10 11 KOA 10-35 18 27 12 934
12 13 KOA 12-35 2 3 12 11,80
50 6 65 KOAG50 18 11 18 34 16 10 17,10 50
8 85 KOA8-50 18 34 12 16,80
10 11 KOA 10-50 18 34 12 1630
12 13 KOA 12-50 2 36 13 17,90 E—
16 17 KOA 16-50 28 40 16 21,10 EPZ300N
70 6 65 KOAG6-70 > 13 22 38 18 12 2500 20 Ségggo
8 85 KOA8-70 22 38 13 24,00 PRZ240
10 11 KOA10-70 22 38 13 24,60
12 13 KOA 1270 22 38 13 23,80
16 17 KOA 1670 28 42 16 4050
95 8 85 KOA895 25 15 24 42 20 14 3810 20
10 11 KOA 10-95 2% 42 14 41,00
12 13 KOA 12-95 YRR 14 30,60
16 17 KOA 16-95 27 M 14 4145
120 8 85 KOA8-120 3 165 24 44 22 12 5380 20
10 11 KOA10-120 2 44 12 54,00
12 13 KOA12-120 2 44 13 5350
16 17 KOA 16-120 29 44 16 56,80

* - nicht genormt
** - Rohrteil nicht gelttet
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Kabelschuhe und Verbinder

Quetschkabelschuh Ringform KOE fiir Mehraderkabel Cu
X N — Polyamid-Isolierung
o Rt iijt 1 vI . Temperaturbestindigkeit: -40°C bis +125°C
°|° \ / - -\ Y-o © Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
’ a o Hillse nach DIN 46234
|

Querschnitt  Anschl.-  d, Art.- ] d d a G[g\//\g??t VE/St. Presswerkzeug

[mm?] bolzen M [mm]  bezeichnung [mm] [mr1n] [

0,1 = 0,5 2 2,2 KOE 2-0,5 05 1 5 28 14 4 4 0,35 100
2,5 2,7 KOE25-0,5 5 14 4 0,35
3 3,2 KOE3-05 5 14 45 030
4 4,3 KOE 4-0,5 6,5 16 6 030
5 53 KOE5-0,5 8 16 6,5 0,40
6 6,5 KOE 6-0,5 * 10 17 7 0,51
05+1,0 3 3,2 KOE 3-1 08 16 6 4 16 5 45 060 100
4 4,3  KOE 4-1 8 17 55 0,76
5 55 KOE5-1-A * 8 17 6 0,87
5 55 KOE 5-1 10 17 6 087
6 6,5 KOE6-1* 12 22 10 1,21
8 8,5 KOE 8-1* 12 22 10 1,03
15 + 2,5 3 3,2 KOE3-2,5 08 23 6 5 16 5 45 078 100 ol
4 4,3 KOE 4-25 8 17 6 0,89
5 55 KOE5-2,5 10 19 65 1,08
6 6,5 KOE 6-2,5 11 21 6,5 1,20
8 8,5 KOE 8-2,5 14 22 10 1,40
10 11 KOE 10-2,5 * 18 25 12 1,96
12 13 KOE 12-2,5* 18 25 13 1,70
16 17 KOE 16-2,5 * 22 26 16 1,95
4+6 4 4,3 KOE 4-6 1 36 8 7 20 6 6 1,73 100
5 55 KOE 5-6 10 21 65 1,95
6 6,5 KOE 6-6 11 22 75 2,02
8 8,5 KOE 8-6 14 25 10 250
10 11 KOE 10-6 18 26 12 3,10
12 12 KOE 12-6 * 18 26 12 1,39
10 4 4,3 KOE 4-10 * 11 45 11 84 24 8 65 250 100
5 55 KOE5-10 * 11 24 65 280
6 6,5 KOE 6-10 11 25 75 2,90
8 8,5 KOE 8-10 14 28 10 3,40
10 11 KOE 10-10 18 29 12 4,10
12 13 KOE 12-10 22 31 13 4,90 EPZC300N
16 5 55 KOE 5-16 12 58 11 97 3 10 75 460 100 EPZ300N
6 6,5 KOE 6-16 11 30 75 4,60 GZ300
8 8,5 KOE 8-16 14 32 10 4,90 HRZ300
10 11 KOE 10-16 18 34 12 5,32 PRZ240
12 13 KOE 12-16 22 36 13 6,65
25 6 6,5 KOE 6-25 15 75 12 12 36 11 75 820 50
8 8,5 KOE 8-25 16 36 10 870
10 11 KOE 10-25 18 37 12 830
12 13 KOE 12-25 22 42 13 11,14
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Kabelschuhe und Verbinder

Pressform

Qu[erasnﬁg]mtt oolsen M [min] bezetohmung [l [n??n] [n?ran] [n?ﬁn] [mlm] o) o] G[Z%:'f'ft BB s
35 6 65 KOE6-35 1,6 9 15 128 38 12 10 1094 50
8 85 KOE 8-35 16 38 10 10,40
10 11  KOE10-35 18 39 12 10,80
12 13 KOE 12-35 2 43 13 13,00
50 6 65 KOE6-50 18 11 18 155 50 16 10 2000 50
8 85 KOE 8-50 18 50 12 19,90
10 11 KOE 10-50 18 50 12 19,20
12 13 KOE 12-50 29 52 13 20,90
16 17  KOE 16-50 28 56 16 2390
70 6 65 KOE6-70 2 13 22 18 54 18 12 2070 20 Eﬁégg’gg”
8 85 KOE 8-70 2 54 13 2530 67300
10 11 KOE10-70 29 54 13 2830 HR7300
12 13 KOE 12-70 22 54 13 29,00 PRZ240
16 17 KOE 16-70 28 58 16 30,10
95 8 85 KOES-95 25 15 24 21 57 20 14 4730 20
10 11  KOE10-95 24 57 14 46,70
12 13 KOE 12-05 24 57 14 4550
16 16 KOE 16-05 07 57 14 4500
120 8 85 KOES-120 3 165 24 245 60 22 12 2080 20
10 11 KOE10-120 24 60 12 5870
12 13 KOE 12-120 24 60 13 61,20
16 17  KOE 16-120 29 60 16 63,50

mmm mmm Farben der Isolationshiilsen * — nicht genormt

Standardausfiihrung: die Hiilse ist rundum durch Lot geschlossen.
Isolierung der Klasse VO nur auf Anfrage — Artikelbezeichnung-Zusatz: ,V0*, z.B. KOE 5-1-VO0.
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Kabelschuhe und Verbinder

Quetschkabelschuh Ringform KOV

9ERKO
[~ ETECTRO

fir Mehraderkabel Cu

Querschnitt  Anschl.- d, Art.- ] d, d, d, a
[mm?] bolzen M [mm] bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0,5+ 1 3 3,2 KOV 3-1 0,8 1,6 6 3,2 16 5

4 43 KOV 4-1 8 16
5 55 KOV 5-1 10 17
6 6,5 KOVG6-1* 12 22
8 85 KOV8-1* 12 22
1,5+ 25 3 3,2 KOV 3-2,5 0,8 2,3 6 3,9 17 5
4 43 KOV 4-2,5 8 18
5 55 KOV 5-2,5 10 20
6 6,5 KOV 6-2,5 11 20
8 8,5 KOV 8-2,5 14 23
10 11 KOV 10-2,5 18 26
12 13 KOV 12-2,5 18 26
16 17 KOV 16-2,5 21 26
4+6 4 43 KOV 4-6 1 3,6 8 5,6 20 6
5 55 KOV 5-6 10 21
6 6,5 KOV 6-6 11 22
8 8,5 KOV 8-6 14 25
10 11 KOV 10-6 18 26
12 13 KOV 12-6 * 18 27

mmm mmm Farben der Isolationshiilsen, * - nicht genormt

Standardausfiihrung: die Hiilse ist rundum durch Lot geschlossen
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhdltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,V0“, z.B. KOV 5-1-V0.

Quetschkabelschuh Gabelform KNA

Polyamid-Isolierung

Temperaturbestindigkeit: -40°C bis +125°C

r

(mm]

4,5
5,5

10
10
4,5

6,5

6,5
10
12
13
16

6,5

7,5
10
12
12

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
nach DIN 46237

G[Z‘/“gf?t VE/St.
0,66 100
0.77
1,00
120
123

100 100 PR33
091 REG

PP8

Lz PP19
1,18

1,45

1,70

1,50

1,80

1,69 100

1,89 PR33
2,02 RE6
2,50 PP8
3,08 PP19

4,02

Presswerkzeug

fur Mehraderkabel Cu

Querschnitt ~ Anschl.- Art.- S d d | a r Gewicht

ohne Isolierung
Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
Hilse nach DIN 46234

VE/St. Presswerkzeug

[mm?] bolzen M bezeichnung  [mm] [mr1n] [mm]  [g/St]
05+ 1 3 KNA 3-1 08 16 6 11 5 4,5 0,50
4 KNA 4-1 8 12 4,5 0,60

5 KNA 5-1 10 14 6,5 0,75

6 KNA 6-1 * 11 17 7,6 0,95

15+ 25 3 KNA 3-2,5 08 23 6 11 5 4,5 0,55
815 KNA 3,5-2,5 6 11 4,5 0,50

4 KNA 4-2,5-A * 68 12 4,5 0,69

4 KNA 4-2,5 8 12 4,5 0,65

5 KNA 5-2,5 10 14 6,5 0,90

6 KNA 6-2,5 11 16 7 1,00

8 KNA 8-2,5 14 17 10 1,20

4+ 6 4 KNA 4-6 1 3,6 8 14 6 4,5 1,40
5 KNA 5-6 10 15 6,5 1,60

6 KNA 6-6 11 16 7 1,70

8 KNA 8-6 14 19 10 2,20

10 5 KNA 5-10 1,1 45 10 17 8 6,5 2,35

6 KNA 6-10 11 17 7,5 2,30

8 KNA 8-10 14 19 10 2,80

* —nicht genormt

100

100

PR33

100

LY EPZC300N, EPZ300N,

GZ300, PRZ240, HRZ300



Kabelschuhe und Verbinder

fiir Mehraderkabel Cu Quetschkabelschuh Gabelform KNE

Polyamid-Isolierung

Temperaturbestandigkeit: -40°C bis +125°C 7 f:i N e

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt e Y ©
R Y

Hiilse nach DIN 46234 a *n

Querschnitt ~ Anschl.- Art.- S d d d I a r  Gewicht
[mm?] bolzen M bezeichnung  [mm] [an] [mr3n] [mr4n] [mm] [mm] [mm] [g/St] VE/St. Presswerkzeug
0,5 +1 3 KNE 3-1 0,8 1,6 6 4 16 5 45 0,64 100
4 KNE 4-1-A * 6,8 17 45 0,75
4 KNE 4-1 8 17 45 0,73
5 KNE 5-1 10 19 6,5 0,887
6 KNE 6-1 * 11 22 7 1,10
15 +25 3 KNE 3-2,5 0,8 2,3 6 5 11 5 45 0,77 100
3,5 KNE3,5-2,5 6 11 45 0,72
4 KNE 4-2,5-A * 6,8 17 45 0,86 PR33
4 KNE 4-2,5 8 17 45 0,88
5 KNE 5-2,5 10 19 6,5 1,07
6 KNE 6-2,5 11 21 7 1,21
8 KNE 8-2,5 14 22 10 1,45
4 +6 4 KNE 4-6 1 3,6 8 7 20 6 45 1,68 100
5 KNE 5-6 10 21 6,5 1,87
6 KNE 6-6 11 22 7 2,03
8 KNE 8-6 14 25 10 2,49
10 5 KNE 5-10 1.1 45 10 8,4 25 8 6,5 3,00 100 EPZC300N, EPZ300N,
6 KNE 6-10 11 25 75 3,30 GZ300, PRZ240,
8 KNE 8-10 14 27 10 3,04 HRZ300
mmm mmm Farben der Isolationshiilsen, * — nicht genormt
Standardausfiihrung: die Hiilse ist rundum durch Lot geschlossen
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhdltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,V0“, z.B. KNE 5-1-V0.
fiir Mehraderkabel Cu Quetschkabelschuh Gabelform KNV

Polyamid-Isolierung P

Temperaturbesténdigkeit: -40°C bis +125°C P B,
5| — T, 9%
Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt \ p— (;47 ; 5
C »

Hiilse nach DIN 46237

Qufrgsrgg]mﬁ bateon 1 beze/m{nung [msm] [rr?Fn] [n?rsn] [rr?r4n] [mlm] [mam] [mrm] G[Z\/Nsltcr]]t VE/St.  Presswerkzeug
0,5 = 1 3 KNV 3-1 08 16 6 32 16 5 45 060 100
4 KNV4-1-A* 6,8 17 45 0,70
4 KNV 4-1 8 17 45 0,70
5 KNV 5-1 10 19 65 0,75
6  KNV6-1* 11 22 7 1,05
15+ 25 3 KNV3-25 08 23 6 39 11 5 45 076 100
35  KNV3525 6 11 45 075
4 KNV 4-25A* 6,8 17 45 0,89 PR33
4 KNV4-25 8 17 45 0,88
5 KNV 5-2,5 10 19 65 1,08
6  KNV625 11 21 7 1,08
8 KNV8-25 14 22 10 145
446 4 KNV 46 1 36 8 56 20 6 65 176 100
5 KNV 5-6 10 21 75 177
6  KNVG6-6 11 2 10 1,80
8 KNV86 14 25 10 2.45

=== mmm Farben der Isolationshiilsen, * — nicht genormt

Standardausfiihrung: die Hiilse ist rundum durch Lot geschlossen
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,V0*, z.B. KNV 5-1-V0.
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Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

Quetschkabelschuh Stiftform KWA fiir Mehraderkabel Cu

ohne Isolierung

| -~ e
o o _ 1l - Kupfer, galvanisch verzinnt
e ‘ I nach DIN 46230
| _
“h- — L 2 0
Querschnitt Art.- S d d b h I I a  Gewicht
[mm?  bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/St) VE/St Presswerkzeug

0,5 =1 KWA 1 0,8 1,6 1,9 - - 17 10 5 0,55 100

KWA 1-A 0,8 1,6 1,9 - - 19 12 5 0,60 100

KWA 1-20 0,8 1,6 1,9 - - 28 20 5 0,80 100

15+25 KWA25 0,8 2,3 1,9 - - 17 10 5) 0,61 100 PR33

KWA 2,5-A 0,8 2,3 1,9 - - 19 12 5) 0,62 100

KWA 2,5-20 0,8 2,3 1,9 - - 28 20 5 0,71 100

4 +6 KWA 6 1 3,6 2,7 - - 20 10 6 1,45 100

10 KWA 10 1,1 4,5 - 43 2,4 22 12 8 2,54 100 EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, PRZ240,
16 KWA 16 12 58 - 55 26 26 13 10 425 100 HRZ300
Quetschkabelschuh Stiftform KWE fiir Mehraderkabel Cu
L Polyamid-Isolierung
v [ === Temperaturbestandigkeit: -40°C bis +125°C
< =) @* ‘H* - *“” i S| © Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
,,,,, A 4
»fﬂ - | ===s ——= w-‘ Sonderanfertigung nach DIN 46230
2 a

Querschnitt Art.- S d d d b h I | a  Gewicht
[mm?  bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/St) VE/St Presswerkzeug
05+1 KWE 1 08 16 19 4 - - 2 10 5 065 100
KWE 1-A 08 16 19 4 - - 24 12 5 070 100
KWE1-20 08 16 19 4 : - 3 20 5 09 100
15+25 KWE25 08 23 19 51 - - 2 10 5 078 100 PR33
KWE25A 08 23 19 51 - - 24 12 5 072 100
KWE25-20 08 23 19 51 - - 3 20 5 105 100
4+6 KWEG 1 36 27 712 - - 2% 10 6 177 100
10 KWE10 11 45 - 84 43 24 30 12 8 304 100
EPZC300N
I EPZ300N
16 KWE16 12 58 - 97 55 26 3 13 10 450 oo GZ300
PRZ240
HRZ300

=== mmm Farben der Isolationshiilsen

Standardausfiihrung: die Hiilse ist rundum durch Lot geschlossen
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,V0*, z.B. KWE 6-V0.

T e
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SRRy Kabelschuhe und Verbinder

Quetschkabelschuh Stiftform KWV

fir Mehraderkabel Cu

Polyamid-Isolierung

Temperaturbestéandigkeit: -40°C bis +125°C

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
nach DIN 46231

@

h

a

Gewicht

VE/St.

Presswerkzeug

Querschnitt Art.- s d, d,
[mm?] bezeichnung [mm] [mm] [mm]
05+1 KWVA1 0,8 1,6 1,9

KWV 1-A 0,8 1,6 1,9

KWV 1-20 0,8 1,6 1,9

15+25 KWV25 08 23 1,9
KWV 2,5-A 08 23 1,9

KWV 2,5-20 08 23 1,9

4+6 KWV 6 1 3,6 2,7

mmm mmm Farben der Isolationshiilsen

d, b
[mm]  [mm]

3,2
3,2
3,2
3,9
3,9
3,9
5,6

Standardausfiihrung: die Hlse ist rundum durch Lot geschlossen
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,V0*, z.B. KWV 6-V0.

[mm]

22
24
33
22
24
33
26

[mm]  [mm]

10
12
20
10
12
20
10

[mm]

o o1 o1 o1 o1 o1 Ol

[o/St.)

0,60
0,75
0,85
0,68
0,68
0,95
1,60

100
100
100
100
100
100
100

PR33

107



Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

Aderendhiilse TA fiir Mehraderkabel Cu
J Polyamid-Isolierung
E ® ¢ T 7 0 'cl ° Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
i nach DIN 46228 Teil 1
|
Querschnitt Art.-
[mm?] bezeichnung Presswerkzeug
0,5 TA 0,5-6 0,15 1 2,1 6 0,03 100
TA 0,5-8 8* 0,04
TA 0,5-10 10 0,06
TA 0,5-12 12 * 0,07
0,75 TA 0,75-6 0,15 1,2 2,3 6 0,04 100
TA 0,75-8 8* 0,05
TA 0,75-10 10 0,07
TA 0,75-12 12 * 0,06
TA 0,75-14 14 * 0,10
1 TA 1-6 0,15 1,4 2,5 6 0,05 100
TA 1-8 8* 0,06
TA 1-10 10 0,10
TA 1-12 12 * 0,11
TA 1-14 14 * 0,10
1,5 TA 1,5-7 0,15 1,7 2,8 7 0,06 100
TA 1,5-8 8 * 0,07
TA 1,5-10 10 0,09
TA 1,5-12 12 0,11 PR33
TA 1,5-14 14 * 0,13 T10N
TA 1,5-18 18 0,16 TC6
TA 1,5-20 20 * 0,17 T16
2,5 TA 2,5-7 0,15 2,2 3,4 7 0,08 100 T16S
TA 2,5-8 8 * 0,09
TA 2,5-10 10 0,12
TA 2,5-12 12 0,14
TA 2,5-14 14 * 0,16
TA 2,5-18 18 0,21
TA 2,5-20 20 * 0,20
4 TA 4-6 0,2 2,8 4,0 6* 0,11 100
TA 4-9 9 0,17
TA 4-12 12 0,23
TA 4-14 14 * 0,27
TA 4-18 18 0,35
TA 4-20 20 * 0,36
6 TA 6-10 0,2 3,5 47 10 0,24 100
TA 6-12 12 0,26
TA 6-15 15 0,35
TA 6-18 18 0,40
TA 6-21 21 * 0,46
10 TA 10-12 0,2 4,5 5,8 12 0,34 100
TA 10-15 15 0,46
TA 10-18 18 0,50
TA 10-21 21 * 0,61 PR33
16 TA 16-12 0,2 5,8 7,5 12 0,47 100 T10N
TA 16-15 15 0,56 T16
TA 16-18 18 0,71 T16S
TA 16-21 21* 0,80
TA 16-25 25 0,96
TA 16-32 32 1,22
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Kabelschuhe und Verbinder

 —

Pressform

Querschnitt Art.- | Gewicht
[mm?] bezeichnung [0/St] VE/St. Presswerkzeug
25 TA 25-15 0,2 7.3 9,5 15 0,78 50
TA 25-18 18 0,96
TA 25-21 21 * 1,14
TA 25-23 23 * 1,30 EPZC300N
TA 25-27 07 * 1,44 EPZ300N
TA 25-32 32 1,54 GZ300
35 TA 35-15 0,2 8,3 11 15 * 0,92 50 PRZ240
TA 35-18 18 0,04 HRZ300
TA 35-21 21 * 1,12 PR33
TA 35-23 93 * 1,22
TA 35-25 25 1,32
TA 35-32 32 1,76
50 TA 50-18 0,3 10,3 13 18 1,71 20
TA 50-25 25 2.15
TA 50-30 30 * 2,86
TA 50-32 32 2,99
omEE ws w6 B D g
95 * TA 95-25 0,5 15 18 25 5,70 20 EPZ300N
TA 95-30 30 6,80 GZ300
120 * TA 120-32 0,5 17 20 32 8,34 20 PRZ240
150 * TA 150-32 0,5 18,5 21 32 9,70 20 HRZ300
185 * TA 185-32 0,6 20 23,5 32 11,50 20
TA 185-40 40 14,45

* - Ldnge nicht genormt
Weitere Abomessungen auf Anfrage.
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Kabelschuhe und Verbinder

Aderendhiilse TE fiir Mehraderkabel Cu

Polyamid-Isolierung
I I LJ | © Temperaturbestandigkeit: -40°C bis +125°C

@ "—Z—J Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt

nach DIN 46228 Teil 4

Nennﬂ%%ffhmtt Art.-bezeichnung Farbe [msm] [rr?r1n] [nglrzn] [n:1m] [mlfn] G[Z‘/"gg?t VE/St. Presswerkzeug
0,14 * TE 0,14-6 grau 0,15 0,7 1,6 10 6 0,04 100 168
TE 0,14-8 12 8 0,04
0,25 * TE 0,25-6 I hellblau 015 0,75 18 10 6 0,05 100
TE 0,25-8 12 8 0,05 T16
0,34 * TE 0,34-6 turkis 015 08 2 10 6 0,04 100 T16S
TE 0,34-8 12 8 0,05
0,5 TE0,5-6 V wei3 015 1 2,6 12 6 0,08 100
TE0,5-8V 14 8 0,08
TE0,5-10 V 16 10 0,10
0,5 TE 0,5-6 gelb* 015 1 2,6 12 6 0,08 100
TE 0,5-8 14 8 0,09
TE 0,5-10 16 10 0,10
0,75 TE 0,75-6 V grau 015 1.2 2,8 12 6 0,08 100
TE 0,75-8 V 14 8 0,08
TE 0,75-10 V 16 10 0,09
TE 0,75-12V 18 12 0,13
0,75 TE 0,75-6 blau* 015 1.2 2,8 12 6 0,08 100
TE 0,75-8 14 8 0,08
TE 0,75-10 16 10 0,09
TE 0,75-12 18 12 0,12
1 TE 1-6 rot 015 14 3 12 6 0,09 100
TE1-8 14 8 0,09
TE 1-10 16 10 0,12
TE 1-12 18 12 0,12 PR33
1,5 TE1,5-8V schwarz 015 17 3,5 14 8 0,12 100 T10N
TE1,5-10V 16 10 0,15 16
TE1,5-12V 18 12 0,16 T16S
TE1,5-18V 24 18 0,21 1C6
1,5 TE 1,5-8 gelb* 015 1,7 3,5 14 8 0,12 100
TE 1,5-10 16 10 0,15
TE 1,5-12 18 12 0,15
TE 1,5-18 24 18 0,20
2,5 TE 2,5-8 blau 015 2.2 42 14 8 0,14 100
TE 2,5-10 16 10 * 0,19
TE 2,5-12 18 12 0,18
TE 2,5-18 24 18 0,26
4 TE 4-10 V grau 0,2 2,8 4,8 17 10 0,26 100
TE 4-12 V 20 12 0,29
TE 4-18 V 26 18 0,40
4 TE 4-10 rot* 0,2 2,8 4,8 17 10 0,26 100
TE 4-12 20 12 0,29
TE 4-18 26 18 0,40
6 TE 6-10 gelb 0,2 3,5 6,3 18 10 * 0,40 100
TE 6-12 20 12 0,44 100
TE 6-14 23 15 * 0,55
TE 6-18 26 18 0,62
10 TE 10-12 rot 0,2 4,5 7,6 22 12 0,62 100
TE 10-15 24 15* 0,80 T10N + wie unten
TE 10-18 28 18 0,79
16 TE 16-12 blau 0,2 5,8 8,8 24 12 0,78 100
TE 16-15 27 15* 0,95 PR33, T10N, T16, T16S
TE 16-18 28 18 1,10
25 TE 25-16 gelb 0,2 73 112 30 16 1,26 50
TE 25-18 30 18 1,38
TE 25-22 36 22 1,94 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
35 TE 35-16 rot 0,2 83 127 30 16 1,44 50 PRZ240, PR33, HRZ300
TE 35-18 30 18 1,54
TE 35-25 39 25 2,43
50 TE 50-20 blau 03 10,3 15 36 20 2,75 20 .
TE 50-25 I 40 05 3.10 PR33, PP19, PP8 + wie unten
70 * TE 70-20 gelb 05 13 16,2 37 20 5,90 20
95 * TE 95-25 B rot 05 15 19,5 45 25 8,95 20 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
120 * TE 120-27 B blau 05 17 21,2 51 27 10,05 20 PRZ240, HRZ300
150 * TE 150-32 gelb 05 185 24 58 32 14,85 20
* — Parameter nicht genormt nach DIN 46228 Teil 4
110 Isolierungshiilsen auch in anderen Farben lieferbar. Weitere Abmessungen auf Anfrage. Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhéltlich —

Artikelbezeichnung-Zusatz ,V0*, z.B. TE 1-8-VO0.



SRy Kabelschuhe und Verbinder

fiir Mehraderkabel Cu Aderendhiilse TP Streifen

Polyamid-Isolierung —(I_

Temperaturbestéandigkeit: -40°C bis +125°C © l

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt @ l,

nach DIN 46228 Teil 4 L

Querschnitt Art.- d d I I Gewicht
[mm?] bezeichnung mm] (mm] [mm] [mm] [gSt] VE/St  Presswerkzeug
0,5 TP 0,5-8 weifl 0,15 1 2,6 14 8 3,40 40 PR3
0,75 TP 0,75-8 I grau 0,15 1,2 2,8 14 8 3,87 40 T10N
1 TP 1-8 I rot 0,15 1,4 3 14 8 4,43 40 TC6
15 158 [ schwarz 015 17 35 14 8§ 516 40 Egs
2,5 TP 2,5-8 I blau 0,15 2,2 4,2 14 8 6,37 40
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhdltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,V0“, z.B. TP 1-8-VO0.
Isolierungshiilsen auch in anderen Farben erhéltlich.
fiir Mehraderkabel Cu Zwillings-Aderendhiilse TV

Pressform

Polyamid-Isolierung ‘ [
Temperaturbestandigkeit: -40°C bis +125°C @ = E— L R -

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt I

ngwség]mtt beze{-i\g}iﬁung (] [n?ﬁn] [ml‘m] [mI%n] [n??n] [n?rgn] G[(ge;\/Nslgr]]t VE/St. Presswarkzeug
2x0,5  TV05-8 weif 015 14 15 8 25 47 014 100
2x0,75  TV0,75-8 grau 015 17 15 8 28 50 009 100
TV 0,75-10 I 17 10 0,14
2x 1 v 1-8 rot 015 20 15 8 34 54 017 100  TION
TV 1-10 I 17 10 0,18 Al
2x15  TV15-8 schwarz 015 22 16 8 36 66 021 100 1?2
TV 1,5-10 18 10 0,21 T16S
TV 1,5-12 20 12 0,23
2x25  TV25-10 blau 02 28 18 10 42 78 035 100
TV 2,5-12 I 20 12 0,35
2x 4 wai12 [ gau 02 37 23 12 49 88 053 100
T1ON, TC6, T16
26 TV 6-14 gelb 02 48 2 14 69 10 078 100
2x10 w014 [ ot 02 64 26 14 & 146 100 100
2x16  Tvie-14  [] blau 02 83 30 14 96 184 165 100

Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhaltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,VO*, z.B. TV 1-8-V0.
Isolierugshiilsen auch in anderen Farben Ii[e\rbar. Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

Flachsteckhiilse MSE fiir Mehraderkabel Cu
A-A LA

- o . T —/==1 Kupferhiilse und Polyamid-Isolierung
= ° II IO | X -c”I o Temperaturbestindigkeit: -40°C bis +125°C

— 4 1 1 i NI . .
b _A_ . Werkstoff: Messing
I, D nach DIN 46245

Ly

Nennquerschnitt  Querschnittsbereich ~ Art.- b | | d a d d, Gewicht
[mm?] [mme] bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/St] VE/St Presswerkzeug
1 >05+1 MSE6,3-1 08 21 75 67 45 16 32 092 100
B 25 >1+25 MSE6,3-2 08 21 75 67 45 23 38 1,09 100 PR33
6 >25+6 MSE6,3-6 08 21 75 67 45 34 55 149 100

Standardausfiihrung — verzinnt.
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhdltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,V0“, z.B. MSE 6,3 -1-VO.

Vollisolierte Flachsteckhiilse MSEPA fiir Mehraderkabel Cu
A-A

Polyamid-Isolierung

--_:__ i Temperaturbestandigkeit: -55°C bis +125°C

Werkstoff: Messing

Querschnittsbereich Art.- b
[mm?] bezeichnung . Presswerkzeug
0,5-15 MSEPA 2,8-1 0,8 2,7 18,6 8 0,22 100
05-15 MSEPA 4,8-1 0,8 2,7 20 6 0,25 100
0,5-15 MSEPA 6,3-1 0,8 2,7 21,5 6,8 0,28 100
15-25 MSEPA 2,8-2 0,8 3,2 20,5 8 0,29 100 PR33
1,5-25 MSEPA 4,8-2 0,8 3,2 20,5 6 0,26 100
1,5-25 MSEPA 6,3-2 0,8 3,2 21,8 6,8 0,32 100
4-6 MSEPA 6,3-6 0,8 5,8 25 6,8 0,35 100
Flachstecker TSE fiir Mehraderkabel Cu
—— =]
e el
L . Polyamid-Isolierung
] ! Pzl Temperaturbestéandigkeit: -40°C bis +125°C

Werkstoff: Messing

Nennquerschnitt  Querschnittsbereich  Art.- ] [ Lyin b a, d d, Gewicht
[mm?] [mm2] bezeichnung [mm] [m‘m] [nzwm] [mm]  [mm] [mrzn] [mr3n] [0/St] VE/St. Presswerkzeug

1 >05+1 TSE6,3-1 0,8 21 63 45 16 32 082 100
l 2,5 >1+25 TSE6,3-2 0,8 21 8 63 45 23 38 1,01 100  PR33
6 >25+6 TSE6,3-6 0,8 21 8 63 45 34 52 139 100

Standardausfiihrung — verzinnt.
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,vO“, z.B. TSE 6,3 -1-VO.
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SRy Kabelschuhe und Verbinder

fiir Mehraderkabel Cu Flachsteckhiilse MS

Werkstoff: Messing F=——] m M i
nach DIN 46247 y

% I

Nenn?n%ﬁ?]cmm Ouersc[hrﬂltr;?]bermh bezéAi(r;}]'nung [mbm] [nl‘m] [n1|2rn] [mdm] dorchmosear G[S‘/Ns:tcTt VE/St.  Presswerkzeug
1 >05+1  MS281 04 14 63 31 233 023 100
1 >05+1  MS281A 08 14 63 31 233 022 100
1 >05+1  MS631 08 192 75 67 233 068 100 ..
25 >10+25 MS482 08 156 63 51  27+43 057 100
25 >10+25 MS632 08 192 75 67 27+43 072 100
6 >25+6  MS63-6 08 192 75 67 385/ 086 100

Standardausfiihrung — blank. Bei Bestellung von verzinnten Flachsteckhiilsen den Artikelbezeichnung -Zusatz ,Sn*, z.B. MS 6,3-2 Sn angeben.
Bei Bestellung von vernickelten Flachsteckhiilsen den Artikelbezeichnung-Zusatz ,Ni“, z.B. MS 6,3-2 Ni angeben (nur auf Anfrage).

fiir Mehraderkabel Cu Flachstecker TS

Werkstoff: Messing —
nach DIN 46248

Nennquerschnitt — Querschnittsbereich Art.- S | | d Isolierungs-  Gewicht
[mm2] [mm?] bezeichnung [mm] [m1m] [mfn] [mm]  durchmesser  [g/St] VE/St.  Presswerkzeug
1 >05 =1 TS 6,3-1 0,8 20 85 63 2 & 3 0,59 100
2,5 >1+25 TS 4,8-2* 0,8 17 72 48 27 +43 0,50 100 PR33
2,5 >1+25 TS 6,3-2 0,8 20 85 63 2,7+ 43 0,67 100
6 >25+6 TS 6,3-6 0,8 20 85 6,3 3,8 +5,1 0,76 100

Standardausfiihrung — blank. Bei Bestellung von verzinnten Flachsteckern den Artikelbezeichnung-Zusatz ,Sn“, z.B. TS 6,3-2 Sn angeben.
Bei Bestellung von vernickelten Flachsteckern den Artikelbezeichnung-Zusatz ,Ni, z.B. TS 6,3-2 Ni angeben (nur auf Anfrage).

fiir Mehraderkabel Cu Krallenkabelschuh KOP

Werkstoff: Messing

nach DIN 46225 ﬁ

1S

Querschnitt ~ Anschl.- d Art.- S d r Gewicht
[mm?] bolzen M [mrzn] bezeichnung [mm] [mr3n] [mm] [mm] [o/St] VE/st. Presswerkzeug

0,5+ 1 3 3,2 KOP 3-1 0,6 8 18,3 4,5 0,71 100
4 43 KOP 4-1 8 18,3 6,5 0,68 S44-2
5 53 KOP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,71
6 6,5 KOP 6-1 12 22 7,5 0,98

1+25 3 3,2 KOP 3-2,5 0,6 8 18,3 4,5 0,86 100
4 43 KOP 4-2,5 8 18,3 6,5 0,82 PR33
5 53 KOP 5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83
6 6,5 KOP 6-2,5 12 22 7,5 1,12

Standardausfiihrung — blank. Bei Bestellung von verzinnten Krallenkabelschuhen den Artikelbezeichnung-Zusatz ,Sn*, z.B. KOP 3-1 Sn angeben.
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Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

Krallenkabelschuh KNP fiir Mehraderkabel Cu

3 m m ! Werkstoff: Messing

nach DIN 46225

Querschnitt ~ Anschl.- d Art.- s d I r Gewicht
[mm?] bolzen M [mrzn] bezeichnung [mm] [mr3n] [mm] [mm] [9/St] VE/St Presswerkzeug
0,5 +1 3 3,2 KNP 3-1 0,6 8 18,3 45 0,70 100
4 4,3 KNP 4-1 8 18,3 6,5 0,67 S44-2
5 53 KNP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,67
1+25 4 4,3 KNP 4-2,5 0,6 8 18,3 6,5 0,81 100
5 53 KNP 5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83 PR33
6 6,5 KNP 6-2,5 12 22 7,5 1,11

Standardausfiihrung — blank. Bei Bestellung von verzinnten Krallenkabelschuhen den Artikelbezeichnung-Zusatz ,Sn“, z.B. KNP 3-1 Sn angeben.

StoBverbinder KLE fiir Mehraderkabel Cu

Polyamid-Isolierung
1 Ti TR g Tj Temperaturbestindigkeit: -40°C bis +125°C
© N - T_L R N . T' o

| N 1 Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt

Querschnitt Art.- d
[mm?] bezeichnung [an] ARl
05 =1 KLE 1 1,6 3,2 15 25 1,18 100
B 1525 KLE 2,5 2,3 4,2 15 25 1,70 100 PR33
[ | 4 KLE 4 3 5 15 25 2,30 50
6 KLE 6 3,8 5,5 15 25 2,32 50
10 KLE 10 4.5 6,9 20 32 4,88 50  EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
HRZ300, PRZ240, GU300,
PR120, PR50
mmm mmm Farben der Isolationshiilsen
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhaltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,VO*, z.B. KLE 1-V0
Endverbinder KLK fiir Mehraderkabel Cu

Polyamid-Isolierung
] | ‘ Temperaturbestandigkeit: -40°C bis +125°C
° Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt

Querschnitt Art.- d I Gewicht
[mm?] bezeichnung [mm] [mm] UZRLE [o/St.] Presswerkzeug
05+25 KLK 2,5 2,3 5 7 15 0,74 100 PR3
25+6 KLK 6 3,8 7,5 7 17,5 1,26 50

mmm Farben der Isolationshiilsen
Isolierung der Klasse VO nur auf Bestellung erhdltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,VO*, z.B. KLK 6-V0.



Kabelschuhe und Verbinder

fiir Mehraderkabel Cu StoBverbinder KLA
(2]
Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt DI NS ; "m
JE O D S Ay ;
blank auf Bestellung : } o e, ot B
Querschnitt Art.- S d | Gewicht Presseinsatzen
[mm2] bezeichnung [mm] [mr1n] [mm] [9/St] VE/St. -Kennziffer Presswerkzeug
0,5+ 1 KLA 1-15 0,8 1,6 15 0,81 100
KLA 1-20 20 1,06 PR33, A11-6, A22-2, RA16,
15 +25 KLA 2,5-15 0,95 2.3 15 1,25 100 PP8, PP19
KLA 2,5-20 20 1,76
4 KLA 4-15 1 3 15 1,64 100
KLA 4-20 20 219 PR33, A11-6, RA16, PP8, PP19
6 KLA 6-15 1 4 15 2,06 100 6
KLA 6-20 20 2,76 PR33, PRZ240, PR50
KLA 6-30 30 4,21
10 KLA 10-20 1,2 45 20 3,72 50 7
KLA 10-30 30 5,76 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
16 KLA 16-25 1,5 5,5 25 7,18 50 8 HRZ300, PRZ240, GU300,
KLA 16-30 30 8,64 PR120, PR50
KLA 16-50 50 14,36
25 KLA 25-29 1,5 7 29 10,20 50 10
KLA 25-35 35 12,22
KLA 25-50 50 16,80 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
35 KLA 35-32 1,75 8,5 32 15,70 50 12 HRZ300, PRZ240, GU300,
KLA 35-50 50 25,00 PR120, PR150, PR50
50 KLA 50-38 2 10 38 25,00 20 14
KLA 50-56 56 37,05
70 KLA 70-42 225 12 42 37,30 20 16
KLA 70-56 56 49,65
95 KLAG5-48 225 135 48 4890 10 17 eI, EPL B
HRZ300, PRZ240, GU300,
KLA 95-70 70 68,34 PR120. PR150
120 KLA 120-52 225 155 52 58,10 10 19 ’
KLA 120-70 70 78,50
150 KLA 150-56 225 17 56 67,70 10 20 :
KLA 150-80 80 9570 PR150 + wie unten
185 KLA 185-85 2,5 19 85 125,90 10 23 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
240 KLA 240-90 2,5 21,5 90 155,00 10 25 HRZ300, PRZ240, GU300
EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
300 KLA 300-100 3 24,5 100 220,00 10 30 HRZ300, GU300
400 KLA 400-100 3,5 27 100 287,50 10 34 GUB25
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
fiir Mehraderkabel Cu Parallelverbinder KLB
—___/
ohne Isolierung T [ -
—4 ‘ ,,,,, +k -c

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt o v
blank auf Anfrage l, )

Gesamtquerschnitt Art.- ] d I, Gewicht VE/St. Presseinsétzen

-Kennziffer Presswerkzeug

[mm?] bezeichnung [mm] [mr1n] [mm]  [g/St]

05+ 1 KB1 08 16 7 036 100
1425 KIB25 095 23 7 085 100 PR33
25+ 4 KB4 1 3 7 072 50
4+6 kB 1 4 7 090 50 6 PR33, PRS0
6+ 10 KIB10 12 45 10 18 50 7 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
10+16  KB16 15 55 11 324 50 8 PRZ240, GU300, PR120, PRS0
16+25  KIB25 15 7 14 600 50 10
25+35  KIB35 175 85 16 791 20 12 PRS0 + wie unten
35+50 KBS0 2 10 19 1248 10 14
50+70  KIB70 225 12 19 1719 10 16
70+95 KB 275 135 20 2491 10 18 o0, CUon. pRia0. pieg
95+120  KLB120 275 155 22 3200 10 20 R

115



Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

StoBverbinder KLD fir Mehraderkabel Cu
:,m ——— ‘ Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
bl it e :+ ol o© blank auf Anfrage

Querschnitt Art.- Aderdurchmesser d d | Gewicht
[mm?] bezeichnung @ [mm] [mPn] [mrzn] [mm] [o/St] VE/St. Presswerkzeug

15 +25 KLD 2,5 1,38+1,78 1,9 3,9 25 2,08 50 D11-6

4 KLD 4 2,25 2,3 4,2 25 2,30 50

6 KLD 6 2,75 3 5 25 2,68 50

10 KLD 10 3,55 4 6 25 3,40 20 EPZC300N, EPZ300N,

16 KLD 16 4,50 585 8,5 35 10,14 20 GZ300, HRZ300,

25 KLD 25 5,65 6 10 40 17,60 20 PRZ240, GU300,

PR120, PR150, PR50
35 KLD 35 6,70 7 10 40 13,90 10
50 KLD 50 8,00 8,5 12 70 35,60 10

Weitere Abomessungen auf Anfrage.

Rohrkabelschuh KCS fiir Mehraderkabel Cu
b a Werkstoff; Kupfer, galvanisch verzinnt
7 n blank auf Anfrage
S S ) 7,%; ]
\
|

OuFr;sn(;Q]mtt lJAglggglM [rr(ljrzn] bezéti\cg}inung [msm] [n$r1n] : : l [nlzm] [mlm] G[g%f?t VE/St Prizgﬁ:]nzsi%zren Presswerkzeug
2,5 4 43 KCS425 095 23 75 7 5 6 17 166 100
5 53 KCS5-2,5 85 7 55 62 17 170
6 6,4 KCS6-25 95 7 67 73 18 182
8 8,4 KCS8-25 13 7 73 10 22 205 PR33
4 4 43 KCS4-4 1 3 85 8 5 6 19 230 50
5 53 KCS5-4 9 8 55 62 19 230
6 6,4 KCS 6-4 10 8 65 73 20 244
8 8,4 KCS8-4 13 8 95 10 23 290
6 4 43 KCS46 1 4 95 9 5 6 20 326 50 6
EPZC300N,
5 53 KCS 5-6 9,5 9 6 6,2 20 3,32 EPZ300N,
. GZ300, HRZ300,
6 6,4 KCS6-6 11 9 6 75 215 348 SRl R
8 8,4 KCS 8-6 13 9 95 10 24 410 GU300, PRS0
10 5 53 KCS5-10 12 45 12 10 75 8 23 532 50 7
6 6,4 KCS 6-10* 12 9 6 75 225 554 EPZC300N
8 84 KCS8-10* 14 9 8 9 245 59 EPZ300N
10 10,5 KCS 10-10* 16 9 10 11 27 636 ﬁéa‘zggo
16 5 53 KCS5-16 15 55 13 13 82 82 28 996 50 8 S
6 6,4 KCS6-16* 125 10 6 75 24 912 GU300
8 8,4 KCS 8-16* 145 10 8 9 26 10,06 PR50
10 10,5 KCS 10-16* 1710 10 11 28 10,56
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Kabelschuhe und Verbinder

Qanrqsnc]r;]mtt i [n?rzn] bezé?cr}inung (] [rr?%n] [n??n] (] [nl‘m] [n%m] [mlm] G[E;\/Nsliﬂ]1t VE/st, Moo Presswerkzeug
25 6 64 KCS6-25* 15 7 14 11 6 75 27 11,74 50 10
8 84 KCS8-25* 6 11 8 9 28 13,06
10 10,5 KCS 10-25* 18 11 10 11 31 1556
12 13 KCS 12-25 19 15 13 14 35 15,32 EPZC300N
35 6 64 KCS6-35* 1,75 85 17 15 6 75 315 1890 20 12 EPZ30ON
8 84 KCS8-35* 17 15 8 9 33 2035 GZ300
10 105 KCS 10-35* 19 15 10 11 35 21,80 Eggggg
12 13 KCS12-35 21 17 13 14 38 2315 i
14 15  KCS 14-35 21 17 155 155 40 23,80 R
50 8 84 KCS8-50* 2 10 20 17 8 10 385 3230 20 14 pRiso
10 10,5 KCS 10-50* 20 17 10 11 39 31,25 PR50
12 13 KCS 12-50* 21 17 12 13 405 314
14 15  KCS 14-50 23 19 155 155 43 32,70
16 17 KCS 16-50 28 19 16 17 45 3580
70 8 84 KCS8-70 225 12 235 17 8 10 40 47,55 20 16
10 10,5 KCS 10-70* 235 17 10 11 42 41,00
12 13 KCS12-70 235 22 13 14 46 47,20
14 15  KCS14-70 235 22 155 155 48 49,65
16 17 KCS 16-70 28 22 16 17 50 49,70
95 8 84 KCS895 225 135 26 25 10 11 49 5580 10 18  EPZC300N
10 10,5 KCS 10-95* 26 20 10 11 44 4850 EPZ300N
12 13 KCS 12-95* %6 20 12 13 47 59,70 GZ300
14 15  KCS14-95 % 25 155 155 53 59,20 ';25328
16 17 KCS 16-95 28 25 16 17 55 50,80 e
20 21 KCS 20-95 34 25 19 20 57 69,80 PR120
120 8 84 KCS8-120 225 155 29 26 10 11 51 6470 10 19 PR150
10 105 KCS 10-120* 29 23 10 11 51 68,40
12 13 KCS 12-120* 29 23 12 13 53 72,80
14 15  KCS 14-120 29 26 155 155 56 72,80
16 17  KCS 16-120 29 2 16 17 58 72,30
20 21 KCS 20-120 3 26 19 20 61 7840
150 10 105 KCS10-150 225 17 31 28 12 13 57 8300 10 20
12 13 KCS 12-150 31 28 13 14 58 81,60 Egggé’ﬁ”ém 00
14 15  KCS 14-150 31 30 155 155 62 76,40 T
16 17  KCS 16-150 31 30 16 17 62 9350 6U300, PR150
20 21 KCS 20-150 3 30 19 20 66 96,70
185 10 105 KCS10-185 25 19 35 30 12 13 62 10500 10 23
12 13 KCS 12-185 35 30 13 14 63 112,00
14 15  KCS 14-185 35 30 155 155 65 110,80 ZR@%:?mten
16 17 KCS 16-185 35 30 16 17 67 112,00
20 21 KCS 20-185 390 30 19 20 69 118,20
240 10 105 KCS10-240 25 215 39 35 12 13 66 12500 10 25
12 13 KCS 12-240 39 30 12 13 65 120,00
14 15  KCS 14-240 39 35 155 155 68 123,20
16 17 KCS 16-240 39 35 16 17 70 13500 EPZC300N,
20 21 KCS 20-240 39 35 19 20 73 140,60 E;Zz%%%NPGRZzg%
300 12 13 KCS12-300 3 245 45 45 13 14 80 19500 10 ST ’
14 15  KCS 14-300 45 45 155 155 81 211,05
16 17 KCS 16-300 45 45 16 17 83 205,00
20 21 KCS 20-300 45 45 19 20 86 217,80
400 12 13 KCS12-400 35 27 49 44 24 24 92 33500 5 34
14 15  KCS 14-400 49 44 24 24 92 28500 UGS
16 17 KCS 16-400 49 44 24 24 92 34583
20 21 KCS 20-400 49 44 24 24 92 281,00

Auch mit Sichtloch erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,K*, z.B. KCS-K.
* —neue Ausfiihrung.
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Kabelschuhe und Verbinder

Rohrkabelschuh Winkelform KCS45 fiir Mehraderkabel Cu

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
blank auf Anfrage

Querschnitt . Art.- b b a I, Gewicht Presseinsatzen

[mm?] boll\zen bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [a/St] HEeL -Kennziffer HIRSSTTENL T,
6 5 53 KCS45 5-6 1 4 9,5 9 8 85 3,90 10 6 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
6 6,4 KCS45 6-6 10 75 85 373 PRZ240, PR33, GU300, PR50
10 5 53 KCS45 5-10 1,2 45 12 10 8 85 593 10 7
6 6,4 KCS456-10 12 75 85 614
8 8,4 KCS458-10 13 10 11 6,60 EII;ZZ(;?J%O':REZ?JO%'\:J:;%?OO
16 6 6,4 KCS456-16 1,5 55 13 13 75 85 10,00 10 8 PRS0 ' ' '
8 8,4 KCS458-16 13 10 11 10,50
10 10,5 KCS4510-16 17 12 13 11,80
25 6 6,4 KCS45 6-25 1,5 7 14 15 75 85 14,00 10 10
8 8,4 KCS45 8-25 16 10 11 15,00
10 10,5 KCS45 10-25 18 12 13 14,90
12 13 KCS45 12-25 18 13 14 18,10
35 6 6,4 KCS45 6-35 1,75 85 17 17 75 85 2230 10 12
8 8,4 KCS45 8-35 17 10 11 24,20 EPZC300N, EPZ300N,
10 10,5 KCS4510-35 19 12 13 25,20 GZ300, HRZ300,
12 13 KCS45 12-35 21 13 14 26,30 PRZ240, GU300,
14 15 KCS45 14-35 21 155 156 27,70 PR120, PR150, PR50
50 8 8,4 KCS45 8-50 2 10 20 19 10 11 33,20 10 14
10 10,5 KCS45 10-50 20 12 13 34,60
12 13 KCS45 12-50 23 13 14 33,30
14 15 KCS45 14-50 23 155 155 39,10
16 17 KCS45 16-50 28 16 17 43,20
70 8 8,4 KCS45 8-70 2,25 12 235 21 10 11 51,20 10 16
10 10,5 KCS4510-70 23,5 12 13 50,90
12 13 KCS45 12-70 23,5 13 14 55,10
14 15 KCS45 14-70 23,5 155 155 5510
16 17 KCS45 16-70 28 16 17 61,40
95 10 10,5 KCS45 10-95 225 135 26 25 12 13 58,612 10 18 EPZC300N. EPZ300N
12 13 KCS45 12-95 26 13 14 59,11 62300 HRYZSOO ’
14 15 KCS45 14-95 26 155 155 67,90 PR2246, GU300‘,
16 17 KCS45 16-95 28 16 17 69,00 PR120, PR150
20 21 KCS45 20-95 34 19 20 74,00
120 10 10,56 KCS4510-120 2,25 155 29 26 12 13 7517 10 19
12 13 KCS45 12-120 29 13 14 76,40
14 15 KCS45 14-120 29 155 155 87,60
16 17 KCS45 16-120 30 16 17 88,90
20 21 KCS45 20-120 36 19 20 89,56
150 10 10,5 KCS4510-150 2,25 17 31 30 12 13 89,46 10 20
12 13 KCS45 12-150 31 13 14 90,23 EPZC300N, EPZ300N,
14 15 KCS45 14-150 31 155 155 93,50 62300, HRZ300, PRZ240,
16 17 KCS45 16-150 31 16 17 95,60 GU300, PR150
20 21 KCS45 20-150 36 19 20 97,70
185 10 10,5 KCS4510-185 2,5 19 35 30 12 13 115,00 10 23
12 13 KCS45 12-185 35 13 14 120,00 PRZ240,
14 15 KCS45 14-185 35 15,5 155 120,30 + wie unten
16 17 KCS45 16-185 35 16 17 117,95
20 21 KCS45 20-185 39 19 20 123,23
240 12 13 KCS4512-240 25 215 39 35 13 14 140,00 10 25
14 15 KCS45 14-240 39 15,5 155 14510
16 17 KCS45 16-240 39 16 17 146,30 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
20 21 KCS45 20-240 39 19 20 148,60 HRZ300, PRZ240, GU300
300 12 13 KCS45 12-300 3 245 45 4 13 14 234,30 10 30
16 17 KCS45 16-300 45 16 17 238,90
400 12 13 KCS45 12-400 35 27 49 4 24 24 338,70 10 34 QU625
20 21 KCS45 20-400 49 24 24 334,10

118 Nicht-Lagerartikel. Weitere Abomessungen auf Anfrage.



Kabelschuhe und Verbinder

fiir Mehraderkabel Cu Rohrkabelschuh Winkelform KCS90

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt N
blank auf Anfrage

e

Querschnitt  Anschl.-  d, Art.- s : 3 : l,  Gewicht Presseinsdtzen

[mm?] bolzen M [mm] bezeichnung  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/St.) kL -Kennziffer IS
6 5 53 KCS90 5-6 1 4 95 9 8 85 400 10 6 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
6 6,4 KCS90 6-6 10 75 11 4,30 Egég%, PRZ240, PR33, GU300,
10 5 53 KCS905-10 1,2 45 12 10 8 85 610 10 7
6 6,4 KCS906-10 12 75 11 6,40
8 8,4 KCS908-10 13 10 13 5,90 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
16 6 6,4 KCS906-16 15 55 13 13 75 11 10,10 10 8 HRZ300, PRZ240, GU300, PR50
8 8,4 KCS90 8-16 13 10 13 10,50
10 10,5 KCS90 10-16 17 12 15 13,50
25 6 64 KCS906-25 15 7 14 15 75 11 1380 10 10
8 8,4 KCS90 8-25 16 10 13 14,60 + i unten
10 10,5 KCS90 10-25 18 12 15 16,20
12 13 KCS90 12-25 18 13 18 18,20
35 6 6,4 KCS906-35 1,75 85 17 17 75 11 21,00 10 12
8 8,4 KCS90 8-35 17 10 13 23,10
10 10,5 KCS90 10-35 19 12 15 23,60
Lo b s £ D a
50 8 84 KCS90850 2 10 20 19 10 13 3260 10 T AR P TR
10 10,5 KCS90 10-50 20 12 15 3420 PR120, PR150, PR30
12 13 KCS90 12-50 23 13 18 40,20
14 15  KCS90 14-50 23 155 20 40,20
16 17 KCS90 16-50 28 16 22 46,80
70 8 84 KCS90870 225 12 235 21 10 13 4830 10 16
10 10,5 KCS90 10-70 23,5 12 15 50,80
12 13 KCS90 12-70 23,5 13 18 53,10
14 15  KCS90 14-70 23,5 155 20 60,90
16 17 KCS90 16-70 28 16 22 61,00
Y0 B mmee T m e owm sw DI @
14 15  KCS90 14-95 26 155 20 68,40 (2300, HRZ300,
16 17 KCS9016-95 30 16 22 7359 L2 BRI
20 21 KCS90 20-95 35 19,5 24 71,61 PR120, PR150
120 10 105 KCS9010-120 225 155 29 26 12 15 7261 10 19
12 13 KCS90 12-120 29 13 18 80,00
14 15  KCS90 14-120 29 155 20 87,90
16 17 KCS90 16-120 30 16 22 83,65
20 21 KCS90 20-120 35 19 24 86,52
150 10 10,5 KCS9010-150 225 17 31 30 12 15 90,00 10 20
12 13 KCS90 12-150 31 13 18 88,96 EPZC300N, EPZ300N,
14 15  KCS90 14-150 31 155 20 93,90 GZ300, HRZ300, PRZ240,
16 17 KCS90 16-150 31 16 22 96,70 GU300, PR150
20 21 KCS90 20-150 36 19 24 99,80
185 10 105 KCS9010-185 2,5 19 35 30 12 22 11950 10 23
12 13 KCS90 12-185 35 13 22 122,70 PR7240
14 15  KCS90 14-185 35 155 22 124,20 )
16 17 KCS90 16-185 35 16 22 120,00 = ills Ui
20 21 KCS90 20-185 39 19 24 129,90
240 12 13 KCS9012-240 255 215 39 35 13 22 150,00 10 25
14 15 KCS90 14-240 39 155 22 146,70
16 17 KCS90 16-240 39 16 22 148,20 EPZG300N, EPZ300N, GZ300,
20 21 KCS90 20-240 39 19 24 150,30
300 12 13 KCSQ012-300 3 245 45 44 13 22 23800 10 agp  HRZ300, PRZ240, GU30O
16 17 KCS90 16-300 45 16 22 241,10
20 21 KCS90 20-300 45 19 24 244,80
400 12 13 KCS9012-400 35 27 49 44 24 24 34340 10 34
14 15  KCS90 14-400 49 24 24 342,90 6UB25
16 17 KCS90 16-400 49 24 24 342,40
20 21 KCS90 20-400 49 24 24 341,10

Nicht-Lagerartikel. Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

Rohrkabelschuh mit schmalem Flansch KCZ fiir Mehraderkabel Cu

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
blank auf Anfrage

QuFr:qsr%D]mtt tﬁ?lggrt:li\n [rr(ljrzn] bezeAi(r;L'nung [rr?r‘n] [rr??n] [mam] [n:1m] [rr!zm] Pr?égﬁlnnzsifﬁzren Presswerkzeug
35 6 64 KCZ635 175 85 15 17 75 85 12
8 84 KCz8-35 175 85 15 17 10 11 EPZC300N, EPZ300N,
50 6 64 KZ650 2 10 15 19 75 10 14 Eul, eI, P2

PR120, PR1
84 KCZ850 2 10 17 19 10 11 ggggO 0, PR150,

8
0 10,5 KCZ10-50 2 10 19 19 12 13
70 6 6,4 KCZ6-70 2,25 12 17 20 75 10 16
8 8,4 KCZ8-70 225 12 17 20 10 11
0 10,5 KCZ10-70 225 12 19 20 12 13
2 13 KCZ12-70 2,25 12 19 20 13 14
95 6 6,4 KCZ6-95 225 135 19 25 75 12 18
8 8,4 KCZ8-95 225 135 19 25 10 12
10 10,5 KCZ10-95 225 135 19 25 12 13
12 13 KCZ12-95 225 135 19 25 13 14
120 6 6,4 KCZ6-120 2,25 155 19 26 75 14 19
8 84 KCz8-120 225 155 19 26 10 14
10 10,5 KCZ10-120 225 155 19 26 12 14
12 13 KCZ12-120 2,25 155 19 26 13 14
150 6 6,4 KCZ6-150 2,25 17 19 30 75 14 20
8 84 KCZ8-150 2,25 17 19 30 10 14
10 10,5 KCZ10-150 2,25 17 19 30 12 14
12 13 KCZ12-150 2,25 17 19 30 13 15
185 10 10,5 KCZ10-185 225 19 245 30 12 18 23
12 13 KCZ12-185 225 19 31 30 13 18
16 17 KCZ 16-185 2,25 19 31 30 16 18
240 10 10,5 KCZ10-240 25 215 3 35 12 19 25
12 13 KCZ 12-240 2,5 215 31 35 13 19
16 17 KCZ 16-240 2,5 215 3 35 16 19
300 10 10,5 KCZ10-300 3 245 31 45 12 24 30
12 13 KCZ 12-300 3 245 31 45 24 24
16 17 KCZ 16-300 3 245 3 45 24 24

EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, HRZ300, PRZ240,
GU300, PR120, PR150

EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, HRZ300, PRZ240,
GU300, PR150

PRZ240
+ wie unten

EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, HRZ300, PRZ240,
GU300,

Schmale Ausfiihrung zum einfachen Verschrauben in Schaltanlagen mit reduziertem Anschlussbereich.
Auch mit Sichtloch erhéltlich. Weitere Abmessungen auf Anfrage.
Nicht-Lagerartikel.
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Kabelschuhe und Verbinder

fiir Mehraderkabel Cu Pressverbhinder KLN

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt

blank auf Anfrage A 5
nach DIN 46267 Teil 1

Querschnitt Art.- Gewicht VE/St. Presseinsatzen

[mm2] bezeichnung [o/5t] -Kennziffer Presswerkzeug

6  KIN6-30 08 38 30 318 50 - PR33

10 KIN10-30 075 45 30 324 50 6

16 KIN1650 15 55 50 1444 50 8 PP19 + wie unten

25  KIN25-50 15 7 50 1790 20 10

35  KIN35-50 215 82 50 3090 20 12
EPZC300N, EPZ300N, 62300, HRZ300,

5  KLNS50-56 225 10 56 4260 20 14 PRZ240, GU300, PR120-D, PRT50-D,
PR50-D

70 KIN70-56 25 115 56 5378 10 16

EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,

95  KIN95-70 275 135 70 87,08 10 18 PR2240. GU300. PR120-D

120 KIN120-70 275 155 70 9650 10 20

150  KLN150-80 3,25 17 80 147,00 1 22 .

185  KLN185-85 325 19 85 173,00 1 25 PRZ240 + wie unten

240 KIN240-90 375 215 90 238,00 1 28 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
300 KLN300-100 375 245 100 294,00 1 32 PRZ240, GU300

400  KLN400-150 55 275 150 747,00 1 38

500  KLN500-160 55 31 160 897,00 1 42 GUB25

625  KLN625-160 4,75 345 160 798,00 1 44

Nicht-Lagerartikel. Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

Rohrkabelschuh KCL fiir Mehraderkabel Cu

L.c b Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
blank auf Anfrage

S U«g@\b f@ N T Rohrteil nach DIN 46235

rschnitt AnSchl- Art.- L wicht Presseinsatzen
Qu[emsr?ﬂ ! botzen [n?rzn] bezeic}mung ] [n?r1n] [n??n] mm] ] min] ] G[Z/S?.)t ol Presswerkzeug
25 6 64 KCL625 1,5 7 14 20 20 75 85 2253 10
8 84 KCL8-25 16 10 11 2158 PRE0D + 1 i
35 6 64 KCL6-35 215 82 17 20 20 75 85 36,90 12
8 84 KCL8-35 17 10 11 3786
50 6 64 KCL6-50 225 10 20 28 20 75 85 5340 14 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
8 84 KCL8-50 20 10 11 5507 HRZ300, PRZ240, GU300,
PR120-D, PR150-D, PR50-D
70 8 84 KCL870 25 115 24 28 22 10 11 7628 16
10 10,5 KCL10-70 24 12 13 70,30
95 8 84 KCL895 275 135 28 35 22 10 11 108,83 1g ~ EPZC30ON, EPZ300N,
10 105 KCL 10-95 28 12 13 11330 gégggo"'gﬁggg
120 8 84 KCL8-120 275 155 32 35 30 10 11 132,57 A g B
10 105 KCL10-120 32 12 13 135,00
12 13 KCL12-120 32 13 14 135,00
150 10 10,5 KCL10-150 325 17 34 35 30 12 13 17747 2 0D+ e urten
12 13 KCL12-150 34 13 14 179,80
185 10 10,5 KCL10-185 325 19 37 40 30 12 13 21155 5 oerou0 e uren
12 13 KCL12-185 37 13 14 212,13
240 10 10,5 KCL 10-240 3,75 215 42 40 40 12 13 377,20 28 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
12 13 KCL 12-240 42 13 14 314,50 HRZ300, PRZ240, GU300

Erhéltlich auf Bestellung. Diese Kabelschuhe kénnen auch mit Langléchern in verschiedenen Lochabstanden geliefert werden.
Weitere Abmessungen auf Anfrage.




fir Mehraderkabel Cu

Kabelschuhe und Verbinder

Rohrkabelschuh KCR

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
blank auf Anfrage
nach DIN 45235

Querschnitt Anschl.-  d, Art.-
[mm?]  bolzen M [mm] bezeichnung
10 5 53 KCR 5-10
6 6,4 KCR 6-10
8 8,4 KCR 8-10*
16 6 6,4 KCR 6-16
8 8,4 KCR 8-16
10 10,5 KCR 10-16
25 6 6,4 KCR 6-25
8 8,4 KCR 8-25
10 10,5 KCR 10-25
12 13  KCR 12-25
35 6 6,4 KCR 6-35*
8 8,4 KCR 8-35
10 10,5 KCR 10-35
12 13  KCR 12-35
14 15  KCR 14-35*
50 8 8,4 KCR 8-50
10 10,5 KCR 10-50
12 13  KCR 12-50
14 15  KCR 14-50*
16 17  KCR 16-50
70 8 8,4 KCR 8-70
10 10,5 KCR 10-70
12 13  KCR 12-70
14 15  KCR 14-70*
16 17  KCR 16-70
95 8 8,4 KCR 8-95*
10 10,5 KCR 10-95
12 13  KCR 12-95
14 15  KCR 14-95*
16 17  KCR 16-95
120 10 10,5 KCR 10-120
12 13 KCR 12-120
14 15  KCR 14-120*
16 17  KCR 16-120
20 21 KCR 20-120
150 10 10,5 KCR 10-150
12 13 KCR 12-150
14 15  KCR 14-150*
16 17  KCR 16-150
20 21 KCR 20-150
185 10 10,5 KCR 10-185
12 13 KCR 12-185
14 15  KCR 14-185*
16 17  KCR 16-185
20 21 KCR 20-185
240 12 13 KCR 12-240
14 15  KCR 14-240*
16 17  KCR 16-240
20 21 KCR 20-240
300 14 15  KCR 14-300*
16 17  KCR 16-300
20 21 KCR 20-300
400 14 15  KCR 14-400*
16 17  KCR 16-400
20 21 KCR 20-400
500 16 17  KCR 16-500*
20 21 KCR 20-500
625 16 17  KCR 16-625*
20 21 KCR 20-625

* — Parameter nicht nach DIN genormt

0,75 45

15 55

1,5 7

215 8.2

2,25 10

25 115

2,75 13,5

2,75 15,5

3,25 17

3,25 19

3,75 21,5

3,75 24,5

55 275

55 31

4,75 34,5

13,5
17
14
16
17
19
17
17,5
19

21
20
22
24
24
28
24
24
24
24
30
28
28
28
28
32
32
32
32
32
38
34
34
34
34
40
37
37
37
37
40
42
42
42
45
48
48
48
55

55
60
60
63*
63*

20

20

28

28

35

35

35

40

40

50

70

70

80

Lol a
| »
VA —
|
{4y
\

10

12,5

10
12,5
13

10
12
14,5
15,5
10
12
14,5
15,5
16
11,5
12
14,5
15,5
16
10
13,5
14,5
15,9
16
13,5
14,5
15,5
16
19
13,5
14,5
15,5
16
19
12
13
15,9
16
19
13
15,9
16
19
15,5
16
19
24
24
24
24
24
24
24

8,5
8,5
10,5

11
12,5

11,5
12,5
14

11
13
14,5
15,5
11
13
14,5
15,5
17
11,5
13
14,5
15,5
17
11
13,5
14,5
15,9
17
13,5
14,5
15,5
17
20
13,5
14,5
15,5
17
20
17
17
15,5
17
20
17
15,9
17
20
15,5
17
20
24
24
24
24
24
24

|2
[mm] [mm] [g/St.)

27

36

38

39

42

52

55

65

70

78

82

92

100

115

125

135

Gewicht VE/St. Prfz;:ﬁlr]nzs;%te;ren Presswerkzeug
ggg & & EPZC300N,
e EPZ300N,

- 62300, HRZ300,

' PRZ240, GU300,

1224 PR50-D

12,80

1592 50 10

15,80 PR150-D

16,94 + wie oben

16,00

30,00 20 12

30,15

30,45

31,55

30,70 PR50-D

4535 20 14 + wie oben

44,95

46,80

45,60

44,55

62,80 20 16

62,50

61,30

?] gg EPZC300N

91,00 10 18 Ezgggw

93,20

00 HRZ300

' PRZ240

93,60

o GU300

110,90 10 20 PR120-D

e PR150-D

111,90

113,60

120,00

160,70 10 22 EPZC300N,

160,00 EPZ300N,

160,00 62300, HRZ300,

159,00 PRZ240, GU300,

162,20 PR150-D

185,00 10 25

180,00 PRZ240

185,00 + wie oben

192,00

190,30

265,00 10 28 o

270,00 EPZ300N

270,00 62300

277,70

HRZ300

33400 1 32

PRZ240

330,00

i GU300

68150 1 38

672,96

600,00

74000 1 42 GUB25

830,00

84000 1 44

820,00
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Kabelschuhe und Verbinder

Rohrkabelschuh Winkelform KC45 fiir Mehraderkabel Cu

Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt
blank auf Anfrage
Rohrteil nach DIN 46235

Querschnitt Anschl.- d, Art.- d a [ [, Gewicht VE/St. Presseinsatzen

[mm?] bolzen M [mm] bezeichnung [mm] [o/St.) -Kennziffer L
6 5 53 KC455-6 08 38 85 10 8 85 270 10
6 6,4 KC456-6 8,5 75 85 290 PR33, PRS0-D
10 5 53 KC455-10 075 45 10 10 8 85 440 10 6
6 64 KC456-10 10 75 85 3,60 EPZC300N,
8 84 KC458-10 12 10 11 400 E;ZZ%%%NP%;%
16 6 6,4 KC456-16 15 55 13 20 75 85 11,90 10 8 PR33. GU300,
8 8,4 KC458-16 13 10 11 1270 PR50.D
10 10,5 KC4510-16 17 12 13 13,40
25 6 6,4 KC456-25 15 7 14 20 75 85 1650 10 10
8 8,4 KC458-25 16 10 11 17,00 PR150-D
10 10,5 KC4510-25 17 12 13 17,60 + wie oben
12 13 KC4512-25 19 13 14 17,60
35 6 64 KC456-35 215 82 17 20 7,5 85 2940 10 12
8 8,4 KC458-35 17 10 11 32,00
10 10,5 KC4510-35 19 12 13 31,60
12 13 KC4512-35 21 13 14 3210
14 15  KC45 14-35 21 155 155 35,60 PR50-D
50 8 84 KC458-50 225 10 20 28 10 11 4410 10 14 + wie oben
10 10,5 KC45 10-50 20 12 13 46,30
12 13 KC45 12-50 24 13 14 4910
14 15  KC45 14-50 24 155 155 54,60
16 17 KC45 16-50 28 16 17 57,90
70 8 84 KC458-70 255 115 24 28 10 11 5960 10 16
10 10,5 KC4510-70 24 12 13 61,90
12 13 KC4512-70 24 13 14 60,00
14 15 KC45 14-70 24 155 155 68,10 EPZC300N
16 17  KC4516-70 30 16 17 71,90 EPZ300N
95 10 105 KC4510-95 2,75 135 27 35 12 13 9208 10 18 62300
12 13 KC4512-95 27 13 14 93,31 HRZ300
14 15  KC45 14-95 27 155 155 97,30 PRZ240
16 17  KC4516-95 29 16 17 96,32 GU300
120 10 10,5 KC4510-120 2,75 155 30 35 12 13 106,96 10 20 PR120-D
12 13 KC4512-120 30 13 14 109,30 PR150-D
14 15  KC4514-120 30 155 155 113,10
16 17  KC4516-120 30 16 17 110,04
20 21 KC4520-120 38 19 20 117,80
150 10 105 KC4510-150 325 17 34 35 12 13 150,00 10 22
12 13 KC45 12-150 34 13 14 147,57
14 15 KCA5 14-150 34 155 155 156,90 FATACD
+wie oben
16 17 KC4516-150 34 16 17 158,70
20 21 KC4520-150 40 19 20 160,10
185 10 105 KC4510-185 325 19 36 40 12 13 170,00 10 25
12 13 KC4512-185 36 13 14 168,00 oR7240
14 15  KC4514-185 36 155 155 185,80 )
+ wie oben
16 17  KC4516-185 36 16 17 187,60
20 21 KC4520-185 40 19 20 189,30
240 12 13  KC4512-240 375 215 42 40 13 14 230,00 10 28 EPZC300N,
14 15  KC45 14-240 42 155 155 242,20 EPZ300N, GZ300,
16 17 KC45 16-240 42 16 17 24510 HRZ300, PRZ240,
20 21 KC45 20-240 43 19 20 248,70 GU300
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Kabelschuhe und Verbinder

fiir Mehraderkabel Cu Rohrkabelschuh Winkelform KC90
Werkstoff: Kupfer, galvanisch verzinnt d. .8
- Kupfer, galvanisch verzi ‘ : -
blank auf Anfrage } ® a
Rohrteil nach DIN 46235 qg" J
e/ |
Ll -
| .
Jmy A

Presseinsatzen
-Kennziffer

Querschnitt Anschl.- d, Art.- s d d a [ l, Gewicht

VE/St. Presswerkzeug

[mm?] bolzen M [mm] bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/St]

6 5 53 KC9056 08 38 85 10 8 85 280 50
6 64 KC906-6 8,5 75 1 2,90 PR33, PRS0-D
10 5 53 KC905-10 075 45 10 10 8 85 370 50 6
6 64 KC906-10 10 75 11 380 EPZC300N, EPZ300N,
8 84 KC908-10 12 10 13 450 62300, HRZ300,
16 6 64 KC906-16 15 55 13 20 7,5 11 1310 50 8 PRZ240, PR33,
8 84 KC908-16 13 10 13 13,50 GU300, PR50-D
10 10,5 KC9010-16 17 12 15 13,60
25 6 64 KC90625 15 7 14 20 75 11 1690 50 10
8 84 KCO08-25 16 10 13 16,50 PR150-D
10 10,5 KC9010-25 17 12 15 18,00 + wie oben
12 13 KC9012-25 18 13 18 32,00
35 6 64 KC906-35 215 82 17 20 7.5 11 4080 20 12
8 84 KCO08-35 17 10 13 3240
10 10,5 KC9010-35 19 12 15 32,00
12 13 KC9012-35 21 13 18 32,00
14 15 KC90 14-35 21 155 20 44,90 PR50-D
50 8 84 KCO0850 225 10 20 28 10 13 4990 20 14 + wie unten
10 10,5 KC9010-50 20 12 15 50,20
12 13 KC90 12-50 2 13 18 49,80
14 15 KC90 14-50 2 155 20 5520
16 17 KC90 16-50 28 16 22 58,60
70 8 84 KC90870 25 115 24 28 10 13 5850 20 16
10 10,5 KC9010-70 2 12 15 61,70
12 13 KC9012-70 24 13 18 63,20
14 15  KC90 14-70 24 15,5 20 67,20 EPZC300N
16 17 KC90 16-70 28 16 22 8240 EPZ300N
95 10 10,5 KC9010-95 275 135 27 35 12 15 9695 10 18 62300
12 13 KC9012-95 27 13 18 92,70 HRZ300
14 15 KC90 14-95 27 155 20 98,20 PRZ240
16 17 KC90 16-95 29 16 22 104,04 GU300
120 10 10,5 KC9010-120 275 155 30 35 12 15 111,93 10 20 PR120-D
12 13 KC9012-120 30 13 18 11543 PR150-D
14 15 KC90 14-120 30 155 20 11440
16 17 KC90 16-120 30 16 22 117,97
20 21 KC9020-120 35 19 24 133,71
150 10 10,5 KC9010-150 325 17 34 35 12 15 150,17 10 22
12 13 KC90 12-150 34 13 18 157,90 1
14 15  KC90 14-150 34 155 20 159,70 ZRW?SL?M
16 17 KC90 16-150 34 16 22 161,10
20 21 KC90 20-150 40 19 24 170,10
185 10 10,5 KC9010-185 325 19 36 40 12 22 197,80 10 25
12 13 KC90 12-185 36 13 22 185,00
14 15  KC90 14-185 36 155 22 188,10 EPZC300N
16 17 KC90 16-185 36 16 22 189,80 Egégow
20 21  KC90 20-185 40 19 24 19590 R7300
240 12 13 KCO012-240 375 215 42 40 13 22 24370 10 28 bR7240
14 15 KC90 14-240 42 155 22 24580 i
16 17 KC90 16-240 42 16 22 248,80
20 21 KC90 20-240 43 19 24 257,30
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Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

Al- Rohrkabelschuh Lang AR fiir Mehraderkabel Al

a Werkstoff: Aluminium
%) Rohrteil nach DIN 46267 Teil 2

d,
|
P N A T R I -~
o {*O /A" .-
|
-

Querschnitt [mm?  Anschl.-  d, Art.- 8 d, d, [ a  Gewicht VE/St. Presseinsdtzen  Presswerkzeug
se rm/sm bolzen M [mm] bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g/St.) -Kennziffer
25 16 8 84 ARS8-16* 32 56 18 52 26 1355 20 12
10 10,5 AR 10-16* 13,45
35 25 8 8,4 AR8-25 26 68 18 60 34 1400 10 12
10 10,5 AR 10-25 13,40 EPZG300N
50 35 10 105 AR10-35 3 8 21 67 40 2063 10 14 EPZ300N
12 13 AR12-35 20,70 ﬁégggo
70 50 10 105 AR10-50 31 98 25 72 42 2600 10 16 T
12 13 AR 1250 26,50 GU300
95 70 10 105 AR10-70 3,65 11,2 28 86 50 41,70 10 18 PRO5A
12 13 AR12-70 40,30
120 95 10 10,5 AR10-95 44 132 30 90 55 66,00 10 22
12 13 AR12:95 62,40
16 17 AR 16-95 63,20
150 120 10 10,5 AR10-120 415 147 32 91 60 66,00 10 22
12 13 AR12-120 63,30 EPZC300N
16 17 AR16-120 68,60 EPZ300N
185 150 10 105 AR10-150 4,35 16,3 34 103 64 8800 10 25 ﬁészggo
12 13 AR12-150 83,00 o
16 17 AR 16-150 86,20 U300
20 21 AR20-150 89,10
240 185 12 13 AR12-185 51 183 39 106 66 11500 10 28
16 17 AR 16-185 122,00
20 21 AR20-185 119,60
300 240 12 13  AR12:240 55 21 45 116 70 150,00 10 32 EPZC300N
16 17 AR 16-240 155,00 EPZ300N
20 21 AR20-240 180,70 GZ300
300 16 17 AR16-300 535 233 49 124 76 180,00 1 34 HRZ300
20 21 AR 20-300 185,00 GU300
400 16 17 AR16-400 625 26 54 139 82 310,80 1 38
20 21 AR 20-400 308,40
500 16 17 AR16-500 7,5 29 59 148 88 44860 1 44 6U625
20 21 AR20-500 446,10
625 16 17 AR16-625* 85 35 71 152 95 540,00 1 52
20 21 AR 20-625* 585,90

* —nicht genormt.

se — eindréhtiger Sektorleiter

rm — mehrdrahtiger Rundleiter

sm — mehrdrahtiger Sektorleiter

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Auch mit Kontaktfett erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,P“, z.B. AR 8-16-P.
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SRy Kabelschuhe und Verbinder

fiir Ein- und Mehraderkabel Al Al- Rohrkabelschuh Lang ARC
]
Werkstoff: Aluminium d, a
} (]
,,,,, ‘
Querschnitt  Anschl.- d Art.- S d d | a  Gewicht Presseinsdtzen
rm/sm [mm?] bolzen M [mrzn] bezeichnung [mm] [mlln] [mr3n1 [m1m] [mm] [o/St] VE/St. -Kennziffer Presswerkzeug
16 6 6,4 ARC 16 2 52 16 18 23 527 20 9
25 8 8,4 ARC 25 2 6,4 20 23 26 7,60 20 10
35 8 84 ARC35 22 76 20 23 28 1014 10 12 (P_Fl‘t9,5f1\”" -
gilt nicht fir 16 mm?),
50 10 10,5 ARC 50 24 92 24 271 34 1540 10 14 + wie unten
70 10 10,5 ARC 70 25 106 26 27 40 19,70 10 16
95 10 10,5 ARC 95 26 128 26 255 43 2660 10 18
120 12 13 ARC 120 27 143 28 30 52 3540 10 20 EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, HRZ300,
PRZ240, GU300
150 16 17 ARC 150 29 162 34 33 55 4528 10 22
185 16 17 ARC 185 31 178 38 37 60 59,10 10 23 E%ggongg?%ﬂ\éoo
240 16 17 ARC 240 4 202 40 40 64 9500 10 28 ' ’

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

fiir Ein- und Mehraderkabel Al Al- Rohrkabelschuh Langsdicht AS

Werkstoff: Aluminium },wﬁ,,,,,,, T
nach DIN 46329 T AE[
. a ]l

Querschnitt ~ Anschl.-  d, Art.- s d, d, I l, I a  Presseinsatzen Presswerkzeug
[mm?] bolzen bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -Kennziffer
se rm/sm
25 16 8 8,4 AS8-16* 3,2 56 25 10 155 50 30 12
35 25 8 8,4 AS8-25 2,6 6,8 25 10 155 50 30 12
50 35 8 84 AS835 3 8 25 10 155 62 42 14 Esgggoaﬁvzggé”o”'
70 50 10 10,5 AS 10-50 3,1 98 25 12 155 62 42 16 PR2246 GU300’
95 70 10 10,5 AS 10-70 365 11,2 25 12 155 72 52 18 PRI5A ’ ’
120 95 10 10,5 AS 10-95 44 132 25 12 155 80* 56 22
150 120 12 13 AS 12-120 415 14,7 30 13 20 80 56 22
185 150 12 13 AS 12-150 435 16,3 30 13 20 90 60 25 EPZC300N, EPZ300N,
240 185 12 13 AS 12-185 51 183 30 13 20 91 60 28 GZ300, HRZ300,
300 240 12 13 AS 12-240 55 21 38 13 24 103 70 32 GU300
300 16 17 AS 16-300 535 233 38 16 24 103 70 34
400 16 17 AS 16-400 6,25 26 38 24 24 116 73 39
500 20 21 AS 20-500 75 29 44 24 24 122 79 44 GU625
625 20 21 AS 20-625* 85 33 52 24 24 130 85 52

* nicht genormt

Nicht-Lagerartikel.

se — eindréhtiger Sektorleiter

rm — mehrdrahtiger Rundleiter

sm — mehrdrahtiger Sektorleiter

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Auch mit Kontaktfett erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,P*, z.B. AS 8-16-P.
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SERKO
[~ ETECTRO

Kabelschuhe und Verbinder

Al-Pressverbinder ALD fiir Ein- und Mehraderkabel Al
(%) ; o
—- — — ——— N ~ Werkstoff: Aluminium
m 9 = ; - 7,7,7,7,777777%7 5 nach DIN 46267 Teil 2
- s
|
Querschnitt [mm?] Art.- S I Gewicht  VE/St. Presseinsatzen Presswerkzeug
se T bezeichnung [mm] [mm]  [o/St] -Kennziffer
25 16 ALD 16 * 3,2 5,6 55 13,50 10 12
35 25 ALD 25 2,6 6,8 70 14,10 10 12 EP7 N EPZ300N
50 35 ALD35 3 § 8 2360 10 14 stggoan'zsoosg%z’z "
70 50 ALD 50 3,1 9,8 85 28,70 10 16 GU300, PRI5A
95 70 ALD 70 3,65 11,2 105 50,70 10 18
120 95 ALD 95 4,4 13,2 105 70,00 10 22
150 120 ALD120 4,15 14,7 105 66,50 10 22
185 150 ALD 150 4,35 16,3 125 95,00 10 25
240 185 ALD 185 5,1 18,3 125 125,00 10 28 E';éggonggésgmoo
300 240 ALD 240 55 21 145 182,82 10 32 ' ’
300 ALD300 535 233 145 188,88 5 34
400 ALD 400 6,25 26 210 360,00 5 38
500 ALD500 7,5 29 210 490,00 5 44 GU625
625  ALD 625 * 8,5 35 210 660,00 5 52
* nicht genormt
Nicht-Lagerartikel.
se — eindréhtiger Sektorleiter
rm — mehrdrédhtiger Rundleiter
sm — mehrdrahtiger Sektorleiter
Weitere Abomessungen auf Anfrage.
Auf Bestellung mit Kontaktfett erhdltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz P, z.B. ALD 16-P.
Al-StoBverbinder ALC fiir Ein- und Mehraderkabel Al
(] .
- _ Werkstoff: Aluminium
i — \‘ 777777 N ‘/
| S [ N
! -

rr%l/Jgr;S ?rl]nrth]tz] bezél?(r:ﬁnung [msm] [n?r1n] [mlm] G[Z\/Ag?']]t VE/st Pr?ESﬁ:]nz?ﬁLZren Presswertzeug
16 ALC 16 2 5,2 50 5,95 20 9
25 ALC 25 2 6,4 58 8,15 20 10
35 ALC 35 2,2 7,6 63 11,50 10 12 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
50 ALC 50 2,4 9,2 76 17,50 10 14 HRZ300, PRZ240, GU300, PR95A
70 ALC 70 25 10,6 84 22,50 10 16
95 ALC 95 26 128 96 32,30 10 18
120 ALC 120 2,7 143 105 40,60 10 20 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300, GU300
150 ALC 150 29 16,2 120 505,58 10 22
185 ALC 185 3,1 17,8 125 68,20 10 24 HRZ300, GU300, GZ300, EPZ300N
240 ALC 240 4 20,2 136 109,45 10 28

Weitere Abmessungen auf Anfrage.



Kabelschuhe und Verbinder

fiir Ein- und Mehraderkabel Al Al-Cu-Pressverbinder ACL
Werkstoff: Kupfer, Aluminium Py Al Cu N

Rohrteil Al und Cu nach DIN 46267 — :,/, —N— :,/,, @

Temperaturbestandigkeit 300°C sl - ——— *i (\‘L o &a [ 5 by —

Querschnitt [mm?] Art.- S, d, 7 d, [ Presseinsatzen Presswerkzeug
Al Cu bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -Kennziffer
se rm/sm rm/sm
25 16 10 ACL 16-10 3,2 5,6 0,75 4,5 55 12/6
16 ACL 16-16 1,5 5.5 61 12/8
25 ACL 16-25 1,5 7 61 12/10
35 25 10 ACL 25-10 2,6 6,8 0,75 4,5 55 12/6
16 ACL 25-16 1,5 5.5 61 12/8
25 ACL 25-25 1,5 7 61 12/10
35 ACL 25-35 2,15 8,2 61 12/12
50 35 16 ACL 35-16 3 8 1,5 55 71 14/8
25 ACL 35-25 1,5 7 71 14/10
35  ACL 35-35 2,15 82 71 14/12 EPZC300N, EPZ300N,
50  ACL 3550 205 10 77 14/14 gé‘;’ggo'"gﬁggg
70 50 16 ACL 50-16 3,1 9,8 1,5 55 71,5 16/8 PR120-D, PR150-D,
25 ACL 50-25 1,5 7 71,5 16/10 PR95A. PR50-D
35 ACL 50-35 2,15 8,2 71,5 16/12
50 ACL 50-50 2,25 10 77,5 16/14
70 ACL 50-70 2,5 11,5 82 16/16
95 70 16 ACL 70-16 3,65 11,2 1,5 515 79 18/8
25 ACL 70-25 1,5 7 79 18/10
35 ACL 70-35 2,15 8,2 79 18/12
50 ACL 70-50 2,25 10 85 18/14
70 ACL 70-70 2,5 11,5 87 18/16
95 ACL 70-95 2,75 13,5 95 18/18
120 95 16 ACL 95-16 4,4 13,2 1,5 5.5 79 22/8
25 ACL 95-25 15 7 79 22/10
35 ACL 95-35 2,15 8,2 79 22/12
50 ACL 95-50 2,25 10 87 22/14
70 ACL 95-70 2,5 11,5 89 22/16
95 ACL 95-95 2,75 13,5 97 22/18
120 ACL 95-120 2,75 15,5 97 22/20
150 120 16 ACL 120-16 4,15 14,7 1,5 515 87 22/8
25 ACL 120-25 1,5 7 87 22/10
35  ACL 120-35 2,15 82 87 22/12 EPZC300N, EPZ300N,
50  ACL 120-50 225 10 95 22/14 gégggo"'gﬁzgg
70 ACL 120-70 2,5 11,5 95 22/16 PR120-D, PR150-D,
95 ACL 120-95 2,75 13,5 101 22/18 PR50-D
120  ACL 120-120 2,75 155 101 22/20
185 150 16 ACL 150-16 4,35 16,3 1,5 55 93 25/8
25 ACL 150-25 1,5 7 93 25/10
35 ACL 150-35 2,15 8,2 93 25/12
50 ACL 150-50 2,25 10 101 25/14
70 ACL 150-70 2,5 11,5 101 25/16
95 ACL 150-95 2,75 13,5 108 25/18
120  ACL 150-120 2,75 155 108 25/20
150  ACL 150-150 3,25 17 108 25/22

Nicht-Lagerartikel.

se — eindréhtiger Sektorleiter

rm — mehrdrédhtiger Rundleiter

sm — mehrdrahtiger Sektorleiter

Geeignet zur Verbindung von Aluminium- und Kupferleitern. Beseitigen das Problem von Korrosionsherden an Verbindungsstellen.

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Auch mit Kontaktfett erhaltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,P*, z.B. ACL 16-10-P 129
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Al-Cu-Pressverbinder ACL

fur Ein-

9ERKO
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und Mehraderkabel Al

»
T ———

i e ERNOD AT R sl S
e ——

Querschnitt [mm?] Art.-
se Al Cu bezeichnung
rm/sm rm/sm

240 185 50 ACL 185-50 5,1
70 ACL 185-70
95 ACL 185-95
120 ACL 185-120
150 ACL 185-150
185 ACL 185-185

300 240 50 ACL 240-50 585
70 ACL 240-70
95 ACL 240-95
120 ACL 240-120
150 ACL 240-150
185 ACL 240-185
240 ACL 240-240

300 120 ACL 300-120 5,58
150 ACL 300-150
185 ACL 300-185
240 ACL 300-240
300 ACL 300-300
Nicht-Lagerartikel.

se — eindrdhtiger Sektorleiter
rm — mehrdrahtiger Rundleiter
sm — mehrdrdhtiger Sektorleiter

18,3

21

23,3

2,25

2,75
2,75
3,25
3,25
2,25
2,5

2,75
2,75
3,25
3,25
3,75
2,75
3,25
3,25
3,75
3,75

11,5
13,5
15,5
17
19
21,5
15,5
17
19
21,5
24,5

Presseinsatzen

Werkstoff: Kupfer, Aluminium
Rohrteil Al und Cu nach DIN 46267
Temperaturbesténdigkeit 300°C

Presswerkzeug

-Kennziffer

28/14
28/16
28/18
28/20
28/22
28/25
32/14
32/16
32/18
32/20
32/22
32/25
32/28
34/20
34/22
34/25
34/28
34/32

EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, HRZ300,
PRZ240, GU300,
PR120-D, PR150-D,
PR50-D

EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, HRZ300,
PRZ240, GU300,
R120-D, PR150-D

Geeignet zur Verbindung von Aluminium- und Kupferleitern. Beseitigen das Problem von Korrosionsherden an Verbindungsstellen.

Weitere Abmessungen bis 625 mm? auf Anfrage.

Auch mit Kontaktfett erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,P“, z.B. ACL 185-50-P.

Al-Cu-Pressverbinder mit Cu-Bolzen ACB

fur Ein-

und Mehraderkabel Al

2

o\

d,

Querschnitt [mm?] Art.-
se rm/sm bezeichnung
25 16 ACB 16 3,2
35 25 ACB 25 2,6
50 35 ACB 35 3
70 50 ACB 50 3,1
95 70 ACB 70 3,65
120 95 ACB 95 4,4
150 120 ACB 120 415
185 150 ACB 150 4,35
240 185 ACB 185 5,1
300 240 ACB 240 55
300 ACB 300 5,35

Nicht-Lagerartikel.

se — eindréhtiger Sektorleiter
rm — mehrdrahtiger Rundleiter
sm — mehrdrahtiger Sektorleiter

108
116
128
131

Presseinsatzen
-Kennziffer
12
12
14
16
18
22
22
25
28
32
34

Werkstoff: Kupfer, Aluminium
Rohrteil Al nach DIN 46267 Teil 2
Temperaturbestandigkeit 300°C

Presswerkzeug

EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, HRZ300, PRZ240,
GU300, PR95A

PR95A + wie unten

PRZ240 + wie unten

EPZC300N, EPZ300N,
GZ300, HRZ300, GU300

Geeignet zur Verbindung von Aluminium- und Kupferleitern. Beseitigen das Problem von Korrosionsherden an Verbindungsstellen.

Weitere Abmessungen bis 625 mm? auf Anfrage.

Auch mit Kontaktfett erhéltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,P*“, z.B. ACB 16-P.
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Cupal-Scheibe ACP

Werkstoff: Kupfer E-Cu, Aluminium d, Cu

Anschl.- Art.-
bolzen M bezeichnung
& 3,2 ACP 3-1 7 1 0,18 50
5 5,2 ACP 5-1 11 1 0,44 50
ACP 5-2 2 0,92
6 6,5 ACP 6-1 13 1 1,00 50
ACP 6-2 2 1,20
8 8,5 ACP 8-1 17 1 1,00 50
ACP 8-2 2 2,00
10 11 ACP 10-1 21 1 1,44 50
ACP 10-2 2 2,70
12 13 ACP 12-1 28 1 2,76 50
ACP 12-2 2 5,50
14 15 ACP 14-1 32 1 3,10 50
ACP 14-2 2 7,10
16 17 ACP 16-1 35 1 4,00 50
ACP 16-2 2 8,20
20 21 ACP 20-1 40 1 5,14 50
ACP 20-2 2 10,52

Geeignet zur Verbindung von Aluminium- und Kupferelementen. Beseitigen das Problem von Korrosionsherden an Verbindungsstellen.
Andere Abmessungen und Formen auf Anfrage.

fiir Ein- und Mehraderkabel Al Al-Cu-Rohrkabelschuh Langsdicht ACK

Werkstoff: Aluminium
Rohrteil nach DIN 46329 A |
Temperaturbestindigkeit 300°C P

Querschnitt ~ Anschl.- d, Art.- d, d, I, l, [ a  Presseinsatzen Presswerkzeug
[mm2] bolzen [mm] bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -Kennziffer
se  rm/sm

25 16 8 8,4 ACK8-16 3,2 56 25 10 155 61 30 12
35 25 10 10,5 ACK10-25 2,6 68 25 12 155 61 30 12
12 13 ACK 12-25 13 61
50 35 8 8,4 ACK 8-35 3 8 25 10 155 75 42 14 EPZC300N, EPZ300N,
10 10,5 ACK 10-35 12 75 GZ300, HRZ300,
70 50 8 8,4 ACK 8-50 3,1 98 25 10 155 75 42 16 PRZ240, GU300,
10 10,5 ACK 10-50 12 75 PR95A
95 70 10 10,5 ACK10-70 3,65 112 25 12 155 85 52 18
12 13  ACK 12-70 13 85
120 95 10 10,5 ACK10-95 44 132 25 12 155 95 56 22
150 120 12 13  ACK12-120 4,15 147 30 13 155 94 56 22
185 150 16 17  ACK16-150 4,35 163 30 16 20 104 60 25
240 185 12 13 ACK12-185 51 183 36 13 20 110 60 28
300 240 12 13  ACK12-240 55 21 36 13 20 126 70 32 Esgggoaﬁ'zgzéwm\"
400 300 16 17  ACK16-300 535 233 38 16 24 130 70 34 GUBOO, QUB25 ’
400 16 17 ACK 16-400 6,25 26 47 24 24 157 73 38 ’
500 16 17  ACK16-500 7,5 29 47 24 24 160 79 44
625 16 17 ACK16-625 8,5 33 52 24 24 164 85 52

Nicht-Lagerartikel.

se — eindréhtiger Sektorleiter

rm — mehrdréhtiger Rundleiter

sm — mehrdrdhtiger Sektorleiter

Geeignet zur Verbindung von Aluminium- und Kupferleitern. Beseitigen das Problem von Korrosionsherden an Verbindungsstellen.

Andere Abmessungen und Formen auf Anfrage. Auch mit Kontaktfett erhaltlich — Artikelbezeichnung-Zusatz ,P*, z.B. ACK 8-16-P. 131
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Schrauben-Kabelschuhe und Schrauben-Verbinder stellen eine sinnvolle Alternative fiir die traditionelle Presstechnik dar. Das Prinzip der Schrauben-
Verbindungstechnik basiert auf AbreiBschrauben, die Universalitat der Verbindungen und kurze Montagezeit garantieren. Sie zeichnet sich vor allem dadurch
auf, dass ein Kabelschuh oder ein Verbinder querschnittsiibergreifend an verschiedenen Kabelarten eingesetzt werden kann.

Schrauben-Verbinder SZN

bis 1 kV

Artikelbezeichnung

SZN 1625-A

SZN 1650-A

SZN 2595-A

SZN 25150-A

SZN 25185-A

SZN 120240-A

SZNE 120240-A

d1

16-35  16-35  16-25
16-50  16-50  16-50
25-95  25-95  25-95

25-150 25-150 25-120

35-185 25-185 25-185

120-240 120-240 120-185

Querschnitt Al-Ader [mm?]
rm re sm se rm

L 7,
a
L
Cu [mm?]
sm re
16-35 10-25  10-25 10-25
16-50 16-50 16-50  16-50
25-95 25-95 25-95  25-95
25-150 25-150 25-120 25-150
25-185 25-185 25-185 25-185
120-240 120-240 120-240 -

120-240 120-185 120-240 120-185 120-185 120-185 =

Auf Anfrage kdnnen wir Verbinder mit anderen Parametern ausfiihren:
Schrauben aus unverzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,A* zu bestellen, z.B. SZN 2595-A.
Schrauben aus verzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,AT* zu bestellen, z.B. SZN 2595-AT.
Hiilsen aus unverzinntem Aluminium, Schrauben aus verzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,AT* zu bestellen,

z.B. SZN 2595-AT-N.

Schrauben-Verbinder ZSNP

Werkstoff:
Hiilse - Aluminium verzinnt

Schrauben - Messing verzinnt (Standardausfiihrung)

11

14

17,5

21

23

24,5

oder spezielle Aluminiumlegierung

Schrauben
/St.

16 40 18 2
21 55 25 2
25 55 25 2
28 70 32,5 2
32 80 37,5 2
38 128 60 4
36 80 37,5 2

bis 1 kV

Artikelbezeichnung M .

ZSNP 1625

ZSNP 1650

ZSNP 2595

ZSNP 25150

ZSNP 120240

re V klasa

. i _____________ 1o
a
L
Querschnitt Al-Ader [mm?] Cu [mm?]

sm se V klasa rm sm
16-35  16-35  16-25  16-35 16-25 10-25 10-25  10-25
16-50  16-50  16-50  16-50 16-50 16-50 16-50  16-50
25-95  25-95  25-95  25-95 25-95 25-95 25-95  25-95
25-150 25-150 25-150 25-150 25-120 25-150 25-120 25-150
120-240 120-240 120-240 120-240 120-240  120-240 120-240 -

Material:

Steckverbinderkdrper
Aluminiumlegierung verzinnt
Verbinderschrauben Aluminiumlegierung,
ausgestattet mit einem

Spannelement aus Messing.

Die Schrauben sind mit
halbleitendem Material gefillt.

d D L a

(mm] [mm] [mm] [mm]

16-25 9 16 36 16
16-50 11 18 36 16
2595 14 25 55 25
25-120

175 28 70 325

120-240 24 35 128 60
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bis 6 KV Schrauben-Kabelschuh SKN
Werkstoff: ‘
Hiilse - Aluminium verzinnt @ / f’@@”
\*/ N/ - [a)
Schrauben - Messing verzinnt (Standardausfiihrung) [ e JV\I R
oder spezielle Aluminiumlegierung === d .
L

: . Querschnitt Al-Ader [mm?] Cu [mm?] d D L a | Schrauben
Artikelbezeichnung m re sm se m sm re [mr1n] [mm]  [mm] [mm] /St.

SKN 8-1625-A

SKN 10-1625-A 16-35 16-35 16-25 16-35 10-25 10-25 10-25 9 18 40 18 1
SKN 12-1625-A

SKN 8-2595-A

SKN 10-2595-A 25-95 25-95  25-95 25-95  25-95 25-95 25-95 14 25 60 32,5 1
SKN 12-2595-A

SKN 8-25185-A

SKN 10-25185-A 35-185  25-185  25-185 25-185 25-185 25-185  25-185 21 33 95 56 2
SKN 12-25185-A

SKN 8-120240-A

SKN 10-120240-A

SKN 12-120240-A

SKN 16-120240-A

120-240 120-240 120-185 120-240 120-240 120-240 = 23 38 100 63 2

Auf Anfrage kénnen wir Kabelschuhe mit anderen Parametern ausfiihren:
Schrauben aus unverzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,A* zu bestellen, z.B. SKN 8-2595-A.
Schrauben aus verzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,AT* zu bestellen, z.B. SKN 8-2595-AT.

bis 6 kV Schrauben-Kabelschuh KSNP

Material: NEU

Steckverbinderkdrper
Aluminiumlegierung verzinnt

Verbinderschrauben Aluminiumlegierung, d- ,7@[? "‘};
ausgestattet mit einem - 1z |-
Spannelement aus Messing. [ + E
Die Schrauben sind mit —
halbleitendem Material gefilllt. a
L
. ] Querschnitt Al-Ader [mm?] Cu [mm?] d D L a
KSNP 8-1625

KSNP 10-1625 16-35 16-35 16-25 16-35 16-25 10-25 10-25  10-25  16-25 9 18 40 18
KSNP 12-1625

KSNP 8-2595

KSNP 10-2595 25-95 2595 2595 2595 25-95 25-95 25-95 25-95 2595 145 25 60 325
KSNP 12-2595

KSNP 8-25150

KSNP 10-25150 25-150 25-150 25-120 25-120 25-120  25-150 25-120 25-150 25-120 17,5 30 79 35
KSNP 12-25150

KSNP 8-120240

KSNP 10-120240

KSNP 12-120240

KSNP 16-120240

120-240 120-240 120-240 120-240 120-240  120-240 120-240 - 120-240 24 35 100 63
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Schrauben-Kabelschuh SKSW bis 36 kV

N Werkstoff:
<l 8 ' K{@’ ’ Hiilse - Kupfer verzinnt
— Schrauben - Messing verzinnt

a
|
: : Cu Flachkabel Al D d a L
Artikelbezeichnung mmz] | Anzahl Abmessung [mm] [mm] [mm] (mm]
A 10-50 313 1Tmmx52mm 105 16 16 105 20 39
A 10-50 313 immx52mm 13 19 16 105 20 4
Schrauben-Kabelschuh SKS bis 36 kV
Werkstoff:
/ r @11;777 Hiilse -Aluminium verzinnt
g - ﬁ'*\*i/;\’%’**ﬁ o Schrauben - Messing verzinnt (Standardausfiihrung)
( L J - oder spezielle Aluminiumlegierung
L

. ; Querschnitt Al-Ader [mm?] Cu [mm?] d D L a | Schrauben
Artikelbezeichnung rmv m re sm se rmv rm sm [an] [mm] [mm] [mm] /St.

SKS 12-1695

16-95 16-95 16-95 25-70 16-95 16-95 16-95 25-70 13 24 60 32 1
SKS 16-1695
SKS 12-50150

50-150 50-120 50-150 50-120 50-150 50-150 50-120 50-120 15,5 30 79 35 1
SKS 16-50150
SKS 12-95240

95-240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-240 95-185 95-185 20 33 95 56 2
SKS 16-95240
SKS 12-120300

120-300 120-300 120-300 120-240 120-300 120-300 120-300 120-240 25 38 100 67 2
SKS 16-120300
SKS 12-185400

185-400 185-400 185-400 185-300 - 185-400 185-400 185-300 26 42 120 82 3

SKS 16-185400
SKS 12-300500
SKS 16-300500  300-500 300-500 300-500 300-400 = 300-500 300-500 300-400 34 52 130 94 3
SKS 20-300500
SKS 12-400630
SKS 16-400630  400-630 400-630 400-630 400-500 = 400-630 400-630 400-500 34 52 130 94 3
SKS 20-400630

Auf Anfrage konnen wir Kabelschuhe mit anderen Parametern ausfiihren:
Schrauben aus unverzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,A* zu bestellen, z.B. SKS 12-1695-A.
Schrauben aus verzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,AT* zu bestellen, z.B. SKS 12-1695-AT.
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do 36 kV Schrauben-Verbinder KSSP

Material:

Steckverbinderkdrper
Aluminiumlegierung verzinnt
Verbinderschrauben Aluminiumlegierung,
ausgestattet mit einem

Spannelement aus Messing.

Die Schrauben sind mit
halbleitendem Material gefilllt.

NEU

Querschnitt Al-Ader [mm?] Cu [mm?] d D L a
rm re sm se V klasa rmy rm sm V klasa |[mm] [mm] [mm] [mm]

Artikelbezeichnung

KSSP 12-1695
KSSP 16-1695
KSSP 12-50150
KSSP 16-50150
KSSP 12-95240
KSSP 16-95240
KSSP 12-120300
KSSP 16-120300
KSSP 12-400630
KSSP 16-400630  400-630 400-630 400-630 400-500 = 400-500 400-630 400-630 400-500 400-500 34 52 130 94
KSSP 20-400630
KSSP 16-6301000
KSSP 20-6301000

16-95 16-95 16-95 25-70 16-95 16-70 16-95 16-95 25-70 16-70 13 24 60 325
35-150 50-120 50-150 50-120 50-150 50-150 35-150 50-120 50-120 50-150 155 30 79 35
95-240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-185 95-185 95-185 20 33 95 56

120-300 120-300 120-300 120-240 120-300 120-240 120-300 120- 300 120-240 120-240 25 38 100 67

630-1000 630-1000 630-1000 - = 630-800 630-1000 - = 630-800 41 60 165 105

bis 36 kV Schrauben-Verbinder SZS

Werkstoff:
Hiilse - Aluminium verzinnt
Schrauben - Messing verzinnt (Standardausfiihrung)

i'.' Ny
s f——- ~7 T S
oder spezielle Aluminiumlegierung = —
L

Querschnitt Al-Ader [mm?] Cu [mm2] d, D L a | Schrauben
rm re sm rmyv rm sm [mm] [mm] [mm] [mm] /St.

Artikelbezeichnung

SZS 1695 16-95  16-95  16-95  25-70  16-95  16-95  16-95  25-70 13 24 70 32 2
SZS 50150 35-150  50-120 50-150 50-120 50-150 35-150 50-120 50-120 155 30 85 35 2
SZS 95240 95-240 95-185  95-240 95-185 95-240 95-240 95-185 95-185 20 33 120 56 4
SZS 120300 120-300 120-300 120-300 120-240 120-300 120-300 120-300 120-240 25 38 142 67 4
SZS 185400 185-400 185-400 185-400 185-300 = 185-400 185-400 185-300 26 42 170 82 6
SZS 300500 300-500 300-500 300-500 300-400 = 300-500 300-500 300-400 34 52 200 94 6
SZS 400630 400-630 400-630 400-630 400-500 = 400-630 400-630 400-500 34 52 200 94 6

Auf Anfrage kdnnen wir Verbinder mit anderen Parametern ausfiihren:

Schrauben aus unverzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,A* zu bestellen, z.B. SZS 1695-A.

Schrauben aus verzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,AT* zu bestellen, z.B. SZS 1695-AT.

Hiilse unverzinnt, Schrauben aus verzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,AT-N“ zu bestellen, z.B. SZN 2595-AT-N.
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Schrauben-Verbinder mit Trennsteg SZSR
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bis 36 kV

Werkstoff:
Hilse - Aluminium verzinnt

Schrauben - Messing verzinnt (Standardausfiihrung)

oder spezielle Aluminiumlegierung

; . Querschnitt Al-Ader [mm?] Cu [mm?] D d d L |Schrauben
AL Gl L rm (v) re sm [mm] [mr1n] [mrzn] [mm] /St.
120-300/ 120-300/ 120-240/ 120-300/ 120-240/
SZSR 120300-1695 16-95 16-95 95.70 16-70 95.70 38 25 13 140 2/
185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/
SZSR 185400-95240 95-240 95-240 95-185 95-240 95-185 42 26 20 170 3/2
185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/
SIS BRI 300-500 300-500 300-400 300-500 300-400 i 4 g Al it
185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/
S TRBRNS LS 400-630 400-630 400-500 400-630 400-500 i 4 g Al Gt
Auf Wunsch kénnen wir Verbinder mit anderen Parametern ausfiihren:
Schrauben aus unverzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,A* zu bestellen, z.B. SZSR 120300-1695-A.
Schrauben aus verzinntem Aluminium sind mit dem Artikelbezeichnung-Zusatz ,AT* zu bestellen, z.B. SZSR 120300-1695-AT.
Schrauben-Verbinder ZSSP do 36 kV
Material:

NEU

Steckverbinderkorper
Aluminiumlegierung verzinnt
Verbinderschrauben Aluminiumlegierung,
ausgestattet mit einem

Spannelement aus Messing.

Die Schrauben sind mit
halbleitendem Material gefillt.

Art.
-bezeichnung

Querschnitt Al-Ader [mm?]
re sm se

V klasa

Cu [mm?] d, D L a
rmyv Rm sm  Vklasa [[mm] [mm] [mm] [mm]

ZSSP 1695 16-95 16-95 16-95  25-70 16-95 16-70  16-95 16-95 25-70 16-70 13 24 70 32
ZSSP 50150 35-150  50-120  50-150 50-120 50-150 50-120 35-150 50-120 50-120 50-120 155 30 85 39
ZSSP 95240 95-240  95-185  95-240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-185 95-185 95-185 20,4 33 120 56
ZSSP 120300  120-300 120-300 120-300 120-240 120-240 120-300 120-300 120-300 120-240 120-240 25 38 142 67
ZSSP 400630  400-630 400-630 400-630 400-500 - 400-500 400-630 400-630 400-500 400-500 34 52 200 94
ZSSP 6301000 630-1000 630-1000 630-1000 - - 630-800 630-1000 - - 630-800 41 60 220 105
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Schrauben-Verbinder SZSW

Werkstoff:
|

Hiilse - Kupfer verzinnt T

Schrauben - Messing verzinnt 1

) ] Flachkabel Al
Artikelbezeichnung Anzahl Abmessung

SZSW 1070
Verbinder fiir Riickader 10-50 3-13 1 mmx 5,2 mm

Knarre POK ZS

Knarre zum Anziehen von Abreischrauben in Schrauben-
Kabelschuhen und Schrauben-Verbindern.

Zubehor:

e NAS J6 Inbusaufsatz 6

« NAS J8 Inbusaufsatz 8

e NAS S10 Aufsatz S10

Ldnge: 260 mm; Gewicht: 650 g

NAS J6 NAS J8  NAS S10

Halter fiir Schrauben-Verbinder UZS 1

Behilflich bei der Montage von Schrauben-Verbinder
(erleichtert das Anziehen der Schrauben).
Ldnge: 265 mm; Gewicht: 650 g
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Kabelschuhe und Verbinder

KLN-S Rohrverbinder Cu

SERKO
[~ ETECTRO

bis 10kV

Abmessungen wie bei KLN
Querschnitt 16 + 625 mm?

10 + 36KV

Abmessungen wie bei KCM
Querschnitt 25 + 625 mm?

10 + 36kV

KLS-F Cu-Rohrverbinder

Abmessungen wie bei KCR
Querschnitt 25 + 625 mm?

10 + 36KV

S, || d;

S B I T i
@ i 7E?4:7j7t7i777 ‘7
|
usT

KLR-F Cu-Rohrverbinder

Durchmesser des Rohrteils wie bei KLS
Querschnitt 25 =+ 300 mm?

10 + 36KV

I [ I:f:;’ S
o] J, 7777777 H I
@ [ &

Durchmesser des Rohrteils wie bei KLS
Querschnitt 25 = 300 mm?

10 + 36KV

ffffff -
,,,,,, v \L,,,( -
I
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Durchmesser des Rohrteils wie bei KLP
Querschnitt 25 + 625 mm?



10 + 36KV

Kabelschuhe und Verbinder
KLN-F Cu-Rohrverbinder

Durchmesser des Rohrteils wie bei KLN
Querschnitt 25 + 625 mm?

Artikelbezeichung [mm]
KLN-F_16 60
KLN-F_25 60
KLN-F_35 60
KLN-F_50 65
KLN-F_70 65
KLN-F_95 90
KLN-F_120 90
KLN-F_150 105
KLN-F_185 105
KLN-F_240 125
KLN-F_300 125
KLN-F_400 160
KLN-F_500 175
KLN-F_625 190

fur Ein- und Mehraderkabel Al bis 10 kV

[mm]
1,5
1,5
2,15
2,25
2,5
2,75
2,75
3,25
3,25
3,75
3,75
9,0
5,5
4,75

e

[mm]

9,5

8,2
10
11,5
13,5
15,8
17
19
21,5
24,5
27,5

34,5

ALD-S Pressverbinder Al

Werkstoff: Aluminium
Querschnitt 16 + 625 mm?

Artikelbezeichung

E-&‘E‘.&&F— y ———

ALD-S_16
ALD-S_25
ALD-S_35
ALD-S_50
ALD-S_70
ALD-S_95
ALD-S_120
ALD-S_150
ALD-S_185
ALD_S_240
ALD-S_300
ALD-S_400
ALD-S_500
ALD-S_625

59

70

85

85
105
105
105
125
125
145
145
210
210
210

3,65
4,4
415
4,35
5,1
5,5
5,35
6,25
7,5
8,5

11,2
13,2
14,7
16,3
18,3
21
23,3
26
29
35
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Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

AS-F Al-Rohrkabelschuh Langsdicht bis 36kV

Abmessungen nach DIN 46329 wie bei AS
Querschnitt 25 + 625 mm?

bis 36kV

Abmessungen nach DIN 46267 Teil 2 wie bei AR
Querschnitt 25 + 625 mm?

ALD-F Al-Pressverhiner fiir Ein- und Mehraderkabel Al bis 36 kV

s 1} T N @ Werkstoff: Aluminium Al
a' S ' ' 4= -1 Querschnitt 25 + 625 mm2

bis 36kV

Durchmesser des Rohrteils wie bei ALS
Querschnitt 25 + 625 mm?

bis 36kV

Abmessungen wie bei ALR

'C{E{}:;L‘F{:;: Querschnitt 25 + 625 mm?
ol I

ACL-F Al-Pressverbinder bis 36kV
@, K &g Durchmesser des Rohrteils

nach DIN 46267 (Cu - Teil 1; Al - Teil 2)
wie bei ACL. Querschnitt 25 + 625 mm?

d,
3
|
=2
|
[
d,

ACK-F Al-Presskabelschuh Langsdicht bis 36kV

Durchmesser des Rohrteils Al

_ — ‘ Al Cu- . .
'@ :‘ﬂ L nach DIN 46267 wie bei ACK
__,.}‘= Tt ‘ Querschnitt 25 + 625 mm?

LN




SRRy Kabelschuhe und Verbinder

Klemmen fiir Schirm von Fernmeldekabeln

Klemme TEL 2,5 Klemme EL 2,5 Klemme EL 1,5
(fiir Schirmverbinder 0) (fiir Schirmverbinder N) (ftir Schirmverbinder A)

haai
«Q
o
~
¥
LA
N
m/ .
f‘ 4
[=)
&

Fir hochpaarige Kabel mit einem Fir niederpaarige Kabel mit einem Fir niederpaarige Kabel mit einem
Querschnitt von 2,5 mm2. Querschnitt von 2,5 mm?. Querschnitt von 1,5 mm2.
Schirmverbinder

Schirmverbinder zur Verbindung von einzelnen Kabelschirmen, z.B. bei Anfertigung von Durchgangsmuffen und Abzweigmuffen.
Fir Kabel mit beliebigem Querschnitt. Aus Material, das nicht auf das Material des Schirms reagiert.

Fir hochpaarige Kabel: Fiir niederpaarige Kabel:
Schirmverbinder SC-0 Schirmverbinder SC-N

e .
A T e 2 3 g
Schirmverbinder SC-0.. zur Verbindung von hochpaarigen Kabeln. Schirmverbinder SC-N.. und S.C.-A.. zur Verbindung von
Querschnitt des Erdleiters: 2,5 mm? niederpaarigen Kabeln. Querschnitt des Erdleiters:
Bauart bedingt ist ein Herausschneiden einer Lasche aus dem * 1,5 mm?2 Schirmverbinder SC-A...,
Kabelmantel erforderlich. 2,5 mm? Schirmverbinder SC-N....,

Bauart bedingt ist ein Herausschneiden einer Lasche aus dem
Kabelmantel nicht erforderlich.

Schirmverbindung LK

Schirmverbindung bestehend aus: Erdleiter,

Clip KET-2 und ein Kabelschuh ERKO. ﬁ\“ﬁ

.

. Schirmverbindung LK-LK ...

Schirmverbindung LK-KOA... O

Clip KET-2

Clip zur Verbindung des Erdleiters mit der unbemalten Oberfldche eines 1o _

Gerdtegehduses oder eines anderen Elements, das geerdet werden muss. 04 2 PV

141



Kabelschuhe und Verbinder 9ERKO

Kabelschuhe und Verbinder — Sonderanfertigung

Unsere Erfahrung in der Elektroindustrie und umfangreiche kontruktions-
technologische Hilfe erlaubt uns, die Erwartungen der anspruchsvollsten

Kunden zu erfiillen. Neben Standardprodukten bieten wir auBerdem die Méglichkeit an,
maBgeschneiderte Kabelschuhe und Verbinder fiir Sie zu entwerfen:

« aus Kupfer- und Messingband

e aus Aluminium- und Kupferrohr

e aus Aluminium- und Kupferstange
 Al-Cu

* aus Edelstahl

e mit und ohne Isolierung

* aus Schmiede- und Gussteilen
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ENTWERFEN, AUSFUHRUNG,
AUTOMATISIERUNG VON PRODUKTIONSPROZESSEN
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Automatisierung von produktionsprozessen planung und ausfiihrung

Automatisierung und Robotisierung

Die Verdnderung der Fertigungsverfahren beschleunigt den gesamten Prozess, eliminiert Fehler und bietet mehr Sicherheit. Wir beobachten die Fortschritte
in diesem Bereich und entwickeln intensiv den Bereich ROBOTICS. Unsere umfangreiche Erfahrung gibt unseren Kunden die Gewissheit, dass wir in der
Lage sind, auch die anspruchsvollsten und technisch und technologisch komplexesten Projekte zu realisieren. Unser erfahrenes Team von Ingenieuren
und unsere hochmodernen Arbeitsmittel ermdglichen es uns, die Bediirfnisse unserer Kunden zu erfiillen und die Sicherheit des Projekts zu gewéhrleisten.

Oferujemy:

T RRK S w

Beratung Individuelle Umsetzung Priifung Wartung Professioneller
Losungen des Projekts Service

Wir bieten moderne und innovative Losungen, die einen schnellen Investitionsriickfluss garantieren. Wir bieten einen maBgeschneiderten und flexiblen
Ansatz fiir die Anforderungen und Bediirfnisse unserer Kunden. Wir haben die meisten Projekte in den folgenden Branchen realisiert: Elektrotechnik,
Automobilindustrie, Luft- und Raumfahrt, Herstellung von Blechteilen und fiir die Erdgasverteilungsindustrie.




9ERKO

Automatisierung von produktionsprozessen planung und ausfithrung

Umfang der angebotenen Dienstleistungen

Die Automatisierung soll die Arbeit optimieren und die Effizienz steigern.

Deshalb ist es so wichtig, dass sie nach den individuellen Bediirfnissen
des Kunden konzipiert und in Auftrag gegeben wird.

Die Umsetzung der Automatisierung in der Produktion ist ein komplexer
und mehrstufiger Prozess:

Planung und Leistungen

 Konzeption und Realisierung von automatisierten Produktionszellen
und kompletten Produktionslinien

» Modernisierung, Revision, Inbetriebnahme, Montage und Wartung
von Produktionslinien

Produktion

« Die Produktion von Instrumenten und Produktionslinien erfolgt auf
der Grundlage eines modernen Maschinenparks und fortschrittlicher
Methoden des Produktionsprozessmanagements

« die hergestellten Elemente werden einer strengen Qualitétskontrolle
unterzogen, die auf modernen Messmaschinen durchgeftihrt wird

Dokumentation

« Ausarbeitung der technologischen Dokumentation, Herstellung von
Teilen von Baugruppen, Gerédten und kompletten automatisierten
Montage- und Produktionslinien und Steckdosen auf der Grundlage
der vom Kunden beauftragten Dokumentation

Automatisierung der Produktionsprozesse:

(& Montage, Zusammenbau,
Handhabung, Zufiihrung

000 von Komponenten

Metallbearbeitung:
Schrauben, Biegen, Bohren, g
™

Schneiden, Pressen

X Messen
— (Qualitatskontrolle / 2D-
m und 3D-Vision-Systeme)

Loten oder
SchweiBen

Hérten

Reinigen

(] Etikettieren, Priifen
m Codelesen

$ Verpacken

s S Pressen

~~

Kleben

=l
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Automatisierung von produktionsprozessen planung und ausfithrung

Unser Angebot:

« Auf individuelle Bediirfnisse zugeschnittene Einzel- und Multi-Slot-
Montagemaschinen

* Produktions- und Priifautomation

« Rationalisierung der laufenden Prozesse

* Minimierung des Maschinenzyklus dank der vollstdndigen
Automatisierung des Prozesses

» Automatisierung von Arbeitspldtzen und Prozesslinien mit Robotern
fuhrender Marken wie: Fanuc, Kuka, Mitsubishi und Vision-Systeme
mit 2D- und 3D-Kameras

* automatische Systeme fiir die Zufilhrung von Komponenten zur
Produktionslinie

« Entwiirfe, die mit CAD-CAM-Software (Inventor, Unigraphics,
EdgeCam, NX) erstellt werden

« Steuerung von automatischen Maschinen mit Hilfe von PLCs:
Siemens, Mistubishi, OMRON

« Entwurf der elekirischen Dokumentation mit Hilfe der Software E-Plan

Projektphasen

Dank unseres groBen Teams an spezialisierten und erfahrenen Ingenieuren konnen wir einen umfassenden Service fiir ein Projekt anbieten, angefangen
von der Bedarfsermittlung tiber die Konstruktion, die Produktion und die Umsetzung beim Kunden.

Etappen der Umsetzung der Automatisierung:

Bedarfsermittlung

@ * |dentifizierung der Kundenbediirfnisse
%@ « Spezifikation der detaillierten
Anforderungen

« Schétzung des Projektbudgets

Entwurf

* Konzeptpriifung

* Entwicklung des Entwurfs

* Prdsentation des 3D-Entwurfs zur
Genehmigung durch den Kunden

* Erstellung eines detaillierten Entwurfs

* Erstellung der DTR-Dokumentation

Tests beim Auftragnehmer
E und Abnahme mit dem Kunden

* Erstellung des Qualifikationsprotokolls
@ der Maschine

* Erstabnahme mit dem Kunden

Ldosungsvorschlag
* erstes Konzept

* Vision der Losung
* Anderungen

* Optimierung

* Angebot

* \ertrag

Herstellung

* Vorfabrikation von Details

* Montage von Unterbaugruppen

* Endmontage der Maschine

* Ausfilhrung der technologischen
Komponenten

« Ausfiihrung der technologischen Montage

Inbetriebnahme beim Kunden

und Serviceleistungen

* Montage

* [nbetriebnahme und Einweisung
in die Bedienung

* Endabnahme

* Instandhaltung



HERSTELLUNG VON KOMPONENTEN UND WERKZEUGEN
FUR DIE LUFT- UND RAUMFAHRT UND ANDERE INDUSTRIEN
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Herstellung von komponenten und werkzeugen fiir die luft- und raumfahrt und andere industrien m

Wir sind spezialisiert auf die Herstellung von Komponenten fiir die Luft- und Raumfahrt durch Metallumformung und -bearbeitung. Auch sind wir Hersteller
von Prozessinstrumenten, die zur Unterstiitzung von Produktion, Montage und Messung eingesetzt werden.

Wir verfiigen (iber einen hochmodernen Maschinenpark, der es uns ermdglicht, die Erwartungen der anspruchsvollen Luft- und Raumfahrtindustrie
zu erfillen. Wir stellen Teile aus schwer zu bearbeitenden Metalllegierungen her. Wir liefern Teile fiir Triebwerke von Weltkonzernen wie Boeing und Airbus.
Dank unserer qualifizierten Mitarbeiter und unseres umfangreichen Maschinenparks sind wir in der Lage, die hohen Anforderungen unserer Kunden
aus der Luft- und Raumfahrt zu erfiillen. Auf diese Weise gewahrleisten wir hichste Qualitét bei der Konstruktion, der technologischen Uberwachung,
der Produktion und dem Vertrieb, wobei wir die Anforderungen der Luft- und Raumfahrtnormen einhalten.

In unserem Werk in Czelusnica in der Region Podkarpacie produzieren wir Teile fir Rohrbaugruppen von Turbofan-Triebwerken - bearbeitete und
kaltgeformte Teile.

Mitgliedschaft im Podkarpackiej Doliny Lotniczej

Seit 2010 gehdren wir der Vereinigung der Luftfahrtindustrie-
Unternehmergruppe "Dolina Lotnicza" an.

AVIATION VALLEY X

~—_

Wir fertigen fiir die Luftfahrt-, Medizin- und Verteidigungsindustrie

Aero

W Wir fertigen Prézisionsteile fir die neuesten Flugzeugtriebwerke, darunter: PW800 fiir innovative Triebwerke in der
Geschéftsluftfahrt, PW1000 PurePower® fiir groe Passagierflugzeuge und PW2000 fir Militérflugzeuge. Wir stellen auch
Werkzeuge fiir die Montage von Luft- und Raumfahrtkomponenten her.

Medizintechnik
Wir fertigen Komponenten fiir medizinische Gerate durch maschinelle Bearbeitung und Kaltverformung, die unter anderem bei
der Hysterektomie verwendet werden.

Verteidigungsindustrie
- o Wir verfiigen uiber eine Lizenz des Ministeriums fiir Inneres und Verwaltung zur Herstellung von Produkten fiir die Militarindustrie.
. Wir sind berechtigt, Produkte fiir militédrische und polizeiliche Zwecke herzustellen und zu vertreiben.

Eine Zusammenarbeit mit uns bedeutet:

7 ) =0
Gy 2%

Prézision Beratung und Erfahrung
und Termintreue professioneller Service und Wissen

: @

Fis

Eigene Konstruktions-
und Technologiebiiros

b

Schnelle
Projektumsetzung

12

DY
§

!

Gewabhrleistung der Sicherheit

in der Lieferkette

Automatisierte
Produktion

Spezialisierter
Messraum

Reproduzierbare
Produktqualitét

Zertifizierungen
und Konzessionen

Minimierte Anzahl
von Reklamationen

7 N\

Unterstiitzung in jeder
Phase der Produktion:

Entwurf, technologische Uberwachung,
Produktion, Qualitatskontrolle und Vertrieb



%“ Herstellung von komponenten und werkzeugen fiir die luft- und raumfahrt und andere industrien

Unser Leistungsspektrum

Wir fertigen Teile fiir die Luftfahrt durch Metallumformung und -bearbeitung, vor allem aus Materialien wie Edelstahl, Nickellegierungen, Kupfer,
Aluminium und Messing.

Bearbeitete Materialien Verfahren Computer-Software

« Rostfreier Stahl * Drehen « EdgeCAM

« Nickellegierungen * Frésen * NX CAM

« Titanium-Legierungen * Schieifen * Erfinder

« Kupfer « Kaltverformung von Blechen * Unigraphik

* Aluminium * Strahlen * AutoCAD

« Sintermetalle « Elektro-Treiben « PC DMIS CAD +++
 Schweien « PC DMIS VISIO
« SpritzgieBen  Q-DAS g-stat

Zertifizierte Prozesse

AS 9100 1SO 9001

* Bearbeitung * Bearbeitung
— CNC-Frésen — CNC-Fréasen
— CNC-Drehen — CNC-Drehen
« Entgraten von Details in der Luft- und Raumfahrt * Drahtschneiden
e Markierung von Luft- und Raumfahrtteilen: * Kunststoff-SpritzgieBmaschinen
— Dot-Pean-Markierung * Reibschweifen
— elektrochemische Markierung « Kaltverformung von Teilen:
« Kaltverformung von Teilen: — Aluminium
— Abmessungen bis zu 500x 600 mm — Kupfer
— Genauigkeit von 0,2 mm « Schneiden von Materialien
— max. Pressdruck 230 t * Schleifen:
— aus austenitischen Stéhlen —Flach
— Aluminium —rund
— Inconel
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Herstellung von komponenten und werkzeugen fiir die luft- und raumfahrt und andere industrien m

Maschinenpark

In der Produktionsniederlassung fiir Luft- und Raumfahrt in Celusnica steht folgender Maschinenpark zur Verfiigung:

e Dreh- und Fraszentren (4 Achsen) e Loch- und Wellenschleifmaschinen

* Drehzentren (3 Achsen) * Flachschleifmaschinen

* CNC-Drehmaschinen  Automatische SpritzgieBmaschinen

» CNC-Vertikal-Frasmaschinen « ReibschweiBmaschinen

« Drahtschneidemaschinen * Hydraulische Pressen
 Gesenkbohrmaschinen  Exzenterpressen

« Elektroerosionsbohrmaschinen  Hartungsofen

« Koordinatenbohrmaschinen « Beriihrende und optische Messmaschinen
* Konventionelle Drehmaschinen * Beriihrende, Rahmenmessmaschinen

* Herkémmliche Frasmaschinen

Qualitat und termingerechte Produktion

In der Kategorie "Qualitat und Pinktlichkeit" erhielten wir eine Auszeichnung S =
fiir die vorbildliche Umsetzung der NGPF-Strategie fiir die Sicherheit der & Tt iogies OPPORTUNITY
Lieferkette, indem wir einen 100%igen Puffer fiir Fertigteile sicherstellen.
Diese Auszeichnung von UTC Polen zeigt, dass die Anforderungen wie
Piinktlichkeit, Qualitdt und Kompetenz, die an Zulieferer der Luft- und
Raumfahrtindustrie gestellt werden, erfiillt werden.

Wyréinienie dia

ERKO Sp. z 0. 0. sp. k.
z siedziba w Jonkowie
W uznaniu za wrorows realizacje strategii bezpleczerstwa

w tancuchu dostaw NGPF poprzez zapewnienle
100% poziomu buforu czedcl gotowych.

Dyreiter Eurepejsiiegn Bura Lasicucha Dastan Pratt & Wiitney
Jacek Rybaa

Forum Dostancim, 15113017

Entwicklung, Forschung und Analyse

Wir arbeiten mit Universitdten zusammen, um neue Technologien zu
implementieren und die Kompetenz unserer Mitarbeiter zu verbessern.

In unserer Organisation unterstiitzen wir Mitarbeiter, die technische . .
Facher studieren. Wir férdern ihre Interessen und unterstiitzen diese ;a“s“‘“’“"" Wyzsza

L - . zkota Zawodowa
Aktivitaten, zum Beispiel durch studentische Forschungsclubs. m im. Starisawa Pigon

Wir fiihren technische Projekte durch und betreiben technische P
Forschung und Analyse in Zusammenarbeit mit den Lehrkraften. e

150



DERKO Herstellung von komponenten und werkzeugen fiir die luft- und raumfahrt und andere industrien

Certyfikaty

NS 2o v sy
Certificate of Approval b0 e ]
This i 0 corty that the Qualty Management Syster o

CERTYFIKAT
SERKO KONCESJA

ERKO spélka z ograniczong odpowiedzialnodcia

spitka komandytowa

ul, ks, Jana Hanowskiego 7
11-042 Jankowo

ERKO spélka z ograniczong odpowiedzialnoscia spolka
komandytowa

wl. ks. Jana Hanowskiego 7 Creduinica 80
11042 Jonhown 38-204 Tarnowiec

Veritas Certification

150 9001:2015 L E—— 2 W
} i e e
150 14001:2015 o 14 ket 1 i

T i)
PROSEXTOWANIE, PRODUNELA | SPRIEDAZ:
OSPRELTY ELEKTROINSTALACY/NEGO, NARZLOE! | URZADZEN DO PRAC ELEKTRYCZNYCH,

Bureau

W TYM LOTICZEGD | MOTORYZACYINEGD,

BV: AS/EN 9100 PRS: 1SO 9001 Koncesja Militarna
BV: EN IS0 9001 PRS: ISO 14001 Military production permit

Kooperation mit GroBunternehmen

- ru:i!icﬁologwie!:?i:::n?v S SA F RA N ‘@Tu )

ENGINE MAINTENAMNCE EUROPE

%’% Collins Aerospace EMEAERO

CIQN > v asroseace P4 AtrosPace
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Werbematerial

Hl! B ]I Ty i s e B ]

gndefaicdy wvwe P

3;: gj . :-g. in ; . f " 64
L T (1

Tafel Tafel
100 x 65 cm (HxB) 100 x 65 cm (HxB)

Schaukasten Schaukasten Stander
202 x 90 x 46 cm (HxBxD) 202 x 50 x 46 cm (HxBxD) 210 x 100 x 47 cm (HxBXD)
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Im Hinblick auf unsere Kunden haben wir ein

DEMO-AUTO ERKO geschaffen.

Wir sind bereit fiir die Prasentation von Werkzeugen
und Gerdten an jedem Standort. Mit dem richtig
ausgestatteten Demo Auto prasentieren wir die
Neuigkeiten, flihren wir Produktschulungen zu der
Zeit und vom Kunden angegebenen Platz durch.
Unser mobile Showroom ist mit einer breiten Palette
von Geraten ausgestattet. Das gibt uns die Moglichkeit,
eine professionelle Demonstration zu tun, wo sich der
Kunde wiinscht. Direkte Verifikation von angewandten
Losungen gibt unseren Kunden die Moglichkeit, die
Betriebsweise des Gerats zu verstehen und umfassende
Informationen (iber die angebotenen Produkte und
Dienstleistungen zu sammeln.

Wir PRASENTIEREN innovative Losungen. Wir ZEIGEN technische
Moglichkeiten unserer Werkzeuge und Gerdte. Wir RATEN lhnen gerne,
welches Sortiment fiir die Verbesserung lhrer Arbeit am besten geeignet
ware . Wir KOMMEN und machen eine professionelle Prasentation.



ERKO
spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
spotka komandytowa

ul. Lipowa 24
11-042 Jonkowo

.
:- n
B +48895129273 E .

X Allgemein: erko@erko.pl Download des Katalogs
™ Verkauf sprzedaz@erko.pl im pdf-Format
www.erko.pl

Das Unternehmen ERKO behalt sich das Recht vor, Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen. ERKO® ist ein rechtlich geschiitztes Warenzeichen. Urheberrechte vorbehalten.



