SERKO Bearbeitungsgerate fiir Strom- und Tragschienen

Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 400

Der Bearbeitungswagen zum Schneiden, Stanzen, U- und Z-Biegen
von Al- und Cu-Stromschienen und zum Einpressen von Muttern:
« Schienenbreite 30 + 125 mm

e Schienenstirke 5 + 12 mm

 Biegewinkel bis 90°

Eigenschaften:

* leicht regulierbarer Biegewinkelfiihler

« eingebautes Lineal (StrichmaBstab)

e Hohenregulierung des Gehduses der Lochpresse
(Genauigkeit bis zu 1 mm)

e gratfreie Rund- und Ovallochung

« gratfreies Schneiden

 kompatibel mit Hydraulikkopfen ERKO (hydraulische Leitung mit
Schnellverschlusskupplung PM 630 bar)

« ein Standardsatz zum Einpressen von Muttern ist der Einsatz
SH 407 und der Rundlocher SH 403 (separat zu bestellen),
siehe Tabelle unten

Gesamtabmessungen (LxBxH): 1280x850x1420 mm;
Gewicht mit Standardzubehor: 280 kg; Betriebsdruck: 630 bar;
Energieversorgung: 3 x 230V/400V; 1,1 kV

Biegen SH 401PLC-E Lochen SH 403, SH 404, Schneiden SH 405 Etagenbiegen SH 406PLC Einpressen von Muttern
SH 409 SH 407

Zubehor fiir Stromschienen-Bearbeitungswagen SH 400

Zubehor Typ SH 400

Einsatz zum wiederholbaren Biegen (eingebauter Endschalter) SH 401PLC-K [ )
Schneidgerat SH 405 [ )
Einsatz zum Z-Biegen SH 406PLC (@)
Zusatzliche seitliche Arbeitsplatte SH 408PLC (@)
Locheinsétze, rund (Standardabmessungen wie im Katalog) SH 403 (o]
Locheinsétze, oval (Standardabmessungen wie im Katalog) SH 404 (@)
Locheinsétze, rechteckig (Abmessungen nach Auftragsangaben; max. Durchmesser 21 mm, SH 409 o
Flanke nicht kiirzer als 6,6 mm)

Einsatz zum Einpressen von Muttern SH 407 (@)
Zusétzliche Abstiitzverldngerung fiir lange Schienen SH 408 (o]
Biegen ohne Elastizitditmessung der gebogenen Schiene -Genauigkeit der Biegewiederholbarkeit +2° [ )

Wiederholbares Z-Biegen

o

@ Standardausstattung O Zusatzliches Zubehor — separat zu bestellen



