
SHARK®

Verbindungstechnik SHARK®
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Empfohlen für Cu-Verbindungen

Artikel- 
bezeich-

nung

Runddraht
Durchmesserbereich 

[mm]

Profildraht
Profilbereich [mm]

Gesamt-
quer-

schnitt
[mm2]

Maße 
[mm]

Presswerkzeuge

Stärke Breite

Ø min Ø max min max min max a b c

RT 1 0,5 1,5 1,77 Ø7 - 11
GRT 1, EGRT 1

RT 2 0,5 1,5 3,54 Ø7 - 22
RM 1 0,55 1,5 - - - - 3,5 8 8 12,5

GRM 1, EGRM 1
RM 2 0,55 1,5 - - - - 3,5x2 8 8 28
R 01 1,5 3 2 4,5 2 2,3 10,5 10,5 10 19,5

GR 1
R 1 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6 14,5 13 19,5
RK 1** 1,5 4 2 4,1 2 7,1 26,6 14,5 13 49
R 1S 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6x2 14,5 13 42
R 2 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6x2 29 13 19,5
RDO 1 2,15* 4 5* 14,5 25-65 19 23,5 65,5

GRD 1RD 1 2,15* 4 5* 14,5 25-65 19 23,5 36,5
RD 2 2,15* 6,5 5* 14,5 25-65x2 19 23,5 81,5

* empfohlene Querschnittsbereiche
** Anschlagbolzen M8, M10, M12

Empfohlen für Al-Verbindungen

RT 1 0,8 1,9 1,77 Ø7 - 11
GRT 1, EGRT 1

RT 2 0,8 1,9 3,54 Ø7 - 22
RM 1 0,8 2,2 - - - - 3,5 8 8 12,5

GRM 1, EGRM 1
RM 2 0,8 2,2 - - - - 3,5x2 8 8 28
R 01 1,5 3 2 4,5 2 2,3 10,5 10,5 10 19,5

GR 1
R 1 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6 14,5 13 19,5
R 1S 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6x2 14,5 13 42
R 2 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6x2 29 13 19,5
RK 1** 1,5 4 2 4,1 2 7,1 26,6 14,5 13 49
RDO 1 3,15 4 5 14,5 25-65 19 23,5 65,5

GRD 1RD 1 3,15 4 5 14,5 25-65 19 23,5 36,5
RD 2 3,15 6,5 5 14,5 25-65x2 19 23,5 81,5


