
Narzędzia do wycinania otworów

Głowica do wycinania otworów GW 2

szpilka M16szpilka M10

Typ Zakres  
średnic WO 

[mm]

Zakres  
średnic WON 

[mm]

Zakres  
WK  

[mm]

Masa
[kg]

Długość
[mm]

Gwint
tłoczyska

Skok
roboczy
[mm]

GW 2 15 ÷ 120 12,7 ÷ 60 do 140 2,9 230 M22x1,5 22

Głowice hydrauliczne do wycinania otworów okrągłych, kwadratowych  
i prostokątnych:
•	 maksymalna grubość blachy stalowej 3 mm  

(przy Rm<450 MPa, np. gatunek St3S)
•	 maksymalna grubość stali nierdzewnej 1,5 mm

Współpracują z wycinakami - tabela poniżej.

Głowica GW dostarczana ze szpilkami M10 i M16 
(szpilki do wycinaków WON zamawiane dodatkowo). 

Do głowicy GW2 dołączona jest redukcja szpilek M10 i M16.

Współpracują z pompą hydrauliczną H 800 i agregatami hydraulicznymi:  
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Siła: 83kN przy 630bar 


