SERKO Narzedzia do zaprasowywania

Gtowica hydrauliczna GU 300

Gfowica hydrauliczna do koncowek i zfaczek:

 rurowych Cu na zyfach kabli i przewodow
(matryce USD) 6300 mm?

 rurowych Al na zytach kabli i przewodow
(matryce USD) 16-+300 mm?

« przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al
(matryce UDF) 16 +240 mm?

 formowania na ptasko kabli sektorowych Al
(matryca UR) 25+120 mm?

* wycinania otworéw w bednarce (wktadka UK)

Stuzy do intensywnych prac instalatorskich.
Wspotpracuje z pompg hydrauliczng H 800

i agregatami hydraulicznymi:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Matryce zaciskowe (zamawiane 0sobno).
Dtugos¢: 280 mm; Masa (bez matryc): 3,9 kg;
Nacisk: 112 kN;

Cisnienie robocze: 630 bar

Typ matrycy Rodzaj j Opis Forma
koncowek ki zaprasowania

Do koncowek i ztaczek rurowych Cu

6 + 300 mm®.
Do koncowek i ztgczek rurowych Al @

Do formowania na okragto
UDF 3 sektorowych zyt aluminiowych

e B - 260mm 16 + 300 m’.
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Do bezkoncowkowego zakanczania 9 16
kabli sektorowych aluminiowych;
wycina otwory w zytach kabli 10 25 25 25
sektorowych przeformowanych 12 35 35 16;25 35 16
wczesniej ,na plasko” wkiadka 14 50 50 35 50 25
UR, oraz do wycinania otworow 16 70 70 50 70 35
w bednarce stalowej.
* przekroje przeformowanych zyt USD 13 95 19250 il 95 o0

Al 25 = 120 mm?

UK | maks. wymiary bednarki: 5 x 20 120 120 70

30mm 22 150 150  95; 120 150 95
* wkiadki standardowe: 23 185 185

Uﬁ *1365 -0 ?65 I 25 185 240 150 120

LS 109 =9 i) 28 240 185 240 150

UK12,5 -2 12,5 mm
Na zamowienie mozemy wykonac 30 300 185
wkiadki do wycinania innych 32 300 240
$Srednic maks. do @ 12,5 mm. 34 300 240

komplet podstawowy USD_K7 do koncowek wg normy DIN - 13 rozmiaréw
komplet rozszerzony USD_K-K17 - 18 rozmiarow



