
THINK FUTURE

NOWOŚĆ

Końcówki  
do łączenia  

i zakańczania  
przewodów  

miedzianych  
2 i 5 klasy  
w zakresie  
6-120 mm2

Końcówki KCS

Wdrożenie nowej, innowacyjnej technologii produkcji końcówek i złączek w ERKO. Numer umowy: POIR.03.02.02-00-0145/16
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Konstrukcja końcówki:

Opracowana konstrukcja końcówki oraz innowacyjna technologia tłoczenia wykrawania i cechowania bez przewężeń i zachowaniem 
przekroju na całej linii począwszy od części rurowej przeformowanie oraz cześć płaską stykową pozwala na prawidłowe połączenie i 
zakończenie kabli miedzianych z elementami zaciskowymi aparatury elektrycznej jak zaciski, szyny zbiorcze.

Zastosowanie w wszystkich systemach połączeń elektroenergetycznych jak szafy rozdzielcze, szyny zbiorcze, uziomy, silniki, itp.

Przewód odizolowany na długość części rurowej „a” Zaprasowanie według oznaczników szerokości kamieni.

Forma montażu:

Zastosowanie

•	� Zachowanie pełnego przekroju zapewnia prawidłową przewodność końcówki bez nadmiernych nagrzewań, które generują 
awarię lub skracają czas pracy połączenia. 

•	� Końcówka wykonana w wersji z oknem kontrolnym, pozwala na ocenę czy żyła kabla jest prawidłowo ułożona w części rurowej. 

•	� Końcówka wykonana z pełnym ocechowaniem logotypem w jednej operacji, cecha przedstawia logo i nazwę producenta, typ 
końcówki, otwór pod śrubę przekrój zastosowania żyły kabla, miejsce ilość zaprasowań i jakim narzędziem. 

•	� Na części rurowej są dwa wytłoczenia dłuższe i krótsze. Krótsze oznaczenie odpowiada zaprasowaniu praską ręczną dłuższe 
praską hydrauliczną.

•	� W nowych końcówkach została zoptymalizowana cześć 
rurowa o długość oraz ilość zaprasowań, przy czym 
wymagania normy PN-EN 61238-1: 2004 zostają w bardzo 
wysokim stopniu spełnione.

•	� W nowych końcówkach została zoptymalizowana cześć 
stykowa „patka” wedle warunku normy PN-EN 50343:2014

•	� Końcówka w wersji cynowanej lub nie, odporność 
temperaturowa do 250°C

•	� Końcówka w wersji niklowanej, odporność temperaturowa 
300°C dłuższa ekspozycja, 350°C chwilowa. 
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