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Ztaczki i koncowki do taczenia i zakanczania
przewodow aluminiowych 5 klasy.

Wdrozenie nowej, innowacyjne technologii produkcji koncowek i ztaczek kablowych w ERKO NR UMOWY: POIR.03.02.02-00-0145/16
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Konstrukcja koricowki:

Opracowana konstrukcja ztaczki i koncéwki oraz dobrana technologia powtok galwanicznych pozwala na prawidtowe potaczenie
i zakonczenie kabli aluminiowych z elementami zaciskowymi aparatury elektrycznej (wtyczek przedtuzaczy, szyn pradowych,
zaciskéw urzadzen elektrycznych) oraz prawidtowe faczenie uszkodzonych przewoddw). Korncowka i ztaczka bimetaliczna spojona
metoda plastyczng lub zgrzewana tarciowo lub koncowka i ztaczka catkowicie wykonana z aluminium i jego stopéw pokryta
powtokami galwanicznymi, chemicznie i elektrochemicznie wydzielonymi.

1. Cze$¢ rurowa Al.

2. Bolec miedziany (lub aluminiowy).

3. Pod powtoka wydzielona chemicznie.
4. Pod powtoka niklu.

5. Powtoka cyny.

6. Izolacja koncowki.
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Konstrukcja ztaczki:

Sposéb taczenia mozna wykorzysta¢ réwnie w przejsciu z kabli aluminiowych na miedziane i odwrotnie, oraz aluminium
na aluminium.

1. Cze$¢ rurowa Al.

2. Czes¢ rurowa Cu.
/ = | 3. Pod powtoka wydzielona chemicznie.
[ TN — — | 4. Pod powtoka niklu .

o T — 5. Powtoka cyny.

6. Izolacja ztaczki.

Dzieki natozonym powtokom pozbywamy sie problemu tlenkéw Al203 , ktére trzeba by byto oczyszcza¢ przed zaprasowaniem
kabla i ktérych nawet po oczyszczeniu nie pozbywamy sie w 100%, gdyz przy kontakcie z powietrzem i wilgociag powierzchnia
natychmiastowo powtdrnie sie utlenia. W przypadku kabla aluminiowego, aby unikng¢ problemu mechanicznego oczyszczania,
ktére nie daje 100% rezultatéw, zostat opracowany sposéb chemicznego wydzielania cynku lub cyny z alkalicznych kapieli
sodowych zawierajacych cynk lub cyne. Po obrébce chemicznej zacynkowania lub zacynowania przewod nalezy osuszyc,
umiesci¢ w czesci rurowej ztaczki lub koricéwki i zaprasowac.

1. Koncéwka
2. Miejsce zaprasowania
3. Przewdd aluminiowy 5 klasy.

Lastosowanie:

W nowoczesnych przedtuzaczach i zasilania mobilnych maszyn.

EemmrmTar

Zaleta wykorzystania kabli aluminiowych 5 klasy jest redukcja masy przedtuzaczy o 50% przy zachowaniu obcigzalnosci
pradowej jak dla miedzi.
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