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* Firma ERKO sp.j. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych
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Przyst epujac do pracy nale zy zapozna € sie z instrukcj g
obstugi oraz BHP.

1. ZASTOSOWANIE

Gilotyna typ HC 125 jest hydraulicznym urzgdzeniem przeznaczonym do ciecia szyn
pradowych Al i Cu o maksymalnych wymiarach 12 x 125 mm.

Gilotyna typ HC 125 wspotpracuje z pompa hydrauliczng H 700 lub agregatem
hydraulicznym AH 300, AH 400.

2. DANE TECHNICZE

Nacisk 196 kN
Cisnienie robocze 630 bar
Wymiary 445 x 250 x 240 mm
Masa (bez wyposa zenia) 31,5 kg

3. WYPOSAZENIE STANDARDOWE WG ZAMOWIENIA
Gilotyna typ HC 125 jest wyposazona w stolik i zderzaki prowadzace.

KONSERWACJA | ZALECENIA KONSERWACYJNE

1. Niedopuszczalne jest stosowanie gilotyny do ciecia materiatéw innych niz
wymienionych w tej instrukcji, gdyz grozi to uszkodzeniem elementéw tnacych i
utrate praw gwarancyjnych.

2. Nalezy okresowo smarowac olejem elementy tnace i ttoczysko gilotyny.

3. Po kazdorazowym przecieciu szyny pradowej upewnic¢ sie czy pod piytg
matrycowa nie zalegajg odpady. W razie potrzeby nalezy je usungg.

4. Nalezy chroni¢ urzagdzenie przed wptywami atmosferycznymi, korozja,
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Nalezy utrzymywac szybkozitgcze w czystosci, gdyz moga sie przez nie dosta¢ do
obiegu zanieczyszczenia powodujace uszkodzenie pompy i urzadzeh
wspotpracujacych oraz przecieki szybkozigcza.
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6. OPIS KONSTRUKCJI

CZESCI ZAMIENNE
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Lp. llos¢ Nazwa elementu Nr zamoéwieniowy czesci

1 1 tacznik HC125-01-03

2 1 Ttoczysko HC125-01-04

3 1 Oprawa HC125-01-05-A

4 1 N6z ruchomy HC125-01-08-A

5 1 Czop HC125-01-09

6 2 Katownik HC125-01-10-A

7 2 Sruba HC125-01-13

8 1 Stolik HC125-02-00-A

9 1 Docisk HC125-03-00

10 1 Ramie HC125-04-01-A

11 1 Ramie HC125-04-02-A

12 2 N6z staty HC125-04-03-A

13 1 Podstawa nozy HC125-05

14 2 Kostka HC125-06

15 2 Mocowanie noza HC125-07

16 1 Cylinder HGD125-01-06-A

17 1 Sprezyna HGD125-01-10-A

18 1 Szybkozigcze PT-00

19 1 Ostona PT_OSLONA

20 1 Pierscien uszczelniajacy HUTR_PS1400630-T46N
21 1 Pierscien prowadzacy HUTR_GP6900630-C380
22 10 Podktadka NEZP_P1A-8.4-OC

23 2 Kotek NEZK_WH-12M6-110

24 2 Sruba NEZS_WKI-M6-25-10.9-0OC
25 6 Sruba NEZS_WAKI-M8-30-10.9-OC
26 4 Nakretka NEZN_HNB-M8-0OC

27 2 Wkret NEZS_BI-M6-10W-CZ

28 6 Sruba NEZS_WI-M8-20-8.80C
29 2 Sruba NEZS_WI-M10-30-8.80C
30 2 Sruba NEZS_WI-M12-110-8.80C
31 4 Sruba NEZS_WKI-M8-16-10.9-OC
32 2 Sruba NEZS_WI-M8-120-8.80C
33 4 Podktadka sprezysta NEZP_S-8.2-0C

34 2 Podkfadka NEZP P1A-13-OC

# VHC125090126



D, AERKO

KOLEJNO SC CZYNNOSCI PRZY CIECIU SZYN PRADOWYCH

7.1. Podigczyé¢ gilotyne HC 125 do zespotu napedowego (pompy lub agregatu) za
pomocg szybkozitgcza typu PT [1].

7.2. Za pomoca pokretta [7] ustawi¢ zderzaki prowadzace tak by o$ symetrii szyny
pokrywata sie z osig cietej szyny nastepnie za pomocg pokretta [6] ustali¢
zderzaki.

7.3. Wprowadzi¢ szyne pradowg na wymagang gteboko$¢ w otwdr pomiedzy nozem
tngcym [3] a stotem gilotyny [4].

7.4. Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby osie symetrii szyny pradowej i noza ruchomego
gilotyny pokrywaty sie.

7.5. Za pomoca pokretta [5] dokreci¢ szyne.

7.6. Przecig¢ szyne pradowa.

7.7. Po stwierdzeniu powrotu noza [3] do pozycji wyjsciowej odkreci¢ srube dociskowa,
[5] po czym wyciagna¢ przecietg szyne z gilotyny.
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8.

BEZPIECZENSTWO PRACY NA GILOTYNIE

Przed przystgpieniem do wykonywania prac na urzgdzeniu nalezy sprawdzi¢ stan
nozy, szczelnos¢ uktadu hydraulicznego oraz prawidtowos$¢ potaczenia z
napedem hydraulicznym.

Przed przystapieniem do pracy na urzgdzeniu nalezy sprawdzié, czy jest
ustawione tak, aby nie stwarzalo zagrozenia dla pracownika.

Nalezy zapewni¢ wolng przestrzen wokét stanowiska pracy.

Niedopuszczalne jest manipulowanie w obrebie czesci ruchomych urzadzenia w
czasie wykonywania operacji ciecia

W przypadku zasilania urzadzenia agregatem hydraulicznym, niedopuszczalne
jest jego wiaczenie w czasie przeprowadzania prac manipulacyjnych (montaz i
demontaz elementéw, ustawianie obrabianych przedmiotow.

Uruchomienie agregatu powinno nastgpi¢ po zakonczeniu prac przygotowawczych
i upewnieniu sie, czy nie wystepuje niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

SERWIS

Firma ERKO zapewnia petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczegélne elementy narzedzia poddaé
utylizacji lub recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
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