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AERKO D,

Przyst epujac do pracy nale zy zapozna € sie z instrukcj g
obstugi oraz BHP.

1. SPECYFIKACJA

MODEL GC_50-H700-E GC_100-H700-E

Maksymalne napiecie znamionowe sieci 60kV

Maksymalna $rednica przewodow Al. i Cu 50mm 96mm

Maksymalna $rednica przewodow Al. i Cu

zbrojonych drutem stalowym lub linkg i —

Masa pompa / glowica 9,5kg / 3,6kg 9,5kg / 7,0kg

Moment na dzwigni - max 110 Nm

Medium robocze olej hydrauliczny L-HV 32

Pojemnos¢ zbiornika oleju 0,5dm?®

Cisnienie szybkiego obwodu pompy 20 bar

Wydajnos¢ szybkiego obwodu pompy 5,5 cm®/ cykl

Cisnienie robocze - max. 630 bar

Wydajnos¢ przy cisnieniu roboczym 0,9 cm¥ cykl

Temperatura pracy -20+50 €
wysokocisnieniowy nie

Przewdd hydrauliczny przewodzacy tadunkoéw elektrycznych.

10m (Standard)
Rodzaj napedu manualny (nozny)

2. ZASTOSOWANIE

Zestawy typ GC_50-H700-E i GC_100-H700-E sg narzedziami przenosnymi o napedzie
noznym przeznaczonymi do ciecia kabli lub przewodéw miedzianych i aluminiowych nie
opancerzonych i opancerzonych tasma stalowa w ktérych nie jest mozliwe okreslenie
jednoznacznie stanu bez napieciowego.

GC_50-H700-E — Przeznaczone jest do ciecia przewoddéw o $rednicy do 50mm. W
przypadku przewoddéw zbrojonych drutem (w tym AFL) lub tadmg stalowa maksymalna
Srednica nie moze przekracza¢ 30mm.

GC_100-H700-E — Przeznaczone jest do ciecia przewodéw o $rednicy do 96mm.
Nie nalezy stosowac do ciecia przewoddw zbrojonych drutem (w tym AFL).
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3. BUDOWA

Zestawy do bezpiecznego ciecia typ GC_50-H700-E i GC_100-H700-E skiadajg sie z
dwu-obiegowej pompy hydraulicznej H700 oraz gtowic do ciecia kabli typ: GC_50 lub
GC_100. Pompa z glowica potaczona jest za pomoca przewodu hydraulicznego
nieprzewodzacego tadunkéw elektrycznych. Caly uktad zostat napetniony olejem o
ograniczonej wytrzymatosci na przebicie elektryczne. Glowica tnaca zaopatrzona

zostata w uktad uziemienia.
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a- tlok

b- sitownik

c- zawor spustowy
d- zbiornik oleju
Rys. 1. Schemat hydrauliczny.

4. ZASADY OBSLUGI
Uktad hydrauliczny
Opis do rysunku uktad hydrauliczny:
a- gtowica tngca
b- przylacze uziemiajgce
c- pompa zasilajgca

1. Wpykona¢ uziemienie glowicy np.: poprzez podigczenie
przewodu uziemiajgcego do stacjonarnego elementu
uziemiajacego lub do ziemi. Nalezy zadbaé, aby
potencjat uktadu uziemienia byt jak najbardziej zblizony
do potencjatu ziemi. Element uziemiajgcy powinien byc
wykonany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w celu
zapewnienia bezpiecznej pracy. Zamontowaé gtowice
na cietym przewodzie. Gflowice montowac w
rekawicach ochronnych przystosowanych do pracy pod
napieciem. Praca bez odpowiednich rekawic grozi
porazeniem i $miercig. W przypadku ciecia przewodow
napowietrznych nieizolowanych nalezy bezwzglednie

-3-



AERKO D,

przed montazem gtowicy tngcej wykona¢ dodatkowe uziemienie samego przewodu.
W celu zabezpieczenia instalatora przed porazeniem w trakcie montazu gtowicy.

2. Rozwing¢ na pelng dlugos¢ przewdd hydrauliczny taczacy gtowice z pompa.
Ustawi¢ pompe na poziomym i utwardzonym podiozu w celu zapewnienia
zabezpieczenia przed przewr6ceniem pompy podczas pracy. Przed przystapieniem
do pracy nalezy poluzowa¢ korek wlewu oleju o okoto jeden obrét (celem
rozszczelnienia zbiornika oleju). Operator powinien znajdowac¢ sie mozliwie jak
najdalej cietego przewodu. Przew6d uziomowy skierowa¢ w kierunku przeciwnym
anizeli przewdd pompy hydraulicznej (przewody rozwingé na petna diugosc).

3. W celu uruchomienia procesu ciecia
nalezy cyklicznie naciska¢ nogg na
pedat pompy [26] obserwujac
wskazania  manometru.  Przewdd
zostanie przeciety, gdy po znaczacym
wzroscie cisnienia na manometrze
nastgpi spadek cisnienia i nie bedzie
on rost pomimo  kontynuowania
procesu pompowania pedatlem. Po
zakohczeniu procesu ciecia nacisnaé
na pedat spustowy [4]. Pedat spustowy przytrzymywa¢ do momentu wskazywania
manometru wartosci cisnienia 0. Nastepnie przytrzymaé pedat jeszcze przez
kilkanascie sekund celem powrotu gtowicy do pozycji spoczynkowej. Po
zakonczeniu procesu dokreci¢ korek wlewku oleju. Nalezy pamieta¢ o dokrecaniu
korka wlewu, gdyz w przeciwnym wypadku przy przechowywaniu narzedzia w
srodowisku duzej wilgotnosci moze dojs¢ do zawilgocenia oleju i utraty parametrow
nie przewodnosci. Z zachowaniem zasad ostroznosci sprawdzic, czy proces ciecia
przebiegt poprawnie.

UZUPELNIANIE OLEJU
Olej w pompie nalezy
uzupetnia¢ olejem
wyspecyfikowanym  przez
producenta. Olej inny niz
zaleca producent moze nie
spetnia¢ warunku
nieprzewodzenia tadunkéw.
Postawi¢ pompe i gtowice
na poziomym  podiozu.
Glowice umiesci¢ ponizej
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pompy. Poluzowa¢ korek wlewu [9], nacisnagé dzwignie zaworu spustowego [4]
w celu wycofania oleju do zbiornika, nastepnie odkreci¢ korek wlewu oleju [9] i
korek kontroli poziomu oleju [31], uzupetnia¢ olej (do momentu wyptyniecia
oleju przez korek kontroli poziomu oleju [31]). Po uzupetnieniu oleju przykrecic¢
korki [31] i [4]. Sprawdzi¢ stan uszczelek przed przykreceniem korkéw, jezeli
sg uszkodzone lub nie sprawne nalezy je wymienié.

ODPOWIETRZANIE

W celu odpowietrzenia pompy nalezy:

= Ustawi¢ pompe na poziomej powierzchni, glowica wraz z wezem powinna
znajdowac sie ponizej pompy.

=  Poluzowa¢ korek wlewu [9].

=  Kilkukrotnie nacisng¢ na pedat pompy, po czym nacisng¢ na dzwignie zaworu
spustowego [4]. Odczekac¢ okoto minuty. Czynno$¢ powtdrzy¢ 4-5 razy.

Sprawdzié¢ w razie potrzeby uzupetni¢ stan oleju (patrz uzupetnienie oleju).

5. CZESCI ZAMIENNE UKLADU

Nie nalezy w zadnym przypadku roztacza¢ przewodéw hydraulicznego ani
uziemiajacego z zestawu. Do napraw uzywac tylko i wytgcznie oryginalnych czesci i
olejow. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy sugerujemy dokonywac¢ wszelkich napraw u
producenta.
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llos¢ Nazwa elementu Nr. zaméwieniowy czesci

,_
©

Gtlowica tngca GC50 / Glowica tnaca GC100

Pompa hydrauliczna

Przewdd uziemiajacy 10mb. EPCU_HOQOS-D-25-1,5

IR TR
P RkR|

Przewdd wysokocisnieniowy nieprzewodzacy HPWC 090-100-70
tadunkoéw elektrycznych —

46

44

45
25

21 49 S/}

i
B f”""’

<]
N, :
40
18
2
25 38 37 19

Rys. 2. Czesci zamienne pompy.
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Lp. 1l08¢ Nazwa elementu Nr. zamowieniowy czesci
1 1 Korpus H700-01-01

2 1 Kostka H700-01-02-B

3 1 Tiok H700-01-03-A

4 1 Dzwignia H700-01-04-C

5 1 Sprezyna H700-01-05-B

6 1 Sworzen H700-01-06-A

7 1 Sworzen H700-01-07-A

8 1 Nakretka szpilki H700-01-08

9 1 Odpowietrznik H700-01-09-A

10 1 Podktadka H700-01-10

11 1 Suwak zaworu H700-01-12-C

12 1 Zbiornik H700-01-13

13 1 Sruba zaworu H700-01-14-A

14 1 Sruba zaworu H700-01-15-A

15 1 Docisk zaworu H700-01-16-A

16 1 Docisk zaworu H700-01-17-A

17 1 Podktadka H700-01-18-B

18 1 Redukcja H700-01-19-A

19 1 O$ zaworu H700-01-20

20 1 Szpilka H700-01-21-A

21 1 Zaslepka H700-01-22-A

22 1 Ostona zaworu H700-01-23

23 1 Sprezyna H700-01-24-A

24 1 Sprezyna H700-01-25

25 2 Sprezyna H700-01-26-A

26 1 Zespot pedatu H700-02-00-A

27 1 Podstawa H700-03-00-A

28 1 Sprezyna WH10-01-22-A

29

30 1 Docisk zaworu HR300-17-A

31 4 Pierscien NEZO_PZ-8

32 2 Wkret NEZS_WP-M4-6-OC

33 1 Sruba NEZS_WI-M6-10-8.80C
34 3 Sruba NEZS_WI-M6-20-8.80C
35 3 Podktadka NEZP_P1A-6.4-OC

36 2 Kulka NLKU_6,35

37 2 Kulka NLKU_4,75

38 2 Kulka NLKU_8

39 2 Oring HUOR_OR57-3

40 1 Oring HUOR_ORS,3-2,4

41 1 Oring HUOR_OR3,3-2,4

42

43 1 Manometr HMAN_63-1000-G1/4-T
44 1 Pierscien uszczelniajacy HUTR_RR1300250-Z52N
45 1 Pierscien uszczelniajacy HUTR_RS1500100-T46N
46 1 Pierscien zgarniajacy HPZG_WSA-000250-NOMMN
47 2 Kulka HUTR_DB0000635-N7696
48 2 Korek HOKO_S-VSTI-M10-1-ED
49 1 Podktadka HOPO_KDS12A3C

50 1 Filtr HFIL_H-700-FSO

51 1 Gumowa ostona NANP TYP-126-P
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Rys 3 glowica GC50

57
55
&0
72

Rys 4 glowica GC100
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Czesci zamienne glowicy zestawu GC50/H700/E

AERKO

Lp. llos¢ Nazwa elementu Nr. zaméwieniowy czesci
52 1 Cylinder GC50-01

53 1 Popychacz GC50-02

54 1 Tuleja GC50-03

55 2 tacznik GC50-04

56 1 N6z ruchomy GC50-05

57 1 Néz GC50-06

58 1 Sprezyna GC50-07

59 1 Sworzen GC50-08

60 1 Kotek GC50-09

61 1 Prowadnica GC50-10

62 1 Prowadnica GC50-11

63 1 Tiok HR100-02-A

64 1 Pierscien uszczelniajacy HUPU_U1-25-7,5

65 2 Pierscien NEZO_PZ-10

66 2 Nakretka NEZN_HNB-M8-OC

67 2 Sruba NEZS_WI-M6-20-8.80C
68 2 Sruba NEZS_WI-M8-40-8.80C
69 4 Kotek NEZK_WH-6M6-28

70 1 Kotek rozprezny NEZK_S2-3-20

71 1 Koétko NAKO_KOL-25

72 1 Koétko NAKO_KOL-16

73 1 Korpus przytacza HOPP_S10-M12-70

74 1 Lancuszek NALG LAN-2M

Czesci zamienne glowicy zestawu GC100/H700/E

Lp. llosé Nazwa elementu Nr. zamoéwieniowy czesci
52 1 tacznik lewy GC100-06-L

53 1 Prowadnica lewa GC100-08

54 1 Sworzen kpl. GC100-05

55 1 tacznik prawy GC100-06-P

56 1 Prowadnica prawa GC100-07

57 1 N6z staly GC100-01

58 1 Dystans GC100-12

59 2 Sruba NEZS_WKI-M8-16-10.90C
60 2 Sruba NEZS_WI-M8-30-8.80C
61 1 Tuleja tacznika GC100-04

62 1 Popychacz GC100-10-A

63 1 N6z ruchomy GC100-02

64 1 Cylinder GC100-03

65 1 Sprezyna GC100-14-A

66 1 Tiok HR100-02-A

67 1 Pierscien uszczelniajacy HUPU_U1-25-7,5

68 2 Pierscien NEZO_PZ-10

69 1 Uchwyt kpl. GC100-11

70 1 Chwyt NAHK_TYP-738

71 1 Kotek NEZK_S2-4-18

72 2 Sruba GC100-13

73 2 Nakretka NEZN_HNB-M10-OC
74 2 Kotek NEZK_WH-6M6-35

75 4 Kotek NEZK_WH-8M6-30

76 1 Kotek GC50-09

77 2 Kétko NAKO_KOL-25

78 1 tancuszek NALG_LAN-2M

79 1 Korpus przytacza HOPP_S10-M12-70
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6.
1.

10.

11.

KONSERWACJA | ZALECENIA EKSPLOATACYJNE
Do pracy moze przystgpi¢ osoba petnoletnia, trzezwa, majaca odpowiednie
przeszkolenie.
Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny zestawu.
Cisnienie maksymalne pracy ustawione zostato przez producenta na zaworze
przelewowym na wartos¢ 630 bar i nie podlega regulacji w trakcie eksploatacji
urzadzenia.
W przypadku stwierdzenia ubytkéw oleju nalezy go uzupetni¢ i w razie potrzeby
odpowietrzyé pompe STOSOWAC TYLKO OLEJ ZALECANY PRZEZ
PRODUCENTA. OLEJE INNEGO RODZAJU MOG A NIESPEENIAC WARUNKU
NIEPRZEWODZENIA t ADUNKOW ELEKTRYCZNYCH
Olej nalezy wymienia¢ co 12 miesiecy. Stosowacé oleje zgodne z DIN 51524 czesé
3, klasy HVLP lub ISO 6743/4 klasy HV, o lepkosci ISO VG 32.
Stosowac olej Hydrol® L-HV 32). Olej stosowany w uktadzie musi spetnia¢
wymaganie min. 60kV badany podczas certyfikacji wraz z urzgdzeniem. Wiasnosci
elektryczne oleju moga z czasem ulega¢ zmianie dlatego bardzo istotnym jest
regularna wymiana oleju wg. zalecen producenta.
Zaleca sie przeglad czystosci uktadu hydraulicznego, ptukanie, wymiane oleju,
regulacje cisnienia, co 12 miesiecy. Przeprowadzenie w/w czynnosci w serwisie
producenta zapewnia réwniez napetnienie uktadu hydraulicznego olejem wolnym od
wilgoci, co ma wplyw na spetnienie wymagan okreslonych w normie dla zestawow
do ciecia kabli mogacych znajdowac¢ sie pod napieciem.
Zachowanie czystosci oleju oraz jego okresowe wymiany sg podstawowym
warunkiem trwatosci czesci sktadowych uktadu hydraulicznego i wydtuza znacznie
ich trwalos¢ i niezawodnos$¢. Wymagana czystosc¢ oleju: klasa 9 (zalecana 8) wg
normy NAS 1638.

Nalezy chroni¢ urzadzenie przed wptywami warunkéw atmosferycznych, korozja,
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi.
W przypadku zamokniecia urzadzenia nalezy je osuszyé. Jezeli wilgo¢ dostata sie
do ukfadu hydraulicznego ukfad nalezy przeptukaé, a olej wymieni¢ na nowy. W celu
poprawnego wykonania czynnosci wymiany oleju nalezy zleci¢ jg dla serwisu
producenta. Jezeli urzadzenie ulegnie zabrudzeniu nalezy je oczysci¢. Gdy
urzadzenie nie bedzie diuzszy czas eksploatowane nalezy je zakonserwowac i
przechowywaé w warunkach niskiej wilgotnosci z zamknietym korkiem
odpowietrzajacym pompe.

Nie pozostawia¢ uktadu pod cisnieniem (zawsze po zakonczonej pracy wycofac olej
z ttoka do zbiornika oleju)

Prace nalezy wykonywaé w odpowiednim ubraniu roboczym z zastosowaniem
$srodkoéw ochrony indywidualnej (okulary ochronne) i zgodnie z wymaganiami przy
cieciu kabli mogacych by¢ pod napieciem.
Zestawy mozna stosowac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

#VGCE090128
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12. Prace nalezy wykonywac¢ z zachowaniem ostroznosci.
13. Niedopuszczalne jest uzywanie narzedzia niesprawnego, lub podejrzanego o
niesprawnos$¢ do momentu usuniecia jej przyczyny.
Prawidtowa konserwacja i eksploatacja znacznie wydtuza zywotnos¢ urzadzenia.

7. UTYLIZACJIA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczeg6lne elementy narzedzia poddac utylizaciji
lub recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

8. SERWIS
Firma ERKO zapewnia petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
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