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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Zaklady Metalowe ERKO R. Petlak spolka jawna
Bracia Petlak
11-042 Jonkowo
ul, Ks. Jana Hanowskiego 7

deklarujemy z pelna odpowiedzialnoscia, e wyréb naszej produkecii:

Stanowisko do obrobki szyn pradowych  Typ SH 400

(SWW 0792; PKWiU 29.56.25-90.00)
wraz z wyposazeniem: SH 401, SH 403, SH404, SH 405, SH 406, SH 407,
SH 408

do ktorego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

1. Dyrektywy 98/37/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 22 czerwca 1998 .

w sprawie zblizenia, ustawodawstwa Panstw Czlonkowskich dotyczacego maszyn
wdrozonej przez Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spolecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r.w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn i elementow bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 91, poz. 858)

2. Dyrektywy 73/23/EWG Rady w sprawie harmonizacji ustawodawstw Panstw
Cztonkowskich dotyczacych wyposazenia elektrycznego przewidzianego do
stosowania w niektorych granicach napiecia

wdrozonej przez Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spolecznej z dnia 12 marca 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu
clektrycznego (Dz. U. Nr 49, poz. 414)

Piotr Petiak
Jonkowo dn. 2004, 05, 04 Dyrektor Spolki
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Urzadzenie stuzy do pracy wytacznie z szynami Al i Cu.

1. Dane techniczne

- ci$nienie robocze - 680 bar

- cisnienie robocze wyjscia na gtowice- 680 bar

- zasilanie- 3 x 380V, 1,1 kW
- sterowanie- 24V DC

- obrdébka szynoprzewodow ( Cu, Al. ) (gr. x szer.)- 12 x 125 mm

- masa stanowiska ze standardowym wyposazeniem- 280 kg

- maks. wymiary df x szer x wys- 1280 x 850 x 1420

2. Opis dziatania

2.1 Wyposazenie

Stét warsztatowy jest kompletnym stanowiskiem roboczym przeznaczonym do

ciecia, wykrawania otworow i giecia szyn miedzianych i aluminiowych.

Standardowo stét wyposazony jest w:

1.
2.

Gilotyne do ciecia szyn HC-120 (1) - szt
Segment do giecia i wykrawania otworéw (2) - szt.1
Wycinanie otworéw pod sruby — M6 do M20 - 6 kpl. ( matryce + stemple)

Wycinanie otworéw owalnych pod $ruby — M6 do M16 — 5 kpl. ( matryce +

stemple)

Giecie — zakres 0° — 90° - 1kpl. ( sworzen i wkfadka
formujaca)

Przytgcze do gtowicy zewnetrznej (3) -1 szt. (zakonczone szybkozigczem

typu PM)

Urzadzenia, ktére mogg by¢ dodatkowo podtaczone:

e Gtowica GU 120 — zaciskanie koncoéwek na przewodach 10 — 120 mm?,
przeformowywanie zyt sektorowych

e Glowice GU 300 - zaciskanie koncowek na przewodach 10 — 300 mm?,
przeformowywanie zyt sektorowych

e Glowice GU-625 — zaciskanie koricowek na przewodach 300 — 625 mm?,

e Gtowica GW — wycinanie otworéw w szafach rozdzielnic

e Gtowica GC 50 N, GC 100 — ciecie zyt i przewoddw kabili

e Przecinarka GL-6 — ciecie szyn montazowych

e Gietarka poprzeczna do szyn pragdowych typ GP
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3. Instrukcja obstugi

Uwaga:
1. Biata kontrolka (Ls) sygnalizuje wtaczenie zasilania

2. Zielone kontrolki (L1 L2 L3 L4) sygnalizujg rodzaj wybranej pracy

3.1 Ciecie

Ustawic linialy poprzeczne [4] za pomoca pokretta [15] tak aby srodek
materiatu pokrywat sie z osig noza gilotyn

UpewnicC sie czy przycisk awaryjny W4 nie jest wcisniety.

Wigczy¢ zasilanie [W1]

Ustawi¢ rodzaj pracy przetacznikiem [W3] na ciecie

Nacisnag¢ pedat [W>] w celu uruchomienia ciecia

Po rozcieciu materiatu zwolni¢ pedat [W;] — n6z gilotyny samoczynnie powrdci na
pozycje startowa.

Elementy przedstawiono na rys.1

Uwaga: Nie dopuszczaé¢ do naciskania oprawa noza na materiat lub noze

SIN

©ONS O

tnace. Nie regulowaé¢ wylacznika krancowego.

3.2 Wykrawanie otwordw okragtych

. Podczas wycinania otworéw w szynach aluminiowych, nalezy kazdorazowo

smarowac stempel olejem lub naftg. Zalecany jest preparat HHS 2000 firmy
WURTH.

Dobra¢ odpowiedni stempel [9] i matryce [10].

. Ustawi¢ segment otworujgco-gnacy [2] na zgdang wysokos$¢ za pomocg korby [6]

wg liniatu [7].

Ustawi¢ odlegtosc otworu od konca szyny liniatem wzdtuznym [8].
Upewnic sie czy przycisk awaryjny W4 nie jest wcisniety.

Wiaczy¢ zasilanie [W1].

Ustawi¢ rodzaj pracy przetgcznikiem [W3] na otworowanie/ odsadzanie.
Nacisna¢ pedat [W;] w celu uruchomienia wycinania otwordw.
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9. Proces wykrawania otworu prowadzi¢ do momentu zadziatania czujnika [We] -
(praca przerywana).

10. Po wycieciu otworu zwolni¢ pedat [W,] — stempel [9] samoczynnie powrdci na
pozycje startowa.

Elementy przedstawiono na rys.1irys.2.

3.3 Wpykrawanie otworéw owalnych

1. Podczas wycinania otworéw w szynach aluminiowych, nalezy kazdorazowo

smarowac stempel olejem lub naftg. Zalecany jest preparat HHS 2000 firmy

WURTH.

Wstawic¢ sworzen ustalajgcy matryce [10a]

Dobra¢ odpowiedni stempel [9] i matryce [10].

Zamontowac¢ matryce i stempel

Ustawi¢ segment otworujgco-gnacy [2] na zadang wysokos¢ za pomoca korby [6]

wg liniatu [7].

Ustawi¢ odlegtos¢ otworu od konca szyny liniatem wzdtuznym [8].

Upewnic sie czy przycisk awaryjny W4 nie jest wcisniety.

Wiaczy¢ zasilanie [W1].

Ustawi¢ rodzaj pracy przetgcznikiem [W3] na otworowanie/ odsadzanie.

10 Nacisna¢ pedat [W;] w celu uruchomienia wycinania otwordw.

11.Proces wykrawania otworu prowadzi¢ do momentu zadziatania czujnika [Ws] -
(praca przerywana).

12.Po wycieciu otworu zwolni¢ pedat [W;] — stempel [9] samoczynnie powrdci na
pozycje startowa.

aRrOLD

©oN®

ZLE !

: o
\\\\ Nie wycinaj otworow w niepetnym
materiale !

Nie wycinaj niepetnych otworow !

Nie wycinaj otworow w szynie,
ktéra nie przylega do oprawy stempla
na catej diugosci !

DOBRZE !

Otwory nalezy wycinac w petnym
materiale (1).

W przypadku gdy szyna nie przylega

. do oprawy stempla na catej jego
powierzchni, wolng przestrzen nalezy
uzupetnic¢ szyng o tej samej grubosci (2).

Elementy przedstawiono na rys.1irys.2.
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3.4 Giecie

. Wiozy¢ trzpien [11] i wktadke formujaca [12].

. Ustawi¢ segment otworujgco-gnacy [2] za pomoca korby [6] wg liniatu [7] tak, aby
Srodek wyginanej szyny pokrywat sie z osig sitownika segmentu [2].

Ustawi¢ zgdany kat giecia na skali [13] poprzez zwolnienie i ponowne zacisniecie
docisku [14].

Upewnic¢ sie czy przycisk awaryjny W4 nie jest wcisniety.

Wigczyc¢ zasilanie [W1].

Ustawi¢ rodzaj pracy przetgcznikiem [Ws] na giecie.

Nacisng¢ pedat [W;] w celu uruchomienia wyginania.

Proces wyginania prowadzi¢ do momentu zadziatania wytgcznika krancowego
[W,] (praca przerywana).

Po wygieciu szyny zwolni¢ pedat [W;] — wktadka formujgca [12] samoczynnie
powrdci na pozycje startowa.

S

NSO

©

Elementy przedstawiono na rys.1irys. 3.

3.4.1 Odsadzanie

10.Zamontowa¢ wktadke odsadzajgcg [17]
11. Ustawi¢ segment otworujgco-gnacy [2] za pomocg korby [6] wg liniatu [7] tak, aby
Srodek wyginanej szyny pokrywat sie z osig sitownika segmentu [2].
12.Upewnic sie czy przycisk awaryjny W4 nie jest wcisniety.
13. Wigczy¢ zasilanie [W/].
14.Ustawi¢ rodzaj pracy przetgcznikiem [W3] na otworowanie/ odsadzanie.
15.Nacisnag¢ pedat [W;] w celu uruchomienia wyginania.
16.Proces odsadzania prowadzi¢ do momentu wygiecia szyny.
17.Po wygieciu szyny zwolni¢ pedat [W;] — wktadka formujgca [12] samoczynnie
powrdci na pozycje startowa.
Uwaga: Wktadka odsadzajgca nie posiada wylacznika cyklu pracy. Odsadzanie
prowadzi¢ tylko na czesciach walcowych wktadki, nie dopuszcza¢ do opierania
sie szyny o czes¢ ptaska wkiadki.
Elementy przedstawiono na rys.1irys. 4.

3.5 Praca z gtowicg zewnetrzng

Uzbroi€ przewdd zewnetrzny [3] w odpowiednig gtowice z osprzetem.
Upewnic sie czy przycisk awaryjny W4 nie jest wcisniety.

Wiaczy¢ zasilanie [W1].

Ustawic rodzaj pracy przetacznikiem [W3] na glowice zewnetrzna.
Przygotowac gtowice do pracy.

Nacisng¢ pedat [W;] w celu uruchomienia gtowicy.

Zwolni¢ pedat [W;] po zakonczeniu procesu na gtowicy — samoczynny powrot
ttoka gtowicy na pozycje startowa.

NoOORON =~

Elementy przedstawiono na rys.1

4. Materialy eksploatacyjne

1. Uktad hydrauliczny — olej hydrauliczny L-HM 32 - (5 dm®)
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2.

1.
2.

Sruba podnoszaca segment gngco-dziurujgcy — smar £.T-46

4.1 Wymiana i uzupetnianie oleju hydraulicznego

Odkreci¢ ptyte bocznag [21].
Wymiane i uzupetnianie przeprowadzac zgodnie z DTR Agregatu hydraulicznego

4.2 Smarowanie sruby podnoszenia

Przeprowadzac¢ wg potrzeb.

1.

9.

Zdjac korbe [6]

2. Odkrecic ptyte czotowg [11]
3.

Nasmarowac srube

5. Instrukcja Bezpieczenstwa i Higieny Pracy

. Stanowisko SH / 400 moze obstugiwac¢ pracownik, ktéry zostat zaznajomiony z

trescig Dokumentacji Techniczno — Ruchowe;.

. Przed uruchomieniem SH / 400 nalezy sprawdzi¢ wtasciwe ustawienie elementéw

obstugi.
Urzadzenie moze byc¢ eksploatowane tylko w stanie petnej sprawnosci
technicznej.

. Przed uruchomieniem sprawdzic¢

e Stan instalacji elektrycznej

e Poziom oleju w zasilaczu hydraulicznym

e Stan czesci ruchomych.

e Stan uktadu hydraulicznego

Podczas kontroli codziennej oraz napraw zasilanie powinno by¢ odtgczone w celu
unikniecia przypadkowego wtgczenia urzgdzenia.

6. Podczas pracy operator powinien nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.
7.
8. Dbag, by stanowisko pracy byto czyste, w przypadku duzego zapylenia

SH /400 uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

urzadzenie nalezy przykryc.
Zabrania sie pracy bez ostony.

10.Niedopuszczalne jest wiaczenie urzadzenia w czasie przeprowadzania prac

manipulacyjnych (montaz i demontaz elementéw, ustawianie obrabianych
przedmiotow).

11.Uruchomienie urzadzenia powinno nastapi¢ po zakonczeniu prac

przygotowawczych i upewnieniu sie, czy nie wystepuje niebezpieczeinstwo
uszkodzenia ciata lub urzadzenia.

6. Uwagi eksploatacyjne

Problem Przyczyna Rozwigzanie
problemu

1. Po wtgczeniu urzadzenia |a. Brak zasilania Sprawdzi¢ zrédto

nie Swieci sie kontrolka b. Brak 1 fazy zasilania

zasilania c. Spadek napiecia do 175 V/ faze
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2. Wylgczenie sie urzadzenia |a. Zanik fazy na silniku Sprawdzi¢ zrédto
podczas pracy b. Zadziatanie zabezpieczenia zasilania oraz
silnika zabezpieczenie

c. Zanik zasilania silnika

3. Gtosna praca pompy bez |a. nie zamknieta ostona Zamknag¢

wysuwu sitownika dokfadnie ostone
b. uszkodzenie elektrozaworu Skontaktowac sie

Z serwisem

7. Schemat elektryczny SH 400
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S2- KM-DILEM-10(24V DC)
S3- R15-1012-23-1024-D

B1- 2A
T1- PSLF50

8. Wykaz czesci roboczych zamiennych

Lp. Element szt. Producent Nr rys. dokument.
Zespot wykrawajacy otwory
1|Matryca M6 1 ERKO SH-400/02.11
2|Matryca M8 1 ERKO SH-400/02.11
3|Matryca M10 1 ERKO SH-400/02.11
4|Matryca M12 1 ERKO SH-400/02.11
5|Matryca M16 1 ERKO SH-400/02.11
6|Matryca M20 1 ERKO SH-400/02.11
7|Sprezyna M6-M12 4 Pol aston
8|Sprezyna M16-M20 2 Pol aston
9|Stempel M6 1 ERKO SH-400/02.13
10|Stempel M8 1 ERKO SH-400/02.13
11|Stempel M10 1 ERKO SH-400/02.13
12|Stempel M12 1 ERKO SH-400/02.13
13|Stempel M16 1 ERKO SH-400/02.13
14|Stempel M20 1 ERKO SH-400/02.13
Zespot gnacy
15|Wktadka form. 1 ERKO SH-400/02.02
16|Sworzen 1 ERKO SH-400/02.03
Zespot elektryczny Wg Schematu
Zasilacz hydrauliczny Wg Zatacznika nr.1

9. Rysunki do opisu

Stanowisko do obrobki szynoprzewodéw
SH /400

Rys. 1 Wid

ok ogolny
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W2

L1,L2,L3,L4

Rys. 2 Segment otworujgco — gnacy — wykrawanie otworow

10a
10
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Rys. 3 Segment otworujgco — gnacy - giecie

12 14 13

Rys. 4 Segment otworujaco — gnacy - odsadzanie

17

Rys. 5 Segment zespotu otworujgco— gnacego - przekroj
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Nr Element Nr rys. dokumentacji
poz.
1. Korpus SH-400/02.01
2. Cylinder HGD-100/01.06-A
3. Tloczysko SIH-63/01.02
4. Sprezyna SIH-63/01.03
5. Tuleja prowadzaca (Igus) GSM-4044
6. Uszczelnienie (Busak&Schamban) PS1400630-T46N
7. Oring (Busak&Schamban) ORID04750
8. Pierécien prowadzacy (Busak&Schamban) GP6900630-C380
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— PN U100 IO

\7

Rys. 6 Gilotyna - przekrdj

|

)Y
S-S SO

N

g

Nr Element Nr rys. dokumentagc;ji

poz.
1. Korpus SH-400/01.01(02)
2. Lacznik SH-400/01.03
3. Cylinder HGD-100/01.06-A
4. Tloczysko SIH-63/01.02
5. Sprezyna SIH-63/01.03
6. Uszczelnienie (Busak&Schamban) PS1400630-T46N
7. Oring (Busak&Schamban) ORID04750
8. Pierscien prowadzacy (Busak&Schamban) GP6900630-C380
0. Tuleja prowadzaca GSM-4044
10. Oprawa noza SH-400/01.05
11. N6z ruchomy SH-400/01.04
12. Noze state (2 szt.) SH-400/01.07
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10. DTR Agregatu hydraulicznego

OPIS TECHNICZNY
I
INSTRUKCJA OBSLUGI
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10. 1. Wstep
Przed przystgpieniem do uruchomienia zasilacza hydraulicznego obstugujacy
zobowigzany jest do zapoznania sie z niniejszym OPISEM TECHNICZNYM. Do
obstugi agregatu upowaznione moga byc¢ jedynie osoby przeszkolone w zakresie
przepisow BHP oraz zapoznane z budowg i zasadqg dziatania agregatu.

10. 2. Opis techniczny

10.2.1. Dane techniczne

- moc silnika elektrycznego 1,1 kKW

- rodzaj pracy S3- 40%

- ciSnienie maksymalne 700 bar

- wydajnos¢ nominalna 1,25 I/min

- napiecie zasilania 380V, 50 Hz

- sterowanie 24V DC

- medium robocze L-HM-32 (Rafineria Gdansk)
- pojemno$é zbiornika ok. 5 dm?

10.2.2. Budowa agregatu

Zasilacz budowy kompaktowej zbudowany jest na bazie zbiornika oleju z

wbudowanymi elementami wchodzacymi w sktad uktadu hydraulicznego.

Gtownymi elementami zasilacza sg: zespot pompowy w uktadzie V1 (pompa i silnik
zanurzone w oleju), filtr ttoczno-powrotny, rozdzielacz gniazdowy. Zbiornik posiada

konstrukcje wsporczg do mocowania. Uktad hydrauliczny agregatu konczy sie

wyjciami G1/4.zaktady Metalowe ERKO R. Petlak
Zagilacz wyposazonPipsitkandsimiapBracia Betlak
11-042 JONKOWO, ul. Ks. Jana Hanowskiego 7
tel./fax (089) 512 92 73,
e-mail:sprzedaz@erko.pl, http://www.erko.pl

The instruction manual in English is available on request in the ERKO office.
MHCTpyKUumMs no 06CnyXmMBaHMIO Ha PYCCKOM SA3blke A0CTynHas no xenaumio B ERKO.



10. 3. Schemat hydrauliczny

3 A A A
T \ 3 ) l '3
T 1 T = Ly 15
L P & __]
R ”tl il
[
Zasillacz AH - 400
2
10. 4. Wykaz czesci gtéwnych

Zespol hydrauliczny HC-31 - HAWE -1 kpl.
Zawor bezpieczenstwa - HAWE -1 szt.
A2/700 ( 700 bar)
Rozdzielacz (elektrozawor) - HAWE - 3 szt.

VB01FM-H-1-G24
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10. 5. Instrukcja obstugi

Sterowanie wg DTR SH /400

Cisnienie maksymalne pracy ustawione zostato przez producenta na zaworze
bezpieczenstwa na wartos¢ 680 bar i nie podlega regulacji w trakcie eksploatacji

urzadzenia (plomby).

UWAGA:

- Po zakonczeniu pracy nalezy wytaczy¢ zasilanie elektryczne wytgcznikiem
gtdwnym oraz odcigé¢ zasilanie catego urzadzenia (np. poprzez wyjecie wtyczki z
gniazda zasilajacego).

- Wszelkie prace konserwatorskie i remontowe nalezy prowadzic¢ przy wytgczonym
zasilaniu elektrycznym i odcigzonym uktadzie hydraulicznym.

- Zasilacz jest generatorem wysokiego cisnienia — w przypadku rozszczelnienia
uktadu moze dojs¢ do trudnych do przewidzenia nastepstw. Zaleca sie
szczegolng ostroznosc¢ przy obstudze urzadzenia. Uktad wraz z elementami
wykonawczymi powinien by¢ ostoniety dla zabezpieczenia obstugi.

- Zerwanie plomb powoduje utrate gwarancji na caty ukiad hydrauliczny
stanowiska SH-400.

10. 6. Instrukcja konserwaciji

Wszystkie prace konserwacyjne nalezy prowadzi¢ przy wytaczonym zasilaniu
(poprzez przekrecenie wytgcznika gtbwnego w poz. ,0” i wyjecie wtyczki z gniazda
zasilajgcego).

Przegladu instalacji elektrycznej nalezy dokonywac na biezgco.

Szczegdblng uwage nalezy zwraca¢ na ewentualne przecieki oleju, ktore nalezy

natychmiast likwidowac.
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Sprawdzaé poziom oleju w zbiorniku
Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju. Wskaznik

powinien byé wypetniony tak by u gory byto minimalnie 15 mm wolnej
przestrzeni. Maksymalny poziom to 5 mm od gérnej krawedzi szklanej rurki.
Olej nalezy wymienia¢ co 12 miesiecy (przy intensywnej pracy co 6 m-c.). Zaleca

sie przeglad czystosci zbiornika po spuszczeniu starego oleju i wyczyszczenie go
przed zalaniem nowym olejem. Nalezy rowniez skontrolowac stan zanieczyszczenia
filtra ssgcego i w razie potrzeby umy¢ go lub wymieni¢ na nowy. Po napetnieniu olej
powinien wypetnia¢ kapilare ptynowskazu. Do zalewania stosowac olej klasy HLP o
klasie lepkosci ZS-32 (np. AZOLLA ZS-32 - TOTAL, ELFOLNA DS 32 - ELF,
TELLUS OIL 32 - SHELL, HYSPIN 32 - CASTROL, ENERGOL HLP 32 - BP, NUTO
H 32 - ESSO), zalecany olej L-HM32 Rafineria Gdansk.

Po zalaniu nowym olejem nalezy odpowietrzy¢ pompe. W tym celu nalezy ustawi¢

prace na ciecie i krotkimi cyklami (2 sek.) uruchamia¢ pompe, az do momentu
maksymalnego wysuniecia sie sitownika gtowicy. W przypadku gtosnej,

nierownomiernej pracy agregatu i braku sity zabieg odpowietrzania powtorzyc.
Zaniedbanie odpowietrzenia nie pozwoli na uzyskanie cisnienia, a w skrajnym

przypadku moze doprowadzi¢ do zatarcia pompy.

Zachowanie czystosci oleju oraz jeqgo okresowe wymiany sg podstawowym

warunkiem trwatosci czesci sktadowych uktadu hydrauliczneqgo i wydtuza znacznie

ich trwatos¢ i niezawodnosé. Wymagana czystosé oleju: klasa 9 (zalecana 8) wg
normy NAS 1638.

W trakcie eksploatacji agregatu, w ramach obstugi codziennej nalezy sprawdzi¢
szczelnos¢ uktadu i usuwaé na biezgco ewentualne przecieki oleju oraz sprawdzac

poziom oleju w zbiorniku.

W przypadku awarii agregatu nalezy wytgczyc¢ zasilanie elektryczne i skonsultowac
sie z serwisem specjalistycznym. Napraw gwarancyjnych dokonywaé¢ moze jedynie

serwis producenta lub jego autoryzowani przedstawiciele.
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1.

11. Warunki gwarancji

Warunkiem realizacji naprawy gwarancyjnej jest przestrzeganie zalecen
niniejszej instrukcji.

Producent udziela gwaranciji dla w/w wyrobu na okres 12 miesiecy od daty
zakupu przez nabywce, jednak nie dtuzszym niz 24 miesigce od daty sprzedazy
przez ERKO.

Gwarancja nie sg objete czesci i materiaty eksploatacyjne podlegajace wymianie
w trakcie eksploatacji urzadzenia (olej, wktady filtrow itp.). Na elementy
kooperacyjne producent udziela gwarancji na warunkach stawianych przez
kooperanta. Pozostate naprawy przyjmowane bedg do realizacji w terminie nie
krétszym niz trzy dni od daty zgtoszenia reklamacji.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia powstate w wyniku ztej eksploataciji
i konserwaciji urzadzenia oraz nie przestrzegania zalecenh niniejszej instrukciji.
Dokonywanie samowolnych przerébek w urzadzeniu jest niedopuszczalne i
powoduje cofniecie gwarancji na catos¢ urzadzenia.

Zerwanie plomb natozonych przez producenta powoduje utrate praw
gwarancyjnych w catosci (zaplombowany jest zawér bezpieczenstwa agregatu).
Podstawowym warunkiem prawidtowego dziatania urzgdzenia jest utrzymywanie
wiasciwego poziomu oleju hydraulicznego oraz jego czystosci. Wymagana
czysto$¢ oleju: klasa 9 wg normy NAS 1638 - niedotrzymanie tego warunku
powoduje utrate praw gwarancyjnych.

W okresie gwarancji uszkodzenia wynikajgce z wad produkcyjnych lub
zastosowania wadliwych materiatéw sg usuwane bezpfatnie.

Producent zwolniony jest z odpowiedzialno$ci z tytutu gwarancji za wady wyrobu
jezeli powstaty one na skutek:

uszkodzen mechanicznych, spowodowanych niezgodng z instrukcjg obstugi
eksploatacjg lub konserwacjg wyrobu,

uszkodzen mechanicznych powstatych podczas transportu lub niewtasciwego
sktadowania,

przerobek lub napraw dokonanych przez osoby nieupowaznione przez
producenta,

zerwania plomb,

uzywania niewtasciwych materiatow eksploatacyjnych,

naturalnego zuzycia czesci (w tym stempli i matryc).

10. Gwarancji nie podlegajg elementy szybko zuzywajace sie.
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11.W celu dokonania naprawy gwarancyjnej nalezy przesta¢ uszkodzone
urzadzenie wraz z opisem reklamaciji i kartg gwarancyjng na adres producenta
lub zwrdci€ do punktu sprzedazy.

12.Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas od daty otrzymania wyrobu do
naprawy do daty wystania naprawionego wyrobu do nabywcy.

13.Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji, do
ktdrych wykonania zobowigzany jest uzytkownik we wtasnym zakresie i na
wiasny koszt.

14.Karta gwarancyjna jest wazna, jezeli posiada wpisang date sprzedazy
potwierdzong podpisem i pieczatkg firmowag producenta lub/i posredniczacej
jednostki handlowej.

15. Gwarancja nie obejmuje naprawiania szkdd wynikajgcych z wad produktu, w tym
zwrotu kosztow posrednich, powstatych wskutek istniejacej i stwierdzonej wady,
jak rowniez nieosiggnietych przychodow.

data sprzedazy nr faktury podpis sprzedawcy

Zyczymy panstwu zadowolenia 7 eksploatacji urzqdzen. Bedziemy wdzieczni

za przekazywanie nam uwag i sugestii dotyczqcych produkowanych przez nas wyrobow.

ERKO®- producent

Firma ERKO® zastrzega prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych wynikajacych z modernizacji urzadzen.
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12.Karta gwarancyjna

Nazwa / typ:  Stanowisko Obrdobki Szyn Prgdowych SH-400
Nr fabryczny: 14/04

PodpisipieczeC KJ . . ... .

NrfaKtUrY . .

Datasprzedazy .................... Datasprzedazy ....................
(przez ERKO) (hurtownia, sklep)

Podpis sprzedawcy. . ................ Podpis sprzedawcy. . ................

TABELA NAPRAW

Data Data naprawy Podpis

L.p. |otrzymania | (wysytki) Przebieg naprawy serwisanta
do naprawy
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