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Przyst epujgc do pracy nale zy zapozna € sie z instrukcj g
obstugi oraz BHP.

1. ZASTOSOWANIE

Urzadzenie przeznaczone jest do stacjonarnej obrébki elastycznych szyn pakietowych.
Poprzez zastosowanie odpowiedniego osprzetu mozemy wykonywaé obrobke szyn w
zakresie otworowania, ciecia i wstepnego odizolowywania szyn. Do zasilania
stanowiska dedykowane sg agregaty AH300, AH400; przy matej intensywnosci pracy
pompa nozna H700.

2. DANE TECHNICZNE

Masa stanowiska bez wyposazenia 32,5 kg

Masa wkiadki thgcej 10,5 kg

Maks. wymiary dt. x szer. x wys. 700 x 585 x 490

Cisnienie robocze 630 bar

Sita nacisku 190 kN

Zeeilnie agregat AH300; AH 400
pompa nozna H700

Obrobka szyn pakietowych (gr.x szer.) max. 10 x 100 mm

Wymiary stempli okragtych @6,6+ 221 mm

3. WYPOSAZENIE

Wyposa zenie standardowe:

1. | Stanowisko obrébcze kompletne. (1 egz.)

Wyposa zenie dodatkowe:

1. | Wycinaki otworow okragtych. HSE 83 (1 kpl. wg zamdéwienia)

2. | Przystawka do ciecia szyn HSE 85 (1 egz.)

3. | Adapter do nacinania izolacji (1 egz.)

4. PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

a) Stanowisko HSE 100 dostarczane jest od producenta spakowane i
zakonserwowane.

b) Po dostawie nalezy stanowisko rozpakowaé, dokona¢ ogledzin stanu
technicznego po transporcie w celu wykrycia ewentualnych uszkodzen.

¢) Urzadzenie nalezy odkonserwowac i ustawi¢ na stabilnym podtozu.

d) Przykreci¢ chwytaki [5] za pomocg dotgczonych srub [6] (rys. 1).

e) Przykreci¢ liniaty boczne [1] za pomocg dotgczonych srub [2] (rys. 1).

f) Potaczy¢ z zasilaczem za pomocga szybkozigcza [1] (rys.2).
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Rys.2
PRZECINANIE SZYN

W przestrzeni roboczej [1] umiesci¢ wkladke tnaca (rys. 4) tak, aby tarcza
bazujgca [2] (rys.4) byta umiejscowiona w gniezdzie stotu roboczego [3]
(rys.3).

Wyja¢ adapter do nacinania (rys.6). Wykona¢ wg pkt. 6 ppkt. h).

Jezeli stanowisko potgczone jest z zasilaczem hydraulicznym wigczamy je.
Wprowadzi¢ cietg szyne w przestrzen roboczg [4] do ogranicznika na liniale
[5] na zgdang dtugos¢ (rys.5).

Po umiejscowieniu szyny wtgczy¢ zasilacz poprzez wcishiecie pedatu.
Proces prowadzi¢ do momentu przeciecia szyny.

Po przecieciu zwolni¢ pedal, sitownik wycofuje sie samoczynnie i urzgdzenie
jest gotowe do nastepnego ciecia.

6.

a)
b)

Rys.3 Rys.5

NACINANIE IZOLACJI

Ustawiamy wktadke tnaca jak w pkt 5 ppkt a)
Wiozy¢ adapter (rys.6) w gniazdo [1] (rys.7). Nalezy zwr6ci¢ uwage na
prowadniki [2] i bezpiecznik [3] (rys.8).
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Wprowadzi¢ szyne w przestrzen roboczg [4] do ogranicznika na liniale [5] na
zgdang dtugosc (rys.5).

d) Po umiejscowieniu szyny wigczy¢ zasilacz poprzez wcisniecie pedatu.

e) Proces prowadzi¢ do momentu zetknigcia sie adaptera z ptytg dociskowg
wkiadki thacej

f)  Po nacieciu zwolni¢ pedat, sitownik wycofuje sie samoczynnie i urzgdzenie
jest gotowe do nastepnego nacinania.

g) W celu zdjecia izolacji konieczne jest jej nacigcie na krétszych ptaszczyznach
za pomoca ostrego noza (rys.9).

h) W celu wyjecia wkiadki nalezy wcisng¢ bezpiecznik [3] i wysunaé adapter
trzymajgc za uchwyt [4] (rys.8).

Rys.6 Rys.7

Rys.8 Rys.9

7. OTWOROWANIE

a) Dobra¢ odpowiedni stempel i matryce (rys.10)

b) Zamontowa¢ matryce w gniezdzie [3] stotu roboczego (rys.3)

c) Wiozy¢ czop stempla w gniazdo mocujace ttoczyska [1] i za pomocg klucza
[2] dokr eci ¢ srub e dociskow g[3] (rys.11)

d) Ustawi¢ bazy na zgdang warto$¢ za pomocg przymiarow [1] i docisngé
dzwignig blokujacy [2] (rys.12)

e) Wiozy¢ szyne w przestrzen robocza tak, aby byla oparta o zderzaki[3]

(rys.12).
f) Po umiejscowieniu szyny wigczy¢ zasilacz poprzez wcisniecie pedatu.
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g) Po wycieciu otworu zwolni¢ pedat, sitownik wycofuje sie samoczynnie i
urzadzenie jest gotowe do nastepnego otworowania. UWAGA: Dalsze
kontynuowanie procesu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wycinaka.
Urzagdzenie nie posiada mechanicznego ogranicznika skoku.

8. KONSERWACJA | ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

1. Przed przystgpieniem do pracy nalezy:

a. sprawdzi¢ stan techniczny urzgdzenia,

b. poprawnosc¢ jego potgczenia z pompg (szybkozigcze musi ,zaskoczy¢”, a
pierscien szybkoztagcza PM obrdci¢ sie zabezpieczajgc szybkozigcze przed
przypadkowym rozpieciem w czasie pracy)

c. poprawnos$¢ zamontowanych elementéw wykonawczych.

2. W przypadku zasilania urz agdzenia agregatem hydraulicznym,
niedopuszczalne jest jego wt  gczenie w czasie przeprowadzania prac
manipulacyjnych (monta z i demonta z elementéw, ustawianie obrabianych
przedmiotow).
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Uruchomienie agregatu powinno nast  gpié po zako hczeniu prac
przygotowawczych i upewnieniu si e, czy nie wyst epuje niebezpiecze hAstwo
uszkodzenia ciata.

4. Nie wysuwac ttoczyska przy braku elementéw wykonawczych.

5. Nalezy chroni¢ urzadzenie przed wptywami atmosferycznymi, korozja,
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi. Przechowywaé w stanie
zakonserwowanym.

6. Nalezy utrzymywaé szybkozigcze w czystosci, gdyz mogg sie przez nie dosta¢ do
obiegu zanieczyszczenia powodujgce uszkodzenie pompy i urzadzen
wspotpracujgcych lub przecieki szybkozigcza.

7. Prace nalezy wykonywaé w odpowiednim ubraniu roboczym z zastosowaniem
srodkéw ochrony indywidualne;.

8. W czasie wykonywania pracy nie wolno w wkiada¢ w przestrzen roboczg innych
przedmiotoéw niz te, do ktérych jest przeznaczone narzedzie.

9. Prace nalezy wykonywaé z zachowaniem ostroznosci.

10. Po zakonczeniu pracy nalezy zwrdci¢ uwage, czy zostat spuszczony olej z uktadu.
Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia pod obcigzeniem.

11. Niedopuszczalne jest uzywanie narzedzia niesprawnego, lub podejrzanego o
niesprawnos$¢ do momentu usuniecia jej przyczyny.

12. Obrabiany materiat:

Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania otworéw w szynach pakietowych
miedzianych o nastepujgcych wymiarach: grubosé 3+10 [mm] szeroko$¢ 10+80
[mm] oraz maksymalnej wytrzymatosci na rozcigganie Rm 250 MPa.

13. Wycinaki:

a) Srednica wycinanego otworu nie moze byé ) ZLE!
mniejsza niz grubos¢ obrabianej szyny. § \ N wycinaj otworow w iepeinym
b) Nalezy pracowa¢ wycinakami

stanowigcymi komplet tj. stempel i matryca X Nl vycnajniopeinych otwortw
0 jednakowym wymiarze. -%“

c) Nalezy sprawdza¢ stan ostrzy wycinakdow i
w miare koniecznosci wykonywac
ostrzenie.

d) Nalezy dba¢ o czystos¢ wycinakow,

chroni¢ przed zanieczyszczeniami oraz %

Nie wycinaj otworéw w szynie,
ktéra nie przylega do oprawy stempla
na catej diugosci !

DOBRZE !

Otwory nalezy wycina¢ w petnym
materiale (1)

w przypadku gdy szyna nie przylega

do oprawy stempla na catej jego
powierzchni, wolng przestrzen nalezy
uzupetni¢ szyna o tej samej grubosci (2).

korozja. Nieuzywane przez diuzszy okres
czasu konserwowac.
e) Zabezpieczac ostrza tngce wycinaki przed
uszkodzeniami mechanicznymi.
UWAGA: Niedopuszczalne jest wykonywanie
otworéw w niepetnym materiale. Niestosowanie sie do powyzszego zalecenia
wptynie niekorzystnie na trwato$¢ stempli a przy diuzszej eksploatacji doprowadzi
do zniszczenia wycinaka.
14. Przecinanie szyn

Ze wzgledu na budowe szyn pakietowych minimalna dtugos$¢ odcinanego
materiatu wynosi 15 mm.
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INSTRUKCJA BEZPIECZE NSTWA | HIGIENA PRACY

Stanowisko HSE 100 moze obstugiwaé pracownik, ktéry zostat zaznajomiony z
tre$cig Dokumentacji Techniczno — Ruchowej.

Przed uruchomieniem HSE 100 nalezy sprawdzi¢ wiasciwe ustawienie
elementéw obstugi.

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko w stanie petnej sprawnosci
technicznej.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢:

e Stan czesci ruchomych.

e Stan ukfadu hydraulicznego

Podczas kontroli codziennej oraz napraw zasilanie powinno by¢ odigczone w celu
unikniecia przypadkowego wigczenia urzadzenia.

Podczas pracy operator powinien nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

HSE 100 uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

Dbac, by stanowisko pracy bylto czyste, w przypadku duzego zapylenia
urzgdzenie nalezy przykryc¢.

Niedopuszczalne jest wt gczenie urz gdzenia w czasie przeprowadzania prac
manipulacyjnych (monta z i demonta z elementéw, ustawianie obrabianych
przedmiotow).

Uruchomienie urz gdzenia powinno nast apié po zako nczeniu prac
przygotowawczych i upewnieniu si e, czy nie wyst epuje niebezpiecze hstwo
uszkodzenia ciata lub urz gdzenia.

SERWIS

Firma ERKO zapewnia petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczegolne elementy narzedzia poddaé
utylizacji lub recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
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