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Przyst epujgc do pracy nale zy zapozna € sie z instrukcj g
obstugi oraz BHP.

1. ZASTOSOWANIE.

Glowica typu HGP stuzy do wyginania poprzecznego szyn miedzianych i aluminiowych
o szerokosciach 20, 30, 40 i 50mm oraz grubosciach 5 i 10mm.

Gtowica HGP wspétpracuje z pompg hydrauliczng H 700, agregatem hydraulicznym
AH 300, AH400 i stanowiskami do obrobki szyn pradowych SH400.

2. DANE TECHNICZNE

Maks. wymiary dt. x szer. x wys. 700 x 250 x 230
Cisnienie robocze 630 bar

Sita nacisku 196 kN

Zakres kata giecia 0-90°

Masa 49 kg

3.  WYPOSAZENIE.

Wyposa zenie standardowe:

1. | Wkiadka wyginajgca szyne.

Zestaw rolek (dwie rolki podpierajace, stempel wraz z dociskiem stempla) dla

2. szyn o grubosci 5mm.

Zestaw rolek (dwie rolki podpierajgce, stempel wraz z dociskiem stempla) dla

3. szyn o grubosci 10mm.

Wyposa zenie dodatkowe:

Czujnik powtarzalnosci kata giecia wraz z podstawa, pokrettem , zigczem
1. | elektrycznym typu JACK, zabierakiem uruchamiajgcym krarncowke wytgczajgcg
oraz kompletem $rub mocujgcych zestaw do policzka urzgdzenia (HGP105).

B

KONSERWACJA | ZALECENIA EKSPLOATACYJNE.

W przypadku napedzania urzgdzenia agregatem hydraulicznym, niedopuszczalne
jest jego wigczenie w czasie przeprowadzania prac manipulacyjnych (montaz i
demontaz elementéw, ustawianie obrabianych elementéw).

2. Uruchomienie agregatu powinno nastgpi¢ po zakonczeniu prac przygotowawczych
i upewnieniu sie, czy nie wystepuje niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

=

3. Przed rozpoczeciem wyginania nalezy sprawdzi¢ stan techniczny urzgdzenia.
4. Okresowo smarowac olejem ruchome elementy urzgdzenia.
5. Przed rozpoczeciem wyginania nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ zmontowanego

uktadu, w stosunku do grubosci i szerokosci obrabianej szyny — stempel [21] i
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docisk stempla w podstawie stempla - rolki podpierajgce [24] i sworznie [18] w
wktadce gnacej [25]

6. Nie przekracza¢ zakresu kata giecia

7. Stosowanie gietarki poprzecznej do wyginania szyn o wiekszej grubosci i z innych
materiatléw niz okreslona w tej instrukcji moze spowodowaé uszkodzenie
mechaniczne oraz utrate praw gwarancyjnych.

8. Nalezy chroni¢ urzadzenie przed wptywami atmosferycznymi, korozjg,
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

9. Nalezy utrzymywac szybkoztgcze w czystosci, gdyz mogg sie przez nie dosta¢ do
obiegu zanieczyszczenia powodujgce uszkodzenie pompy i urzagdzeh
wspotpracujagcych lub przecieki szybkoztgcza.

5. OPIS KONSTRUKCJI.
33 2 35 34 27 B 26 30 3% 29 2 19
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Lp./

Itgm llosc¢ / Nazwa elementu / Nr. zaméwieniowy czesci /
No. No.Used | Description Code No.

1 1 Szybkozigcze PT-00

2 2 Kotek NEZK WH-8M6-30

3 3 Kotek NEZK WH-12M6-120

4 2 Podktadka NEZP P1A-13-OC

5 1 Podktadka NEZP _P1A-17-OC

6 6 Sruba NEZS WI-M12-50-8.80C
7 4 Sruba NEZS WI-M8-20-8.80C
8 1 Sruba NEZS WI-M16-80-8.80C
9 2 Sruba NEZS WI-M12-120-8.80C
10 2 tozysko NLPK 6204-Z2Z

11 1 tacznik HGP5010-16

12 1 Tloczysko HGP5010-15

13 1 tgcznik HGP5010-14

14 2 Sruba HGP5010-11

15 1 Czujnik HGP5010-105

16 1 0Os HGP5010-10

17 1 Rolka HGP5010-09

18 2 Sworzen HGP5010-08

19 1 Policzek HGP5010-07

20 1 Docisk HGP5010-06

21 1 Stempel HGP5010-05

22 1 Podstawa HGP5010-04

23 1 Policzek HGP5010-03

24 2 Rolka HGP5010-02

25 1 Whkiadka gnaca HGP5010-01

26 1 tacznik HGD125-02-03

27 2 Sprezyna HGD125-01-10-A

28 1 Cylinder HGD125-01-06-A

29 1 Czop HGP5010-17

30 1 Pierscien sprezysty HGD100-01-13

31 2 Katownik HC125-01-10-A

32 2 Whkret NEZS VI-M10-30-10.9CZ
33 1 Ostona PT_OSLONA

34 1 Pierscien prowadzacy HUTR_GP6900630-C380
35 1 Pierscien uszczelniajacy | HUTR _PS1400630-T46N
36 1 Whkret NEZS BI-M6-6W-CZ
Tabela 1.
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ZASADY OBStUGI.

6
1. Zamocowa¢ urzagdzenie na warsztacie pracy: otwory fi 9 w katownikach [31].
2. Podigczyé gtowice do napedu.

3. Dobra¢ odpowiedni stempel [21] i docisk [20] w zaleznosci od grubosci szyny (5
lub 10mm).

4. Dobra¢ odpowiednie rolki [24] w zaleznos$ci od grubosci szyny (5 lub 10mm).

Ustawi¢ rolki [24] w odpowiednim miejscu ( w zaleznosci od szerokosci szyny

zakres 20-30mm lub 40-50mm) oraz zabezpieczy¢ sworzniami [18] w wkiadce

gnacej [25].

Wsung¢ szyne na wymagang dtugosc w przestrzen robocza.

Lekko dokreci¢ kluczem srube [8]

Rozpoczaé proces wyginania poprzez pompowanie pompg nozna, lub poprzez

nacisniecie pedatu zasilacza.

9. Po wygieciu do wymaganego kata spuscic cisnienie poprzez nacisniecie dzwigni
spustowej pompy noznej, lub zwolnienie pedatu zasilacza ( popychacz powraca
na pozycje wyjsciowa).

10. Poluzowa¢ srube [8] i wyjgé wyginang szyne.

11. W przypadku pracy z czujnikiem powtarzalnosci kata giecia HGP105 ustali¢
wstepnie czujnik, wygig¢ kontrolnie szyne, zmierzy¢ uzyskany kat, dokona¢
korekty i powt6zy¢ giecie do uzyskania zgdanej wartosci kata.

oNo

Ponizszy rysunek przedstawia widok zespotu gngcego.
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MONTAZ CZUJNIKA POWTARZALNO SCI KATA GIECIA.

CZU]nIk powtarzalnosci kata giecia mocowany jest do policzka [23] (Tabela 1) przy
pomocy pokretta [7] (Tabela2). Po zamontowaniu czujnika dla bezpieczenstwa nalezy
ustawi¢ go w pozycji lewej skrajnej — zakres pomiaru ograniczony otworem podtuznym
w podstawie krancéwki [5] (Tabela2). Ruch podstawy ograniczony poprzez dwa kotki
[2] (Tabela 1) wbite w policzek [23] (Tabela 1) Regulacja polega na przesuwaniu
podstawy krancowki [5] wzdtuz otworu i blokowanie pokrettem [7]. Dodatkowo nalezy
zamocowa¢ zabierak [6] (Tabela2) przy pomocy wkretdéw [10] (Tabela2) do wktadki

gnacej [25] (Tabela 1).

Ponizszy rysunek przedstawia czujnik powtarzalnosci kata giecia.

hgm/ llosc¢ / Nazwa elementu / Nr. zaméwieniowy czesci / Code
No. No.Used Description No.

1 1 Naktadka SH405PLC-02

2 1 Podktadka NEZP P1A-6.4-OC

3 2 Sruba NEZS_WI-M4-30-8.80C
4 1 Sruba NEZS WI-M8-20-8.80C
5 1 Podstawa krancéwki HGP5010-13

6 1 Zabierak HGP5010-12

7 1 Pokretto kpl. HGD125-01-17

8 1 Obudowa HGD105-02-06-B

9 1 Wiyk EOWJ WT-6,3-STEREO
10 2 Whkret NEZS VI-M5-10-10.90C
11 1 Obudowa EOOB _TAP-Y

12 1 Krancéwka E_TM-1703

Tabela 2.
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8. BEZPIECZENSTWO PRACY NA Gl ETARCE POPRZECZNEJ.
1. Przed przystgpieniem do pracy na urzgdzeniu nalezy sprawdzié, czy jest
ustawione tak, aby nie stwarzato zagrozenia dla pracownika.

2. Nalezy zapewni¢ wolng przestrzen wokét stanowiska pracy.

3. Przed przystgpieniem do wykonywania prac na urzadzeniu nalezy sprawdzic,
szczelnos¢ uktadu hydraulicznego, prawidiowosc¢ potgczenia z napedem
hydraulicznym, oraz poprawno$¢ zamontowanych elementow obstugi..

4. Niedopuszczalne jest manipulowanie w obrebie czesci ruchomych urzadzenia w
czasie wykonywania operacji wycinania otworow lub giecia

5. W przypadku zasilania urzgdzenia agregatem hydraulicznym, niedopuszczalne
jest jego wigczenie w czasie przeprowadzania prac manipulacyjnych (montaz i
demontaz elementéw, ustawianie obrabianych przedmiotéw.

6. Uruchomienie agregatu powinno nastgpi¢ po zakonczeniu prac przygotowawczych
i upewnieniu sie, czy nie wystepuje niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

9. SERWIS.
Firma ERKO zapewnia petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

10. UTYLIZACJA.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczegolne elementy narzedzia poddaé
utylizacji lub recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie
tgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.
Uzytkownik, chcgc pozbyc sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do
oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu.

Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadéw
powstalych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia
odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie skfadniki
niebezpieczne, ktére majg szczeg6lnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.”

7 # VHGP5010 100210



