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Przyst epujac do pracy nale zy zapozna € sie z instrukcj g obstugi

oraz BHP.

Urzadzenie stu zy wyt gcznie do pracy z szynami Al. i Cu.

1. ZASTOSOWANIE

SH 600EL przeznaczone do wycinania otwordéw oraz giecia szyn miedzianych i aluminiowych
z elektronicznym pomiarem kata wyposazony w wyswietlacz dotykowy.
Podstawowe cechy uzytkowe zapewniajgce wydajng i doktadng prace to:

«  Programowalny czujnik kata giecia (doktadnos¢ 1°).

¢ Whbudowane linialy pomiarowe
z doktadnoscig 1mm.

(tasSmowe) umozliwiajgce pozycjonowanie

¢ Precyzyjna regulacja wysokosci gtowicy wykonujgcej otwory (doktadnosé 1mm).
*«  Wykonywanie otworéw okrggtych i owalnych bez gratu.

e  Sterowanie pedalem.

2. DANE TECHNICZNE

Masa stanowiska

Maks. wymiary dt. X szer. X wys.

Wymiary blatu

Cisnienie robocze

Zasilanie

Sterowanie

Wtyk zasilania

Stopien ochrony

Obrébka szynoprzewodoéw (Cu,Al.) (gr.x szer.)

Zakres giecia

125kg (bez wyposazenia)
790 x 530 x 450

675x 454

630 bar

230V 50 Hz, 40W

24V DC

16A 2P+E IP44

1P40

12 x 125 mm

0+96°
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3.  WYPOSAZENIE

=
§|a|2
Standardowe wersje wykonania stanowiska SH600PLC > g 5
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- Kod
Wyposazenie -
wyposazenia
Elektryczny przewdd sterujgcy (do wspotpracy z
agregatem AH500 Iub AH550 SH 610 Lt
Elektroniczny ustawialny wskaznik kata SH 611 + s
Eéerlgtgﬁrlczne sterowanie wyborem operacji i cyklem SH 612 " "
Wktadka do precyzyjnego giecia (wbudowany enkoder) SH 401PLC-E + s
Wk}’ad’ka do powtarzalnego giecia (wbudowana SH 401PLC-K
krancowka)
Wktadka do odsadzania szyn SH 406PLC
Wycinak otworéw okragtych (wymiary standardowe wg
SH 403
katalogu)
Wycinak otworéw owalnych (wymiary standardowe wg SH 404 0 0 0
katalogu)
Wycinak otworéw prostokatnych SH 409
(wymiary wg klienta: max przekatna 21mm, bok nie 0 0 0
krétszy niz 6,6mm)
Wktadka do wciskania nakretek SH 407 0 0 0
Dodatkowa podpora szyny SH 408 0 0 0
Szuflady + + s
Blat SH 613 0 0 +

+ wyposazenie standardowe
0 wyposazenie dodatkowe zamawiane indywidualnie przez klienta

4. INSTALACJA URZ ADZENIA

=  Stanowisko nalezy ustawi¢ na twardym i rownym podtozu. Tak by pewnie opierato
sie na wszystkich 4 nézkach.
Uzytkowanie stanowiska na nie dostosowanym podto Zzu mo ze skutkowa ¢
przyspieszonym niszczeniem a w pewnych przypadkach byé przyczyn g awarii
lub zniszczenia stanowiska.

= Podtgczy¢é SH600EL z agregatem za pomoc g dodatkowego przewodu
elektrycznnego (brak podt aczenia urz gdzenia z agregatem po uruchomieniu
spowoduje uszkodzenie stanowiska)

=  Podtgczyé cylinder SH600 z przewodem hydraulicznym agregatu

=  Podtgczyé stanowisko do sieci elektryczne;.
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5. PANEL STEROWANIA

Panel sterowania sktada sie z nastepujgcych elementow:
«  Wytacznik gtéwny Q1-stuzy do uruchamiania stanowiska.
« Lampka sygnalizacyjna biata L1- stuzy do sygnalizacji poprawnosci zasilania.
e Panel LCD z ekranem dotykowym — zawiera oprogramowanie technologiczne.
*«  Wytacznik awaryjnego zatrzymania Q2.
¢ Wiacznik nozny (integralna czes¢ agregatu AH500/AH550) — petni funkcje wigcznika
operacyjnego.
« Korba regulacji wysokosci potozenia korpusu S1.

Rys.1.

6. URUCHOMIENIE

UWAGA:

Oprogramowanie w konkretnym stanowisku mo  ze odbiega ¢ w pewnym stopniu od
przedstawionego poni zej.

Podtgczanie i rozt gczanie przewodu komunikacyjnego wktadki gn  acej (SH401PLC-E)
dozwolone jest tylko przy wyt  gczonym zasilaniu stanowiska.

Jezeli istnieje potrzeba czestego zdejmowania wkiadki pomiarowej nalezy jg umiesci¢ w polu
odkladczym [1] (rys.2) bez roztgczania przewodu komunikacyjnego [2].
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Rys. 2

W celu uruchomienia stanowiska nalezy przekreci¢ wigcznik gtéwny Q1 w pozycje |. Wéwczas
na panelu ekranu pojawi sie ekran (rys. 3.) na ktdrym nalezy wybra¢ odpowiedni jezyk

interfejsu uzytkownika poprzez kliknigcie na ekranie odpowiedniej flagi.
9ERKO"

Zerowanie

Rys. 3. Rys. 4.

Po wybraniu odpowiedniego jezyka na ekranie pojawi sie komunikat o wyborze rodzaju
zadania w zgdanym jezyku (rys. 4).
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7. OBSLUGA

7.1. GIECIE
Przystepujgc do procesu giecia nalezy:

1. Zamontowa¢ wkiadke gnacg [1] (rys.5).

2. Podiaczy¢ wkiadke giecia do gniazda [2] (rys.5).

3. Wiozy¢ stempel [3] (rys.5).

4. Wybra¢ na panelu sterowania opcje giecie.

5. Korbg S1 ustawi¢ wysokosé korpusu tak, aby o$ sitownika pokrywata sie z osig
szyny. Do ustawienia stosowac¢ liniat [4] (rys.5).

6. Dotykiem wybraé¢ pole z nastawag zadanego kata [1], wprowadzi¢ zadang wartosc¢ i

zatwierdzi¢ (rys. 6)

7. Wiozyé szyne w przestrzen roboczg z ustaleniem diugosci za pomoca zderzaka [5]
(rys.5).

8. Wocisnag¢ pedat agregatu - agregat pompuje do osiggniecia zadanego kata (ponowne
uruchomienie po zwolnieniu pedatu i ponownym jego nacisnigciu).

9. W celu zmiany funkcji na inny proces pracy wyj$¢ do menu gtéwnego panelu
dotykajac okienka powrotu [2] (rys.6). Zdemontowac¢ oprzyrzadowanie.

Rys. 5. Rys. 6.

Szyny miedziane i aluminiowe charakteryzuja sie pewnym rozrzutem wlasnosci
mechanicznych, rézne przekroje maja r6zne momenty bezwtadnosci z tych przyczyn moze
nastepowaé pewien rozrzut otrzymywanych wynikowych katéw giecia. Wihasnos¢ ta jest
szczegOlnie silnie zwigzana z momentem bezwtadnosci przekroju. W celu precyzyjnego giecia
nalezy zgig¢ szyne o kat okoto 5-10° mniejszy od docelowego zmierzy¢ kat giecia za pomoca
wktadki pomiarowej. Obliczy¢ réznice migedzy katem zadanym a otrzymanym. Nastepnie gig¢
szyne ponownie dodajgc warto$¢ obliczonej poprawki do kata docelowego.

Istnieje ryzyko uszkodzenia tloczyska w przypadku uruchomienia procesu giecia bez
uprzedniego prawidtowego uzbrojenia stanowiska.

W przypadku bt ednych wskaza n kata giecia nale zy wyzerowa ¢ wkladk @ gnaca (patrz
8.2)
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7.2. Odsadzanie

wp e

S

Przystepujgc do procesu odsadzania nalezy:
Zamontowac¢ wkladke odsadzajgcy [1] (rys.7).
Wybra¢ na panelu sterowania opcje odsadzanie (rys. 4)
Korbg S1 ustawi¢ wysokos¢ korpusu tak, aby o$ sitownika pokrywata sie z osig
szyny. Do ustawienia stosowac liniat [3] (rys.7).
Za pomocg pokretta ustawi¢ wartos¢ odsadzania [2] (rys.7).
Wiozyé szyne w przestrzen robocza z ustalenie dlugosci za pomoca zderzaka [4]
(rys. 7).
Wcisng¢ pedat agregatu - agregat pompuje do osiggniecia zadanego odsadzenia
(ponowne uruchomienie po zwolnieniu pedatu i ponownym jego nacisnieciu)
W celu zmiany funkcji na inny proces pracy wyj$¢ do menu gtéwnego panelu
dotykajac okienka powrotu [1] (rys. 8). Zdemontowac¢ oprzyrzgdowanie.

2

ODSADZANIE

Rys. 7. Rys. 8

7.3. Otworowanie

NogohrwdE

©

Przystepujgc do procesu otworowania nalezy:

Zamontowac¢ w korpusie[1] matryce [2] (rys.9).

Zamontowa¢ na tloczysku odpowiedni do matrycy stempel w oprawie [3].

Wybra¢ na panelu sterowania opcje otworowania (rys.4)

Ustawi¢ korpus na zgdang wysoko$¢ za pomocg korby S1 wg liniatu [4] (rys.5).
Ustawi¢ odlegtos¢ otworu od konca szyny liniatem wzdtuznym [5] (rys.5).
Wprowadzi¢ szyne w przestrzen robocza.

Wcisng¢ pedat agregatu - agregat pompuje do momentu wycigecia otworu (ponowne
uruchomienie po zwolnieniu pedatu i ponownym jego nacisnieciu)

W celu zmiany funkcji na inny proces pracy wyj$¢ do menu gtéwnego panelu
dotykajgc okienka powrotu [1] (rys.10). Zdemontowac¢ oprzyrzgdowanie.
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OTWOROWANIE

Rys. 9. Rys. 10.

Uwaga:
Mocujgc stemple i matryce do wycinania otworéw owalnych nalezy:
1. Ustali¢ potozenie matrycy w korpusie za pomocg sworznia [1] (rys.11)
2. Ustali¢ potozenie stempla za pomocg kotka [2] wprowadzonego w rowek ttoczyska

sitownika.
} 2LE!
w Nie wycinaj otworéw w niepetnym
materiale !
/

1 N
\\ Nie wycinaj niepeinych otworow !

2 ||

Nie wycinaj otworéw w szynie,
Ktéra nie przylega do oprawy stempla
na calej diugosci |

DOBRZE !
X
1 N Otwory nalezy wycina¢ w peinym
materiale (1).
I W przypadku gdy szyna nie przylega
. do oprawy stempla na calej jego
2 N\ powierzchni, wolna przestrzen nalezy
Uzupelnié szyna o te] same] grubosci (2).
|

Rys. 11.

Podczas wycinania otworéw w szynach aluminiowych, n alezy kazdorazowo smarowa ¢
stempel olejem lub naft a. Zalecany jest preparat HHS 2000 firmy WURTH
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Wyposa zenie (kompletowane wg zamoéwienia)
Woycinaki otworéw typ SH403 — otwory pod $ruby M6 — M20 (komplet stempel i matryca)
Wymiary standardowe

o . Srednica otworu Pod $rube
znaczenie
[mm] M
SH403 6,6 2 6,6 6
SH403 8,5 2 8,5 8
SH403 11 211 10
SH403 13 213 12
SH403 17 o 17 16
SH403 21 221 20

Wycinaki typu SH403 o dowolnej Srednicy w zakresie od g 6,6 do g 21 mm s3 dostepne na

zamoéwienie.

Wycinaki owalne SH404 o wymiarach A i B (patrz tabela)

Wymiary standardowe

B

Oznaczenie Wymiar A Wymiar B Pod $rube
[mm] [mm] M
SH404 8,5-12 8,5 12 8
SH404 11-16 11 16 i
SH404 13-18 13 18 5
SH404 17-21 17 51 1

Inne wymiary A i B wycinakéw owalnych typu SH404 do
czym nale zy zachowa € warunek i z B/A<2

7.4. Obstuga agregatu

stepne na zamdéwienie przy

Agregat hydrauliczny powinien by¢ obstugiwany zgodnie z wtasciwg instrukcjg obstugi.

8. KONSERWACJA | ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

Stanowisko nale zy codziennie sprz ataé, wptywa to znacz aco na trwato $¢.
Nalezy zachowywa € tad na stanowisku podczas pracy. Ograniczy to przy

uszkodzenia mechaniczne

8.1. Smarowanie

$ruby podnoszenia

segmentu

(przeprowadza ¢ wg potrzeb).

Zdjac¢ korbe S1.
Odkreci¢ ostone .

Nasmarowa¢ srube smarem £ T-46

Przykreci¢ ostone
Zamontowac¢ korbe S1

Strona 9
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8.2. Zerowanie wkiadki k ata giecia
Do trybu zerowania wchodzimy przez wecisniecie na panelu dotykowym przycisku
"zerowanie" (rys. 3) w menu gtownym.
Aby wyzerowa € wkiadk ¢ nalezy:
a) wykonac recznie ruch dzwigienkami wktadki [1] (rys.13)
b) ustawi¢ dzwigienki réwnolegle do ptaszczyzn wktadki giecia (uzy¢ do tego celu
prostego liniatu)
¢) wcisng¢ przycisk zerowanie [1] rys. 12 (na wyswietlaczu powinna po puszczeniu
dzwigienek pojawi¢ sie wartos¢ odczytu z minusem)
wyjscie z trybu serwisowego w gérnym lewym rogu dotykamy przycisk na ekranie [2]
(rys.12)

Rys.12 Rys.13
8.3. Usterki
Problem Przyczyna Rozwigzanie problemu
1. Po wigczeniu a.Brak zasilania Sprawdzi¢ zrodto zasilania
urzgdzenia nie swieci sie b. Spadek napiecia do
kontrolka zasilania 175 V/ faze
2. Wylgczenie sie a. Zanik fazy na silniku Sprawdzi¢ zrodto zasilania
urzgdzenia podczas pracy agregatu oraz zabezpieczenie silnika
hydraulicznego
b.Zadziatanie
zabezpieczenia silnika
agregatu
hydraulicznego
c. Zanik zasilania
3.Nieprawidtowe Nieprawidtowa Restart stanowiska
wskazania na panelu komunikacja pomiedzy
sterowania elementami Skontaktowac¢ sie z serwisem
wykonawczymi, a
panelem sterowania

Strona
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4. Komunikat na
wyswietlaczu

,Bt. AD POPRAWNOSCI
OPRZYRZADOWANIA
KORPUSU”

a. Niekompletne

b.

oprzyrzgdowanie
Nieprawidtowo
dobrane
oprzyrzgdowanie do
wybranego rodzaju

pracy.

Zamontowac prawidtowe
oprzyrzgdowanie

Restart stanowiska poprzez
wylaczenie zasilania na okres
10s.

Skontaktowac sie z serwisem

Strona
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8. SERWIS

Firma ERKO zapewnia petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

9. UTYLIZACJA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczeg6lne elementy narzedzia podda¢ utylizacji
lub recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie
tgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.
Uzytkownik, chcgc pozbyc¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do
oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu.

Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadow
powstalych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia
odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie sktadniki
niebezpieczne, ktére majg szczegblnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.”

Strona
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10. WARUNKI GWARANCJI

Szanowny Kliencie!

Dziekujemy za okazanie nam zaufania i zakup naszego produktu. Informujemy, Zze na

zakupiony przez Panstwa produkt udzielana jest 12 miesieczna gwarancja, liczona od daty

zakupu. W ramach obowigzywania gwarancji bedg usuwane nieodptatnie wszystkie usterki
pod warunkiem, ze spowodowane zostaty wadami produkcyjnymi badz technicznymi produktu

oraz gdy urzadzenie byto uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem i z wymogami zawartymi w

instrukcji obstugi. Prosimy o zapoznanie sie ze szczegétowymi warunkami gwarancji

podanymi w Karcie Gwarancyjnej.

10.1. Gwarancja stanowi zobowigzanie producenta zwanego dalej Gwarantem do
nieodptatnego usuniecia wad fizycznych narzedzia zaistniatych w okresie 12 miesiecy
liczgc od daty sprzedazy.

10.2. Niniejsza karta gwarancyjna wraz z reklamowanym produktem oraz kopig dowodu
zakupu (faktura zakupu) jest dowodem przystugujgcej gwarancji. Gwarant zgda okazania
kopi dowodu zakupu (faktury zakupu) przy rozpatrywaniu zgtoszenia reklamacyjnego.

10.3. Niniejsza gwarancja nie obejmuje narzedzi, w ktérych uszkodzenia powstaty na skutek:
« niewlasciwej lub niestarannej obstugi, eksploatacji niezgodnej z przeznaczeniem lub

w wyniku niewiedzy uzytkownika,

« mechanicznego uszkodzenia produktu powstatego wskutek niewtasciwego
przechowywania, transportu lub nie wykonania przewidzianych zabiegéw
konserwacyjnych,

¢ mechanicznego uszkodzenia produktu powstatego w wyniku przecigzenia i
wywotanych nim wad,

¢ naturalnego zuzycia bedgcego konsekwencjg uzytkowania narzedzia w trakcie
prawidtowej eksploataciji,

« napraw dokonanych przez osoby do tego nieupowaznione,

¢ czynnos$ci konserwacyjno-naprawczych wykonanych przez uzytkownika w wyniku,
ktorych wada powstata,

¢ dziatania sity wyzszej (ulewa, pozar, powddz, wytadowania atmosferyczne, itp.),

e uzywania nieoryginalnych czesci zamiennych bgdz stosowania materiatow innych niz
zalecane przez producenta, przeznaczonych do uzywania z danym produktem.

10.4. Zakresem ochrony gwarancyjnej nie sg objete: czynnosci zwigzane z montazem,
uruchomieniem, konserwacja, przewidziane w instrukcji obstugi do wykonania, ktérych
uzytkownik jest zobowigzany we wtasnym zakresie i na wkasny koszt.

10.5. Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmujg prawa uzytkownika do domagania sie
zwrotu utraconych zyskéw bgdz szkéd spowodowanych wadliwym dziataniem
urzadzenia.

10.6. Wybor sposobu usuniecia wady nalezy do Gwaranta, ktéry moze usung¢ usterke
poprzez: naprawe/ wymiane czesci uszkodzonej lub wymiane catego narzedzia.

Strona
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Niezaleznie od sposobu usuniecia wady gwarancja trwa dalej, przediuzona o czas
usuwania wady przez gwaranta. W razie wymiany urzgdzenia lub jego czesci na nowe
badz jego naprawy w ramach gwarancji, gwarancja biegnie na nowo w odniesieniu
odpowiednio do urzadzenia lub jego czesci.

10.7. W przypadku uznania reklamacji za uzasadniong Gwarant zobowigzuje sie do naprawy

urzadzenia lub jego uszkodzonej czesci w ciggu 14 dni od daty jego dostarczenia. Jesli
usuniecie wady, z powodu jej skomplikowania wymaga znacznego naktadu pracy lub
wymaga zamowienia czesci zamiennych z zagranicy, termin ten ulega stosownemu
przedtuzeniu, przy czym gwarant dotozy nalezytej starannosci, aby usungé¢ wade, w
mozliwie najkrétszym terminie nieprzekraczajgcym 30 dni od daty zgtoszenia reklamacii.

10.8. Gwarant okresla szczegétowe zasady gwarancji w Karcie Gwarancyjnej. Pod

niniejszymi warunkami kupujgcy sktada podpis, ktéry swiadczy o zaakceptowaniu
postanowien, co skutkuje zawarciem umowy przez strony.

10.9. W razie sprzedazy urzgdzenia w okresie trwania umowy gwarancyjnej uprawnienia

wynikajgce z gwarancji przechodzg na nabywce. Uzytkownik traci uprawnienia z tytutu

gwarancji w przypadku:

¢ stwierdzenia samowolnych wpiséw lub poprawek w karcie gwarancyjnej dokonanych
przez osobe nieuprawniong,

« stwierdzenie przez Gwaranta lub Sprzedawce dokonania samowolnych zmian
konstrukcyjnych bgdz regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi,

« uzytkowania narzedzia od momentu, gdy uszkodzenie stato sie widoczne.

Post epowanie reklamacyjne:

1.

w

W przypadku reklamacji uzytkownik ma obowigzek dostarczenia wadliwego urzadzenia
wraz z niniejszg kartg gwarancyjng, kopig dowodu zakupu i krétkim opisem
stwierdzonych uszkodzen (wad) w oryginalnym opakowaniu.

Uzytkownik dostarcza reklamowany wyréb na swéj koszt i ryzyko do miejsca jego
zakupu lub do autoryzowanego serwisu ERKO.

Reklamujgcy zobowigzuje sie dostarczy¢ czyste i kompletne urzadzenie.

W przypadku uznania reklamacji ERKO dostarcza na swéj koszt naprawiony wyréb do
pierwotnego miejsca sprzedazy lub po uzgodnieniu do innej lokalizacji.

Strona

14



AERKO

NIEZAWODNOSC POLACZEN

11. KARTA GWARANCYJNA

*Piecze¢ dystrybutora

*Data sprzedazy, piecze¢ i podpis sprzedawcy

*Nazwa urzadzenia-Typ *Nr fabryczny *KJ
Stanowisko SH600
* Bez wypetnienia zaznaczonych rubryk karta gwarancyjna jest niewazna!
PRZEBIEG NAPRAW GWARANCYJNYCH
(Ij)ata przyjecia Data naprawy . - - ) i ] )
0 naprawy Opis naprawy, wymienione czesci Piecze¢ serwisu, podpis

*

Zaktady Metalowe ERKO R. Petlak sp. J. Bracia Petlak

ul. Hanowskiego 7; 11-042 Jonkowo
Tel./fax +48 89 512 92 73

e-mail: sprzedaz@erko.pl, http://www.erko.pl
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