TECHNOLOGIE POtACZEN
DLA PRODUCENTOW TRANSFORMATOROW

Opvo\cowge.mé_ivw\é_wio\uo\\me reznWidzdnid




Certyfikaty

Instytut Elektrotechniki
Electrotechnical Institute

Zespot WthﬂmEmhnWH

Group of e

Instytut Elektrotechniki
Electrotechnical Institute

Zespdl

n Group of Products

04-703 ul. 28
tel: +48 22 11 25 264, fax: +48 22 11 25 445, www.ielwaw.pl, e-mall: ncwgBiel.waw.pl

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
CERTIFICATE OF CONFORMITY

Nr: DN/201/2016

- Zaklady Motalows R Py pidhn J Bracia Pytlak,
ul, Ks. J. Hancwskiego 7, 11-042 Jonkowe

Zakiudy R. Py atlak,
ul, Ks. 4, Hanewskiego T, 11-042 Jonkows

Zlnezhd REKIN | REKIN connaciors

R1, R2, RO, RM1, RM2

VERTE

PN-EN 61208-1:2004

GREALARMS

O the basis of the abow st roport e i to certily hat products

a5 ife sample submited for fesfing.

PROGRAM CERTYFIKACH PCW 1TINCWIDN TP 1a wio PN-EN ISONEC 17067:2014-01
{BADASRE TYPU,

Carfification scheme PCW LNCWDN lype Ta sce. to PN-EN ISOMEC 17067 21“‘-01
(type fest, ovaluation of documention, issue of carificals).

Instytut Elektrotechniki

tyfikujaca Wyroby Elek
Body of El hnical Praducts

04-T03 ul. n
tol.: +48 22 11 25 264, fax: +48 22 11 25 445, www.lelwaw.pl, e-mall: newillieLwaw.pl

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
CERTIFICATE OF CONFORMITY

Nr: DN/202/2016

- Zaklady Mstalows ERKO, . Pytiak Spoika Jawna Bracia Pytiak,
ul. Ks. J. Hanowshiago 7, 11-042 Jonkowo

R. Pytiak Spéika Jawna Bracka Pettak,

ul, K. J. Hano 7, 11-042 Jonkowo
Ziczk REKIN | REKIN connectors
RiS
YERTE .
PH-EN 61238-1:2004
TENBRID
a icze) I
{Laboralorum baduweze skredylowans proez PCA. N AB 074
YFIKATY; [ g vali 4 2019-11-07

7 WiRDEY
On the basis of the above esf rapon s i fo canify lial products
Aulld he racurements of the abova slangtard,

JAK BADMNE PROBKI.
23 the sampis submiled for tasting.

mwmmmmh W PH-EN ISOREC 17067:2014-01

mmn:;cwfmmw fa acc. nmﬂw:mmmm

Instytut Elektrotechniki
El. easheitek g

Zespdl Certyfikacji Wyrobow Elektrotechnicznych
Group of Ele I F

04-703 ul @
tol: +48 22 812 33 B9, fax: +48 22 616 75 35, wwewdolwaw.pl, e-mail: ncwilieLwaw.pl

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
CERTIFICATE OF CONFORMITY

Nr: DNI142-1/2014

mmtmkmumm-mm
11-042 Jonkowo, ul. ks. Jana Hanowskiego 7

Zaklady
11042 Jonkowo , ul. ks, Jana Hanowskiego 7
wiwmmm

RT‘ RT~2 Mim
RTO-1 (Kodcdwhi | Lug taminals)
VERTE
PH-EN 61238-1:2004, EN 61238-1:2003 [IDT], IEC 61238:2003
BOISMZLINBRID
Badaw IE1 (AB 074)

TERMIN WAZNCSCI CERTYFIKATU. | This Ceviificate fs vaiid til: 2018-07-10

ZE WYRDEY

g Cin the basis of the above fest report this is &0 carify that products filfil the requinsmants of the above standarnds,
i whad poinls fo useiuiness of Mhese producls il power amgineening.

far application fo Polsh.

CERTYFIAT JEST WAZNY
A, BADARE PROBH.
R e products

- 6 the samplas submitad for basfing.

SYSTEM CERTYFIACH = 18 W PHNLISOIEC Guroe 67-2007
(BADANIE TYPU, PRZES
Certification system — 1a ace. fo ISOAEC Guide 572004
Iatics issue eaa)

04-703 ul, el
tol: +45 22 11 25 264, fax: +48 22 11 25 445, www.lelwaw.pl, e-mall: nowiiel.waw_pl

CERTYFIKAT ZGODNDSCI
CERTIFICATE OF CONFORMITY

Nr: DN/223/2017

Zaktady Spolika Jawna Braca Petlak,
ul. K. J r.ﬂw.mnm

L K. J, Han 7, 11042 Jonkowo

Korodwhi | ziaezil REKIN
REKIN tips and conneclors
RO 1, RO 2| RDO 1

VERTE
PH-EN 61238-1:2004
TAANLARNT

uxdsselczey I
{Laboratirium Biadiw:zn akrodylowans pranz PCA, N AB 074)
This o 2020-02-29

ZEWYROSY S4 Z000NT
Ort the basis of the sbove tes! report this is fo certifly hal products
Fulfi ther requiramients of the above standand.

VOATNY CECHY,

Refars oniy to e products hivng identical

ay the samphe submitied for lesling.

PROGRAM CERTYFIRACH PCW 1INCWIDN TvPu 1a Wi PN-EN ISQNEC 17067201 4-01
[BADAsE Ty,
mmmmw 1a acc. hmlm|ww|
iype tosl, docurmsnimtion, issue of cevtificate).

P} Warszswe: [ Warnsaw: 2017-03-01




SOOI _

e € 3¢ 25 3K 3¢ 3¢ ¢ 3

9% % % %% %% %6 %% % %% % s % %%
P00 0200 %0200 %00 0 %00 02000 %026 %

. .




www.erko.pl dERKO

Technologia REKIN

Technologia potgczen REKIN dedykowana jest do tgczenia emaliowanych przewodéw nawojowych w silnikach i transformato-
rach olejowych, przewodéw miedzianych i aluminiowych, okragtych i profilowych. Pomagamy w doborze technologii i innych
konfiguracji wg ustalen z Klientem.

Jakos¢ potaczenia:
Pofaczenia wykonane ztaczkami REKIN spetniaja wymagania normy PN-EN 61238-1. Potwierdzeniem sa certyfikaty wydane przez
Instytut Elektrotechniki w Warszawie.

Trwate potaczenie:

Pofaczenia wykonywane ztaczkami REKIN pracujg bezawaryjnie w transformatorach od ponad 10 lat. W procesie odizolowania
przewodéw dochodzi do przewezenia przewodu (powstania karbu), co prowadzi do miejscowego zmniejszenia przekroju oraz
ostabienia mechanicznego przewodu. Stosowanie produktéw technologii REKIN eliminuje ten problem, co przektada sie na dtuz-
szy bezawaryjny czas dziatania przewodéw oraz urzadzen, w ktérych zainstalowana zigczki i koricowki.

Czysta technologia:

Dzieki zastosowaniu technologii REKIN wyeliminowane zostato ucigzliwe usuwanie emalii izolacyjnej z tagczonych przewodoéw.
Nie nalezy obawiac sie o zanieczyszczenie opitkami uzwojen transformatora. Niezwykle istotny jest wymiar ekologiczny i $ro-
dowiskowy. Stosowanie koncéwek i ztgczek REKIN eliminuje niebezpieczne odpady. Proces taczenia przewoddéw posiadajacych
izolacje lub emalie wymaga stosowania metod mechanicznych lub chemicznych. Do metod mechanicznych mozemy zaliczy¢
skrobanie izolacji powodujgce zapylenie oraz zanieczyszczenie srodowiska pracy. Inng z metod jest opalanie badz lutowanie izo-
lacji lutem twardym z dodatkiem srebra, powodujace zanieczyszczanie Srodowiska toksycznymi rezultatami procesu oraz wyma-
gajacymi od obstugi posiadania specjalnych uprawnien. Metoda chemiczna polega zas na rozpuszczaniu izolacji w srodowiskach
zracych substancji. Obie metody obarczone sg wieloma wadami zaréwno technologicznymi jak i Srodowiskowymi.

Technologia REKIN eliminuje powyzsze problemy. Dzieki temu nie wystepuje zapylenie $srodowiska pracy, przenikanie do srodo-
wiska niebezpiecznych odpadéw takich jak opitki emalii i materiatu rodzimego. Nie wystepuje takze niebezpieczne dla procesu i
dalszej pracy transformatora zanieczyszczenia pochodzace z procesu czyszczenia. Zmniejsza sie ryzyko powstania zwarcia pod-
czas dalszej eksploatacji transformatora, co z kolei przekfada sie na zwiekszenie bezawaryjnego dziatania catej sieci.

Ekologiczna technologia:
Ztaczka REKIN szybko i pewnie zastepuje szkodliwe dla otoczenia procesy lutowania i opalania emalii izolacji.

Prosta obstuga:
Dedykowane i wydajne narzedzia oraz pomoc firmy Erko w opracowaniu i uruchomieniu technologii, umozliwiajg
bezproblemowe dostosowanie i wdrozenie technologii REKIN w przedsiebiorstwie Klienta.

Wzrost efektywnosci:
Wszyscy nasi Klienci ktérzy wdrozyli technologie REKIN osiagneli znaczacy wzrost wydajnosci w poréwnaniu do technologii
poprzednio stosowanej.

Oszczedna technologia:

Eliminacja proceséw przygotowawczych, energochtonnego procesu lutowania, zmniejszenie magazynowego asortymentu tacz-
nikow, wysoka efektywnos¢ procesu sprawiajg iz wykonywanie pofaczen w technologii REKIN jest tansze od tradycyjnych me-
tod. Tradycyjny sposéb faczenia przewodéw wymaga od operatoréw stosowania precyzyjnej, skomplikowanej technologii oraz
stosowania dedykowanych do danego przekroju przewodu narzedzi (np. w przypadku zaciskania przewodow z wypetnieniem).
Wykonanie potaczen ztagczkami REKIN gwarantuje powtarzalnos¢ i skutecznosc¢ potaczenia. ERKO ponadto oferuje dedykowane i
wydajne narzedzia umozliwiajace bezproblemowe wdrozenie technologii REKIN w przedsiebiorstwach.

Uniwersalna technologia:

Pojedynczg ztaczka REKIN jestesmy w stanie wykonac potgczenie przewodoéw o roznym przekroju, ksztatcie i wykonanych z roz-
nego materiatu. Przektadajac to na kilkanascie typow ztaczek mozemy potaczy¢ ze soba kazdy przewdd mieszczacy sie w za-
kresie stosowania ztaczek REKIN. JesteSmy w stanie zaproponowac alternatywne rozwigzanie potgczenia do kazdego obecnie
stosowanego w przedsiebiorstwie Klienta. £aczone ze sobg moga by¢ przewody w izolacji emaliowanej wykonane z miedzi
oraz aluminium. Ztaczki stosowane moga by¢ do taczenia przewoddw profilowych, jak i okragtych. Ztaczki REKIN znajduja takze
zastosowanie (przy zachowaniu odpowiednich zasad) do faczenia przewodéw jednozytowych bez izolacji oraz przewoddw nie
izolowanych wielozytowych. Po wykonaniu potaczenia koncéwkami i ztagczkami REKIN, ostrza ztaczki przebijajg izolacje i wbijaja
sie w rdzen taczonych przewoddéw. Uzyskane zostaje w ten sposéb trwate potaczenie elektryczne i mechaniczne.

Mozliwos¢ adaptacji ztagczek do potrzeb Klienta.
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Badania, testy

Na zyczenie klienta, prowadzimy badania majace na celu
ocene skutecznosci dziatania ztacz REKIN oraz narzedzi
uzytych do wykonania potaczenia. Badania prowadzone
sg w oparciu o norme PN-EN 61238-1:2004.

W trakcie prowadzenia badan przyjmuje sie

nastepujace zatozenia:

- zkacze nie moze wprowadzac dodatkowej rezystancji
do obwodu badawczego,

« W procesie nagrzewania cyklicznego ztacz,
ich temperatura nie moze przekroczy¢ temperatury
przewodnika na ktérym sa zainstalowane.

W celu przeprowadzenia badania, wykonujemy tzw.
taricuch badawczy. Tworzony jest on poprzez szeregowe
pofaczenie jednakowych odcinkéw przewodnika,
badanymi ztagczami REKIN. Dtugosci odcinkéw
przewoddw faczace poszczegolne ztacza jest Scisle
okreslony w normie PN-EN 61238-1:2004.
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REKOMENDOWANE DO PO£ACZEN Cu

Typ Przewody okragte Przewody profilowe Przekroj Wymiary ztaczki Narzedzia
zhyczki Zakres $rednic [mm] Zakres profili [mm] faczny [mm] do zaciskania
grubos¢ szerokos¢ [mm?]
RT1 0,5 1,5 1,77 07 - 1
GRT 1, EGRT 1
RT2 0,5 1,5 3,54 07 - 22
RM 1 0,55 1,5 - - - - 3,5 8 8 12,5
GRM 1, EGRM 1
RM 2 0,55 1,5 - - - - 3,5x2 8 8 28
RO1 1,5 3 2 4,5 2 23 10,5 10,5 10 19,5
R1 1,5 5 2 41 2 71 26,6 14,5 13 19,5
RK 1%* 1,5 4 2 4,1 2 71 26,6 14,5 13 49 GR1
R1S 1,5 5 2 4,1 2 71 26,6x2 14,5 13 Iy}
R2 1,5 5 2 4,1 2 71 26,6x2 29 13 19,5
RDO 1 2,15* 4 5* 14,5 25-65 19 235 65,5
RD 1 2,15% 4 5% 14,5 25-65 19 23,5 36,5 GRD 1
RD 2 2,15*% 6,5 5% 14,5 25-65x2 19 235 81,5

* zakresy rekomendowane
** otwor pod $rube M8, M10, M12
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REKOMENDOWANE DO POLACZEN Al

Typ Przewody okragte Przewody profilowe Przekroj Wymiary ztaczki Narzedzia
zhyczki Zakres $rednic [mm] Zakres profili [mm] faczny [mm] do zaciskania
grubos¢ szerokos¢ [mm?]
RT1 0,8 1,9 1,77 07 - 1
GRT 1, EGRT 1
RT 2 0,8 1,9 3,54 07 - 22
RM 1 0,8 2,2 - - - - 3,5 8 8 12,5
GRM 1, EGRM 1
RM 2 0,8 2,2 - - - - 3,5x2 8 8 28
RO1 1,5 3 2 4,5 2 23 10,5 10,5 10 19,5
R1 15 5 2 41 2 7,1 26,6 14,5 13 19,5
R1S 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6x2 14,5 13 4 GR1
R2 1,5 5 2 4,1 2 71 26,6x2 29 13 19,5
RK 1%* 1,5 4 2 4,1 2 71 26,6 14,5 13 49
RDO 1 3,15 4 5 14,5 25-65 19 23,5 65,5
RD 1 3,15 4 5 14,5 25-65 19 23,5 36,5 GRD 1
RD2 3,15 6,5 5 14,5 25-65x2 19 23,5 81,5

** otwor pod $rube M8, M10, M12
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Elektropraska EGRT

Elektropraska hydrauliczna do ztaczek typu REKIN:

«RT 1,RT 2

» na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych

* wyposazona w matryce typ SRT

« zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

= automatyczny spust po osiggnieciu maksymalnego cisnienia

- automatyczny wyfacznik konczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania

» sygnalizacja prawidtowego zaprasowania - zielong diodg,
nieprawidtowego zaprasowania - czerwong dioda

« elektroniczna rejestracja cyklu pracy- transfer danych przez USB

W zestawie tadowarka, dwa akumulatory.
Dtugosc: 436 mm; Masa: 3 kg

Elektropraska EGRM

Elektropraska hydrauliczna do ztaczek typu REKIN:

*RM 1,RM 2

» na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych

* wyposazona w matryce typ SRM

« zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

= automatyczny spust po osiggnieciu maksymalnego cisnienia

- automatyczny wyfacznik konczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania

« sygnalizacja prawidtowego zaprasowania - zielong dioda,
nieprawidtowego zaprasowania - czerwong dioda

« elektroniczna rejestracja cyklu pracy- transfer danych przez USB

W zestawie fadowarka, dwa akumulatory.
Dtugosc¢: 401 mm; Masa: 2,9 kg




Glowica hydrauliczna GRT 1

Gtowica do ztaczek typu REKIN:

«RT 1,RT 2

» na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych
* wyposazona w matryce typ SRT

« szybkoztacze typ PRT

Dtugos¢: 330 mm; Masa: 2,7 kg

Matryce zaciskowe typ SRT \

Stosowane do ztaczek typ RT 1, RT 2. w

4_."-.

Glowica hydrauliczna GRM 1

Gtowica do ztaczek typu REKIN:

*RM 1,RM 2

» na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych
* wyposazona w matryce typ SRM

« szybkoztacze typ ZT

Dtugos¢: 220 mm; Masa: 1,5 kg

Technologia Rekin / 5
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Glowica hydrauliczna GR 1

Gtowica do ztaczek typu REKIN:

*R1,R1S,R2,R01

» na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych
= wspotpracuje z matrycami typ SR

« szybkoztacze typ PT

Dtugos¢: 330 mm; Masa (bez matryc): 5,6 kg
Matryce zaciskowe typ SR 01 V
Stosowane do ztaczek typ R 01. b ’ £
Matryce zaciskowe typ SR 1
Stosowane do ztaczek typ R 1, R 1S. 6
Matryce zaciskowe typ SR 2

Stosowane do ztaczek typ R 2.

. ¢

Glowica hydrauliczna GRD 1

Gtowica do ztaczek typu REKIN:

«RD 1,RD 2,RDO 1

» na przewodach nawojowych emaliowanych i nieizolowanych
* wyposazona w matryce typ SRD

« szybkoztacze typ PT

Dtugos¢: 420 mm; Masa: 18,5 kg
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Agregaty hydrauliczne

AH 300R

AH 300RM

AH 400RD

AH 200 RT

Agregat hydrauliczny o napedzie elektrycznym:

« ciSnienie robocze: 200 + 650 bar

» napiecie zasilania: 3 x 400 V/230 V (nieistotna kolejnosc faz)

= moc silnika: 1,1 kW

» wydajnos¢: 0,66+1,33 I/min

= wspotpracuja z gtowicami GR 1, GRM 1, GRT 1, GRD 1

= wyposazone w przewod hydrauliczny zakornczony szybkoztaczem:
PM dla gtowic: GR 1i GRD 1, ZM dla GRM 1 oraz PRM dla GRT 1

» przewdd hydrauliczny df. 2,5 m

Wykonanie specjalne

AH 300 R3 + WB6

Agregat hydrauliczny o napedzie elektrycznym
(do zasilania gtowic hydraulicznych GR 1, GRM 1,
GRT 1) z wézkiem i wysiegnikiem WB 6 stanowi
zintegrowane stanowisko umozliwiajgce prace
trzema réznymi gtowicami.
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Woézek z wysiegnikiem WB

Wysiegnik w potaczeniu z gtowicg GR 1, GRT 1, GRM 1, GRD 1 i odpowiednim agregatem
stanowi zintegrowane stanowisko pracy jak na zdjeciu.
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Praski reczne do przetacznikow

Praski reczne do zaciskania tulejek na przetacznikach transformatoréw.
PRPL 2,5

« $rednica tulejki: wewnetrzna 3 mm, zewnetrzna 5 mm

« linka miedziana zbudowana z 7 drutéw o $rednicy 0,65 mm kazda
PRPD 3

« $rednica tulejki: wewnetrzna 3 mm, zewnetrzna 5 mm
« Srednica drutu miedzianego 3 mm

PRPD 5

« Srednica tulejki: wewnetrzna 5 mm, zewnetrzna 7 mm
« srednica drutu miedzianego 5 mm

Elektropraski hydrauliczne do przetacznikow

EPPL_2,5

Elektropraski hydrauliczne przeznaczone do zaciskania tulejek na przefacznikach transformatoréw.
EPPL 2,5

« $rednica tulejki: wewnetrzna 3 mm, zewnetrzna 5 mm

« linka miedziana zbudowana z 7 drutéw o $rednicy 0,65 mm kazda

EPPD 3

« $rednica tulejki: wewnetrzna 3 mm, zewnetrzna 5 mm

« Srednica drutu miedzianego 3 mm

EPPD 5

« Srednica tulejki: wewnetrzna 5 mm, zewnetrzna 7 mm

« Srednica drutu miedzianego 5 mm

Cechy szczegélne:

» zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

» automatyczny spust po osiggnieciu maksymalnego cisnienia
 automatyczny wyfacznik konczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania
» elektroniczna rejestracja cyklu pracy- transfer danych przez USB

Dtugosc¢: 436 mm; Masa: 3,6 kg
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Gietarka akumulatorowa poprzeczna EGPP

Gietarka akumulatorowa poprzeczna do wyginania przewodéw profilowych Al'i Cu
o przekroju prostokatnym i wymiarach:

* (grubos¢) x (szerokos¢) w zakresie (2 + 5,5 mm) x (3 + 12 mm)

= max. pole przekroju 63 mm?

Cechy szczegodlne:

« zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

= automatyczny spust po osiggnieciu maksymalnego cisnienia

- automatyczny wyfacznik konczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania

« elektroniczna rejestracja cyklu pracy- transfer danych przez USB

W zestawie fadowarka, dwa akumulatory.
Dtugos¢: 402 mm; Masa: 2,6 kg

Wycinarka akumulatorowa EWPB

Wycinarka hydrauliczna do otworowania pakietéw blach Al i Cu:

» szerokos¢ pakietéw blach 30 + 55 mm

= wycinanie otworéw o $rednicy 6,5 + 13 mm

Zakres wymiarow pakietéw blach Al:

» grubos¢ pojedynczej blachy pakietu 0,3 + 0,5 mm

« ilo$¢ blach w pakiecie 3+8 sztuk

Zakres wymiaréw pakietéw blach Cu:

« grubos¢ pojedynczej blachy pakietu 0,3 + 0,4 mm

« ilo$¢ blach w pakiecie 3+8 sztuk

Cechy szczegoélne:

« zasilanie akumulatorowe z wydajnym akumulatorem Li-lon

= automatyczny spust po osiggnieciu maksymalnego cisnienia

» automatyczny wytacznik korczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania
« elektroniczna rejestracja cyklu pracy- transfer danych przez USB
W zestawie fadowarka, dwa akumulatory.

Dtugosc¢: 420 mm; Masa: 4,4 kg
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Koncowki kablowe do kabli Cu wielodrutowych

Koncéwka Indeks Przekréj zyty Matryce Forma Wykonanie
[mm?] zaciskowe Zaprasowywania wg DIN

s ww s &
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Sl = w O @ s
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Praski reczne

Narzedzia Indeks Rodzaj Zakres przewodoéw Forma
koncéwek [mm?] zaprasowywania

110 TA, TE, TV 0,5+10

T16S TA, TE, TV 0,08 16 @

KCR, KCS,
PR50 KC90, KCS90, 6+ 50 @
KC45, K545
KCR, KCS,
PR120 KC90, KCS90, 10120 @
KC45, K(545

KCR, KCS,
PR150 KC90, KCS90, 25150 @
KC45, K(545
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Gtowica hydrauliczna GZ 300

Gtowica hydrauliczna do koncéwek i ztaczek:

« oczkowych bez izolacji (matryce ZA) 10 + 120 mm?

« oczkowych z izolacjg (matryce ZE) 10 + 120 mm?

« tulejkowych bez izoladji i z izolacja (matryce ZT) 25 + 185 mm?

« rurowych Cu na zytach kabli i przewodéw
(matryce ZS) 6 + 300 mm?

- rurowych Al na zytach kabli i przewodéw
(matryce ZS) 16 + 240 mm?

» przeformowywania na okragto
sektorowych zyt Al (matryce ZF) 16+240 mm?

Stuzy do intensywnych prac instalatorskich.
Wspotpracuje z pompa hydrauliczng H 800
oraz agregatami hydraulicznymi: AH 100, AH 500, AH 550.

Zaprasowywanie koncowek Przeformowywanie na okragto sektorowych zyt Al
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Elektropraska EPZC 300

Elektropraska hydrauliczna z gtowica zatrzaskowa do koncéwek i ztaczek:

« oczkowych bez izolacji (matryce ZA) 10 + 120 mm?

» oczkowych z izolacjg (matryce ZE) 10 + 120 mm?

« tulejkowych z izolacja i bez izolacji (matryce ZT) 25 + 185 mm?

« rurowych Cu na zytach kabli i przewoddéw (matryce ZSC) 6 + 300 mm?

« rurowych Al na zytach kabli i przewodoéw (matryce ZSC) 16 + 240 mm?

« przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce ZF) 16+240 mm?

Cechy szczegoélne:

» automatyczny wyfacznik konczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania

« sygnalizacja prawidtowego zaprasowania - zielona dioda,
nieprawidtowego zaprasowania - czerwong dioda

« elektroniczna rejestracja cyklu pracy - transfer danych przez USB

= wydajny akumulator litowo-jonowy

» automatyczna kontrola cisnienia

» zatrzaskowa obrotowa o 330° gtowica

Elektropraska EPZ 300N

Elektropraska hydrauliczna do koncéwek i ztaczek:

« oczkowych bez izolacji (matryce ZA) 10 + 120 mm?

» oczkowych z izolacja (matryce ZE) 10 + 120 mm?

« tulejkowych z izolacja i bez izolacji (matryce ZT) 25 + 185 mm?

« rurowych Cu na zyfach kabli i przewodoéw (matryce ZS) 6 + 300 mm?

« rurowych Al na zyfach kabli i przewodoéw (matryce ZS) 6 + 300 mm?

- przeformowywania na okragto sektorowych zyt Al (matryce ZF) 16 + 240 mm?

Cechy szczegodlne:

= wydajny akumulator (litowo-jonowy)

» automatyczny wyfacznik konczacy cykl pracy po wykonaniu zaprasowania

» zatrzaskowa, obrotowa gtowica o 360°

« elektroniczna kontrola ilosci cykli

« czujnik temperatury powoduje automatyczne zatrzymanie pracy narzedzia
w przypadku temperatury wyzszej niz 60°

« sygnat dZzwiekowy oznacza, ze narzedzie nie bedzie kontynuowato pracy
az do obnizenia temperatury
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Agregat hydrauliczny AH 100

Agregat hydrauliczny o napedzie elektrycznym (akumulatorowym):

« przewdd hydrauliczny dtf. 2,5 m

= wspotpracuje ze wszystkimi glowicami i urzagdzeniami produkcji ERKO
(wyposazonymi w szybkoztacze PT)

» napiecie zasilania 24V. Pojemnos¢ wbudowanego akumulatora 9Ah

» wydajnos¢ 0,31L/min przy cisnieniu 630 bar

- stopien ochrony 1P41

* uzytkowa ilos¢ oleju: 0,65 |

Wymiary 415x315x220 mm; Masa 20 kg

W zestawie tadowarka do wbudowanego akumulatora

UWAGA: Opcjonalnie zasilacz 230V AC/24V DC o symbolu AH_100-AC/DC,

umozliwiajacy prace niezaleznie od akumulatora.

Agregaty hydrauliczne

Agregaty hydrauliczne o napedzie elektrycznym:

= wyposazone w przewdd hydrauliczny zakonczony szybkoztagczem PM
« standardowo wyposazone w przewod hydrauliczny (df. 2,5 m)
zakonczony szybkoztaczem PM, umozliwiajacym wspdtprace ze wszystkimi
gtowicami i urzadzeniami produkcji ERKO zakoriczonymi szybkoztagczem PT
Wymiary 520x370x690 mm; Masa 43 kg.
Na zyczenie Klienta mozliwe jest wykonanie z wieloma wyjsciami
cisnieniowymi i inng dtugoscia przewodu hydraulicznego.
Praca na cisnieniu 380 bar zmniejsza obcigzenie gtowicy w operacjach,
w ktdrych 380 bar wystarcza i gwarantuje poprawnos¢ wykonania cyklu.

Cechy szczegélne AH 500 AH550

napiecie 3x400V/230V  3x400V/230V
zasilania 1x230V

(do prac mniej

intensywnych)
moc silnika 0,85 kW 1,4 kKW

wydajnos¢ 0,66 I/min 1,33 I/min
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Nozyce do ciecia kabli

Nozyce do ciecia kabli Al. i Cu jedno i wielozytowych

z mechanizmem zapadkowym umozliwiajagcym ciecie kabli
o réznych $Srednicach i minimalizujacym site potrzebna

do przeciecia kabla.

ciecie kabli Al. ciecie linek ciecie kabli Al. i Cu
wzmocnionych stalg ~ stalowych  jedno- i wielozytowyc
[mm] [mm] [mm]

h przekréj dtugos¢ masa
[mm?] [mm] [e]|

RC 54 nie nie do 54 480 310 800
RC 54S do 25 mm do 9,5 mm do 54 477 350 1200

Sciagacz izolacji papierowej

| ®ERKO
[ERVENERT]

Sciggacz izolacji papierowej z drutu SIPD i z linki SIPL.

« Srednica drutu miekkiego do 2 mm
« $rednice odizolowywania: 1,5 mmi 2,5 mm - -
Cechy szczegodlne:
» twardosc¢ ostrzy ok. 60 HRC
- dtugotrwate uzytkowanie, nawet przy intensywnej eksploatacji
» materiat: stal chromowo - wanadowa
» dwukomponentowa izolowana rekoje$¢ z wktadkami

z elastomeru, zapobiegajaca zeslizgnieciu sie dtoni

oraz przeskokowi iskry z narzedzia na reke
UWAGA: mozliwos$¢ pracy pod napieciem do 1000V
Diugos¢: 160 mm; Masa: 220 g

?/\
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Stanowisko do obrébki szyn pradowych

SH 800PLC

Stanowisko do precyzyjnego ciecia, giecia, otworowania, wciskania nakretek, odsadzania szyn Al i Cu:

« szerokos¢ szyny 30 + 125 mm
e grubos¢ szyny 5 + 12 mm

« kat giecia do 90°

Cechy szczegodlne:

= wyposazone w panel dotykowy LED zaprogramowany w jezykach: polskim, rosyjskim, angielskim, niemieckim i czeskim
(inne na zamoéwienie)

= wyposazone w programowalny, elektroniczny czujnik kata giecia (doktadnos¢ ustawienia 1°)

= wyposazone w liniaty pomiarowe umozliwiajgce pozycjonowanie z doktadnoscig 0,Tmm

» precyzyjna regulacja wysokosci gtowicy wykonujacej otwory (doktadnos¢ 0,2 mm)

» wykonywanie otworéw okragtych i owalnych bez gratu

- ciecie szyn bez gratu

» wbudowany niezawodny naped hydrauliczny

« automatyczna identyfikacja zainstalowanego oprzyrzadowania

« korekta kata giecia uwzgledniajaca elastycznosc¢ szyny

« elektroniczny pomiar dtugosci cietej szyny (do 6 m)

« elektroniczny pomiar dtugosci gietej i otworowanej szyny (do 0,5 lub 1,2 m)

 powtarzalnos¢ odsadzania szyn

- dodatkowy blat boczny

« pochylany i obracany panel dotykowy

= wyposazone w gniazdo sterujgce

= wyposazone w dodatkowe przytacze do gtowic produkcji ERKO (przewdd hydrauliczny z szybkoztgczem PM 630 bar)

Zapraszamy do zapoznania sie z petna oferta na www.erko.pl
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